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Instrukcja zastosowania

Informacje techniczne zawarte w niniejszym poradniku opisuja catg palete metalowych systeméw
instalacyjnych firmy Viega. Informacje o produktach, ich wtasciwosciach i zasadach stosowania sa
oparte na aktualnych standardach obowigzujacych w Europie.

Fragmenty tekstu oznaczone gwiazdka (*) odpowiadajg wymogom technicznym w Europie. Nalezy je
rozumiec¢ jako zalecenia, jesli odpowiednie regulacje krajowe nie istnieja. Odpowiednie krajowe prze-
pisy prawne, standardy, ustawy, normy i inne wytyczne techniczne maja pierwszenstwo przed euro-
pejskimi wymogami zawartymi w niniejszym podreczniku. Przedstawione tu informacje nie sg wig-
zace dla innych krajow i regiondw, nalezy je traktowac jako uzupetnienie.
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Woda uzytkowa jest
produktem spozyw-
czym

Poréwnanie wspot-
czynnikéw zachoro-
wan w roznych krajach
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1Instalacja wody uzytkowej

Podstawy

Dobrej jakosci woda uzytkowa to podstawowy warunek naszego zdrowia.
Zawiera niezbedne mineraty i pierwiastki Sladowe i jest niezbedna do przyrzg-
dzania potraw, do czyszczenia przedmiotéw i pielegnacji ciata. Wspdlnym
celem projektantéw, instalatoréw i uzytkownikéw jest, aby w kazdym punkcie
czerpalnym dostepna byta woda w niezbednej ilosci i aby ta woda miata wyma-
gang jakos¢. Woda uzytkowa jest psujacym sie produktem spozywczym. Jej
jakos¢ zmienia sie w instalacji wody uzytkowej, m.in. pod wptywem kontaktu
z materiatami, nagrzewania sie czy zastojow, czemu towarzyszy rozwoj bakterii.

¢

Rys.D—1

Z najnowszych danych wynika, ze w Niemczech wystepuje ok. 30.000 zacho-
rowan na legionelloze rocznie. Przy smiertelnosci od 10 do 15% oznacza to
ok. 3.000 zgonow. W innych krajach wskaznik zachorowan jest znacznie niz-
szy i wynosi 34,1 (Hiszpania), 19,2 (Dania), 17,9 (Holandia) i 16,9 (Francja) na
milion mieszkancéw. Aby uniknag¢ tych problemow, we wszystkich krajach
istnieje ustawodawstwo zmierzajgce do zapewnienia zaopatrzenia w wode
i zachowania jej jakosci. Stale pojawiaja sie nowe wymogi UE, uzupetniajgce
lub zastepujace przepisy narodowe. Jako dobry przyktad moze postuzy¢
raport techniczny ,Recommendations for prevention of Legionella growth in
installations inside buildings conveying water for human consumptlon” (Zale-
cenia w zakresie zapobiegania mnozeniu sie bakterii Legionella w wewnetrz-
nych instalacjach wodociggowych przeznaczonych do przesytu wody prze-
znaczonej do spozycia przez ludzi). Natomiast wprowadzenie normy EN 806
stanowi duzy postep w ujednoliceniu wymogow dotyczacych instalacji wodo-
ciagowych do przesytu wody pitnej w Europie. Tego rodzaju dokumenty two-
rza wymaog przestrzegania regulacji prawnych przy tworzeniu rozwigzan tech-
nologicznych i wprowadzenia ich w zycie w krotkim terminie. Przyktadowo
w Niemczech ze wzgleddéw higienicznych standardem technicznym w wiek-
szych instalacjach, np. w szpitalach lub hotelach, stato si¢ przeprowadzanie
kontroli szczelnosci na sucho. Takze ptukanie instalacji jest przeprowadzane
w najpdzniejszym mozliwym momencie.
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Gdyby chcie¢ wyrazi¢ jednym zdaniem wszystkie dziatania na rzecz ochrony
wody uzytkowej, to brzmiatoby ono tak:

»Podczas planowania i instalacji nalezy dazy¢ do ograniczenia wielkosci
instalacji rurowej”.

»PO pierwszym napefnieniu instalacji kazda jej czes¢ powinna by¢ uzy-
wana przynajmniej raz w tygodniu albo nalezy z niej zrezygnowaé.”

»W trakcie eksploatacji nalezy unikaé¢ statych temperatur pomiedzy
25 do 55°C.”

Jak wspomniano, wykonywanie instalacji wody uzytkowej wymaga szerokiej
wiedzy fachowej. Normy PN-EN 806 i PN-EN 1717 to przyktady staran, zmie-
rzajgcych do wprowadzenia w catej Europie jednolitych standardow w zakre-
sie instalacji i ochrony wody uzytkowej. Niniejszy rozdziat zawiera zestawienie
dziatan waznych dla zachowania jakosci wody. Przedstawia przeglad istot-
nych aspektow fachowego projektowania, wykonawstwa, uruchamiania i eks-
ploataciji instalacji wody uzytkowej. Wymagania przepiséw narodowych maja
zawsze prymat nad opisanymi w tym dokumencie. Ponadto pracownicy firmy
Viega wspierajg specjalistow w ich codziennej pracy.

Potencjalne oszczednosci

Czysta woda to cenne dobro. Nie wszedzie jest dostepna w wystarczajacej
ilosci. Mimo to warto zastanowi¢ sie, w jakim stopniu dziatania oszczedno-
Sciowe oddziatywaja na jakos¢ wody uzytkowej. Juz dzi$ specjalisci ds. higieny
wymagaja dla budynkéw o przeznaczeniu medycznym trzykrotnej kompletnej
wymiany wody na tydzien.

Obok oszczedzania wody w centrum uwagi znajduja sie takze dziatania na
rzecz zmniejszenia zuzycia energii. Jednak niskie temperatury to ryzyko legio-

Oszczedzanie wody
a higiena

Rys.D—2

nellozy, konieczne jest wiec znalezienie optymalnej drogi, godzacej ochrone
zdrowia z oszczednosciami.
15



! Dyrektywa Rady
Europejskiej 98/83/EC
z dnia 3 listopada
1998 dotyczaca jako-
$ci wody przeznaczo-
nej do spozycia przez
ludzi

Kontrola instalacji,
zakaz stosowania!

EN 806-2
pkt. 5.1

16

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Projektowanie

Rozporzadzenie w sprawie jakosci wody uzytkowej przeznaczonej dla ludzi
Dnia 1998 r. weszio w zycie znowelizowane rozporzadzenie w sprawie jakosci
wody uzytkowej. Weszty w zycie nowe wytyczne dot. wody uzytkowej, definiu-
jace minimalne wymagania dotyczace jakosci wody przeznaczonej dla ludzi.
Pojecie ,przeznaczenie dla ludzi” obejmuje wode wypijang, uzywana do goto-
wania, przygotowania pozywienia oraz innych celéow domowych. Wartosci gra-
niczne musza by¢ zachowane we wszystkich punktach, w ktérych woda jest
pobierana do tych celdow - niezaleznie od tego, czy chodzi o wode ciepta czy
zimna. W ramach projektowania instalacji wody uzytkowej nalezy uzgodnic
z lokalnym zaktadem wodociggowym nastepujace kwestie.

Przytacze domowe
Kto instaluje?
Wiasciciel?
Materiat? Srednica znamionowa?
Wejscie do budynku - gdzie?
Instalacja wodomierza
Kto instaluje?
Wielko$¢ licznika?
Zawor zwrotny?
Cisnienie
Minimalne cisnienie zasilania / gdzie ma by¢ mierzone?
Maksymalne cisnienie spoczynkowe?

Jakos$¢ wody uzytkowej
Ewentualne ograniczenia materiatowe

Materiaty rur

Stosowane materiaty i produkty musza by¢ zgodne z wymaganiami krajo-
wymi. Prace w instalacjach domowych moga by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych specjalistow. Zgodnie z normg PN-EN 12502 juz w fazie
projektowania nalezy uwzglednia¢ m.in. jakos¢ wody uzytkowej. Kazdy mate-
riat, z ktérego wykonywane sg rury, ma swoje ograniczenia uzytkowe, ktore
z reguty nie sg osiggane przy eksploatacji zgodnej z przeznaczeniem, moga
by¢ jednak przekraczane w zwigzku z zabiegami specjalnymi, takimi jak
dezynfekcja. Dlatego w razie watpliwosci wskazane jest skontaktowanie sie
z producentem komponentow.

Rury otowiane

Whprowadzenie w 1998 r. unijnej dyrektywy dotyczacej jakosci wody uzytko-
wej rozpoczeto 15-letni okres przejsciowy na wymiane starych instalacji
z rur otowianych. Najpozniej od 2013 r. ma obowigzywac na terytorium Unii
Europejskiej nowy poziom dopuszczalnej zawartosci otowiu w wodzie wyno-
szacy 10ug/l, ktérego osiagniecie nie jest mozliwe w pokrytych osadem
kamienia instalacjach z rur otowianych, nawet poprzez dozowanie inhibitoréw
korozji. W praktyce oznacza to z reguty konieczno$¢ wymiany catej instalacji
wodnej wykonanej z rur otowianych.
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Materiaty stosowane bez ograniczen
Nastepujace materiaty lub systemy wolno stosowac w instalacjach wodnych
bez ograniczen zgodnie z krajowym znakiem kontrolnym:

Stal nierdzewna Viega Sanpress/Sanpress Inox

Systemy miedziane ocynowane wewnetrznie

Rury z tworzywa sztucznego

Z reguty rury i ztaczki zaprasowywane z miedzi moga by¢ stosowane we
wszystkich instalacjach wodnych. Nalezy przestrzegac¢ stosownych regulacji
krajowych.

Przy wartosci pH >7,4 lub
Przy wartosci pH w zakresie od 7,0 do 7,4 i catkowitej zawartosci wegla
organicznego (TOC) nie przekraczajacej 1,5mg/!I.

Przy wartosci pH < 7,0 rur miedzianych nie wolno stosowac.

Ocynkowane ogniowo rury zelazne

Zgodnie z wymogami normy EN 12502 wolno jest stosowac tylko do instala-
cji wody zimnej, gdyz w temperaturze powyzej 35°C wystepuje zwigkszone
ryzyko korozji.

Ponadto w przypadku tego materiatu obowigzuja nastepujace ograniczenia:

Maksymalny poziom zawartosci zasad (KB) wynosi 8,2 - 0,5 mol/m?3 oraz
Maksymalny poziom zawartosci kwasow (KS) wynosi 4,3 - 1,0 mol/m3.
Powtoka ocynkowana musi spetni¢ podwyzszone wymagania.

Laczenie ré6znych materiatéw

Stosowanie roznych materiatow w instalacji wody uzytkowej odbywa sie zgodnie  EN 806-4
z zasadami techniki. Mozna na przyktad taczy¢ ze sobg rury z miedzi, miedzi ~ Pkt5
ocynowanej wewnetrznie, stali nierdzewnej i PE-X. kaczac rury ze stali ocynko-

wanej z rurami z innych materiatdéw nalezy przestrzega¢ normy PN-EN 12502.

Wieksze czesci i urzadzenia z miedzi,
stopéw miedzi, miedzi ocynowanej

i lutéw miedzianych nie powinny by¢
stosowane w kierunku przeptywu

przed elementami ze stali ocynkowa-

nej. Do tgczenia elementéw ze stali
nierdzewnej z elementami ze stali
ocynkowanej zalecane jest stosowa-

nie ztaczek przejsciowych ze stopéw
miedzi, a zwtaszcza z brazu, o dtugo-

$ci nie mniejszej od s$rednicy rury.
Umozliwia to zredukowanie rozmia-

row korozji elektrochemicznej

w stopniu zaleznym od jakosci wody.

17
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Unikanie / ograniczanie powstawania kamienia kottowego

Twarda lub bardzo twarda woda uzytkowa skraca zywotnos$¢ armatury i cze-
&ci instalacji wody uzytkowej. Ponadto znaczaco zwieksza zuzycie energii,
poniewaz osady wapienne na pretach grzejnych ostabiaja przewodzenie cie-
pta. Z tego wzgledu dziatania zmierzajgce do czesciowego zmiekczenia wody
sa w takich przypadkach ekonomicznie i ekologicznie racjonalne. Zaleznie od
technologii moze by¢ wskazane podniesienie wartosci pH do ok. 7,7, co jed-
noczesnie poprawia skuteczno$¢ ochrony antykorozyjnej. Informacje o tym,
w jakich wodach takie dziatania moga by¢ sensowne, sg zawarte w obowig-
zujacych przepisach.

Zalecana metode zapobiegania powstawaniu kamienia kottowego w zaleznosci od steze-
nia jonéw wapnia i temperatury podaje niemiecka norma DIN 1988-200 w tabeli 6:

! Niemiecka ustawa Stezenie masowe wapnia [mg/I] Dz'alama,, przy Dzmlami: przy
5 ) L t<60°C t=60°C
»Srodki do mycia i
czyszczenia, §7” <80 _ _
Odpowiada w przyblizeniu Niepotrzebne Niepotrzebne
zakresowi twardosci 1 i 2!
80 do 120 Niepotrzebne, albo S
. T e Zalecana stabilizacja lub
Odpowiada w przyblizeniu stabilizacja albo smickczanie
zakresowi twardosci 3 zmigkczanie e
120
. L Zalecana stabilizacja I ’ .
Odpowiada w przyblizeniu lub zmigkczanie Stabilizacja lub zmigkczanie
zakresowi twardosci 4

Tab. D—1

Filozofia systeméw instalacyjnych Viega
Zalecenia dotyczgce materiatéw

Przytacze domowe i przewody z PE uktadane w gruncie na terenie poses;ji
ztgczki do zaprasowywania z brazu — nie ulegaja korozji (Geopress)
szybkie, niezawodne i niezalezne od warunkéw atmosferycznych wyko-
nanie potaczen

Przytacze wody
uzytkowej

z Geopress filtr wodny

do instalacji wewnetrznej
budynku

armatura do ] ! A
fercants : ! e fa§l| —

wodomierz korek do préb

gléwna instalacja PE

Rys.D—4
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Przewody rozprowadzajace i piony z metalu
dobra stabilno$¢ formy i dzieki temu mniejsze naktady na mocowanie
oszczednosé materiatdw izolacyjnych dzieki mniejszej Srednicy
zewnetrznej
mate wydtuzenia termiczne
montaz narzedziem do zaprasowywania do DN 100
oszczednosé miejsca

Rozdzielacz wody
uzytkowej wykonany
w systemie Sanpress

Rys.D—5

Rozprowadzenie etazowe z rur PE-Xc
alternatywnie ze zintegrowang warstwag aluminium
takze z rurg ochronng PE w charakterze zabezpieczenia przed
wykraplaniem
do ukfadania ze zwoju, na surowym stropie i w zabudowie lekkiej
do zabudowy w konstrukcjach lekkich z izolowanymi dZwiekochtonnie
przytaczami do armatury

19



Instalacja tazienkowa

Racjonalne z punktu
widzenia higieny roz-
mieszczenie przewoddw

EN 806-5
pkt. 7

20

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Rozprowadzenie rur i wymiana wody

Doswiadczenia praktyczne wskazuja, ze nie nalezy spodziewac sie zagrozen
systemu ze strony zanieczyszczen mikrobiologicznych w przewodach zasila-
jacych (pionach) przy czesto uzywanych punktach czerpalnych w domach
mieszkalnych. W budynkach niemieszkalnych sytuacje zawsze nalezy oceni¢
niezaleznie i na podstawie konkretnego przypadku.

Na powyzszym diagramie przedsta-
wiono typowa instalacje z woda uzyt-
kowa dla mieszkania. Piony sa dopro-
wadzone do punktéw czerpalnych,
jak umywalka albo prysznic. Dla
poréwnania, wanna (takze z zainstalo-
wanym prysznicem) jest rzadziej uzy-
wana i dlatego tez powinna by¢ pod-
taczona do zlewu szeregowo. To
samo dotyczy potgczenia bidetu
i pralki. Bidet jest czesto w mieszka-
niach instalowany, ale potem rzadko
uzywany.

Rys.D—7

Rozktad strat cisnienia

Precyzyjne obliczenie strat ci$nienia w systemie stwarza jednoczes$nie mozli-
wosci do optymalnej akustyki. Dzieki zastosowaniu armatury odcinajace;j
o matych stratach cisnienia, np. zawordéw kulowych, mozna wykorzystac
dodatkowy potencjat cisnienia. Dalsze mozliwosci wynikaja np. z zastosowa-
nia ogrzewaczy przeptywowych ze sterowaniem elektronicznym zamiast
hydraulicznego, armatury spustowej o minimalnym cisnieniu hydraulicznym
itd. Straty cisnienia charakterystyczne dla producenta nalezy przyjmowac
w pierwszej kolejnosci w stosunku do orientacyjnych wartosci, podawanych
w przepisach.

Zgodnie z normg EN 806-5 instalacja wody uzytkowej jest uzytkowana zgod-
nie z przeznaczeniem, jesli przynajmniej jeden raz na tydzien nastepuje w niej
wymiana wody. Catkowita wymiana wody musi mie¢ miejsce we wszystkich
odcinkach instalacji rur oraz w podgrzewaczu wody uzytkowej.

Z punktu widzenia higieny wody uzytkowej wazne jest m.in. optymalne utoze-
nie przewodow prowadzgcych do rzadko wykorzystywanych punktow
poboru. Nalezy je wigczy¢ w instalacje tak, aby zapewnic regularng wymiane
wody, nawet jezeli punkty te sg wykorzystywane rzadko, np. tylko sezonowo.
Polega to na ,,zapetleniu” tych punktow poboru w szeregowych lub pierscie-
niowych systemach przewodow.
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Do rzadko uzywanych punktéw poboru wody zaliczamy m.in.:

przewody ogrodowe, garazowe,

WC dla gosci,

kuchnie pomocnicze,

natryski szeregowe, np. w obiektach sportowych,

bidety,

punkty czerpalne przewidziane do zasilania pralek,

punkty czerpalne do podtaczania wezy w toaletach,
zlewozmywaki,

przewody do napetniania i oprézniania systeméw grzewczych.

Przewdd szeregowy
i pierscieniowy

Gwarantowana
wymiana wody

Rys.D—8 Rys.D—9

Jakos$¢ wody uzytkowej w instalacjach gasniczych i przeciwpozarowych

Instalacje gasnicze i przeciwpozarowe to wazne techniczne systemy bezpie-
czenstwa. Jezeli instalacje te sg eksploatowane wspdlnie z systemami wody
uzytkowej, powstajg problemy higieniczne, jezeli przeptyw wody przez te
instalacje nie jest odpowiednio duzy. Przewaznie wtasnie tak to wyglada. Dla-
tego instalacje gasnicze i przeciwpozarowe powinny by¢ oddzielone od insta-
lacji wody uzytkowej i zabezpieczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Obliczanie instalacji wodnej

Celem obliczenia instalacji wodnej (np. wg PN-EN 806-3) jest zapewnienie
niezawodnego dziatania przy zastosowaniu ekonomicznych srednic przewo-  EN 806-3
déw. Minimalne Srednice i krotkie odcinki rur zapewniaja krétki czas przeby-

wania wody uzytkowej w instalacji. Umozliwiajg niezbedng wymiang wody

przy jej minimalnym zuzyciu.

Wymiana wody

Szeregowe utozenie przewodow rurowych prowadzacych do czesto uzywa-
nych punktéw poboru wody moze zapewni¢ odpowiednig i racjonalng,
z punktu widzenia oszczednosci zasobow naturalnych, wymiane wody réw-
niez w armaturach potozonych przed tymi punktami, ktére sg rzadziej uzy-
wane. Jesli gtbwnego punktu poboru wody nie mozna umiescic¢ na zakoricze-
niu przewodu szeregowego, alternatywnie mozna zastosowac przewdd pier-
Scieniowy. Przy takim wykonaniu instalacji wody uzytkowej, w przypadku
przerwy w korzystaniu z wody, wystarczy wykonac¢ sptukanie reczne lub za
pomoca systemu sptukiwania.
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Punkt poboru

Z matym obszarem mar-
twym

Punkty poboru
probek

Wytyczne do badan

Przewody rozprowadza-
jace i spustowe takze
nalezy sprawdzac

Zgodnie z krajowymi
przepisami, np. DVGW
W 551

Patrz strona 59 i kolejne

0=
pomiar orientacyjny

W=
pomiar ciagty
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Visign for Care - higieniczne przeptukiwanie

Aby unikna¢ zastojéw i zwigzanych z nimi zanieczyszczen mikrobiologicz-
nych, rzadko uzywane odcinki systemoéw rur musza by¢ regularnie przeptuki-
wane. Ptytka uruchamiajaca ,Visign for Care” jest wyposazona w funkcje
higienicznego przeptukiwania, ktéra rejestruje przedziat czasu, w ktérym nie
nastapit pobor wody i uruchamia sptukiwanie w indywidualnie zaprogramo-
wanych odstepach.

Jesli dostepna jest rura peszlowa do kabla sterujacego i podtgczenie do
230V, mozliwa jest instalacja i rozbudowa sptuczek podtynkowych z techno-
logig Dual Flush z szeregowa albo pierscieniowg rurg gtéwna.

]
=]
~ Dol

Rys.D—10

Punkty poboru prébek

Kontrola jakosci wody w szpitalach, hotelach itp. sprawia, ze punkty poboru
prébek majg kolosalne znaczenie. W rozbudowanych instalacjach wodocia-
gowych zalecamy zaplanowanie pewnej ilosci miejsc do poboru prébek
wody, np. w rozdzielaczach w piwnicy, pionach i rozdzielaczach etazowych.
Przyktadowy punkt poboru prébek wody przedstawiony jest na rysunku D-4.

e BER

]

Rys.D—11
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Zasady projektowania i wykonania z uwzglednieniem aspektow
higienicznych
Projektujac instalacje wody uzytkowej, nalezy uwzglednia¢ m.in. nastepujace
kryteria.

Dobér materiatow wg PN-EN 12502.

Stosowanie produktéw z certyfikowanym znakiem kontrolnym.

Wyznaczanie minimalnego przeptywu objetosciowego wody (wykorzy-
stanie potencjatéw cisnieniowych).

Projektowanie maksymalnego mozliwego odstepu miedzy przewodami
wody uzytkowej (zimnej) i Zrédtami ciepta.

W pionach instalacyjnych i stropach podwieszonych zadbanie o odpo-
wiednig izolacje przewodow wody uzytkowej (zimnej i cieptej).

Aparaty do uzdatniania (zimnej) wody uzytkowej nie moga byc¢ instalo-
wane w pomieszczeniach o temperaturze > 25 °C.

Zapewni¢ temp. zadana w podgrzewaniu i dystrybucji wody uzytkowej.
Zapewni¢ kompensacje hydrauliczng w uktadzie cyrkulaciji.

W budynkach uzytecznosci publicznej zaprojektowac zawory do pobie-
rania probek.

Dobra¢ indywidualne zabezpieczenia.

W miare mozliwosci zrezygnowac z przeponowych naczyn wzbiorczych
w instalacjach cieptej wody uzytkowe;.

Minimalizacja zastojéw — unika¢ np. obejs¢ i przewoddéw spustowych,
nie projektowac rezerwy.

Odcina¢ martwe odcinki istniejacej instalacji.

Rozdzieli¢ przewody instalacji p.poz. od instalacji wody uzytkowe;.

W nowych instalacjach zalecana jest préba szczelnosci na sucho (patrz

strona 25) lub zapewnienie wymiany wody w instalacji raz na 7 dni w
okresie pomiedzy proba szczelnosci na mokro a normalna eksploatacija

Nie wolno dopuszczac do diuzszych przestojow wody w instalacji (> 7 dni),

gdy temperatura wody utrzymuije sie stale w zakresie od 25 do 55 °C!

Instalacje wody uzytkowej sktadaja sie z duzej liczby indywidualnych kompo- Elt‘ta;’e"‘
nentow. Oprdécz systemu rurociggdw szczegolne znaczenie ma zabezpiecze- pit

nie armatury i innych elementéw wg PN-EN 1717.
Easytop - z zaworem
do pobierania prébek

Rys.D—12
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Nie dopuszczaé do
zalegania resztek
wody w komponen-
tach

Ryzyka wystepujace
przy pracach w star-
szych instalacjach

EN 806-4
Pkt. 6.3.5
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Instalacja

Przechowywanie i montaz

Wszystkie elementy instalacji wody uzytkowej nalezy dostarczy¢ na miejsce
montazu przy zachowaniu maksymalnej higieny. W procesie produkcji stoso-
wane sa aktualnie proby szczelnosci na sucho, aby wykluczy¢ zagrozenie
mikrobiologicznego zanieczyszczenia produktu. Resztki wody pozostate
w armaturze po wykonaniu préby szczelnosci na mokro moga stanowic
dogodne $rodowisko dla rozwoju mikroorganizmow, zwtaszcza podczas dtuz-
szego przechowania armatury w miesigcach letnich. Na przyktad instalacja
wody uzytkowej w pewnym szpitalu musi by¢ od 2006 r. ciagle poddawana
chemicznej dezynfekcji, gdyz zainstalowane nowe urzadzenie do podwyzsza-
nia cisnienia zostato dostarczone i uruchomione w stanie zakazenia bakteriami
Pseudomonas aeroginosa, do ktérego doszto podczas przeprowadzonej
fabrycznie proby szczelnosci na mokro.

Rury, ksztattki i armature nalezy zawsze przechowywacé sposob uniemozliwia-
jacy ich zanieczyszczenie brudem lub brudna woda. W przeciwnym razie
ryzyko zakazenia komponentéw instalacji w czasie dtugo trwajacych prac
budowlanych jeszcze przed jej uruchomieniem jest znaczne.

Rury firmy Viega sa dostarczane
z fabrycznie zatozonymi zaslepkami,
aby zachowaé higiene w trakcie
transportu. Stosowanie zaslepek na
pionach instalacyjnych podczas
montazu jest konieczne ze wzgledu
na state zagrozenie zanieczyszczenia
rur, wystepujace zwtaszcza w kana-
fach instalacyjnych, suchym kurzem
z cementu lub innymi substancjami.
Cho¢ tego rodzaju zanieczyszczenia z reguty nie niosg ze soba zagrozenia
mikrobiologicznego, to jednak naktady pracy na przeptukanie i wyczyszcze-
nie ztozonych systemow rur przed eksploatacjg moga by¢ znaczne.

Inaczej sprawy wygladaja przy naprawach lub rozbudowie instalacji wodnej,
kiedy mozliwe zagrozenia higieniczne sa wigksze. Wykwalifikowany instalator
powinien wiedzie¢, ze przy wykonywaniu brudnych prac, np. przy istniejagcym
systemie odprowadzania wody, musi doktadnie wyczyscic rece, zanim roz-
pocznie prace przy instalacji wody uzytkowej. Dlatego podczas prowadzenia
prac przy starszych instalacjach lub podczas awarii wystepuje wigksze ryzyko
zanieczyszczenia wody uzytkowej i stworzenia sytuacji zagrozenia dla zdrowia.
Stad tez wynika wymodg dezynfekcji elementéw montowanych do istniejgcych
rur obowigzujacy przy wykonywaniu napraw miejscowych. Na przyktad ztaczki
zaprasowywane nalezy wyjmowac z oryginalnego opakowania bezposrednio
przed montazem, co pozwala uniknaé koniecznosci dezynfekciji.

Rys.D—13
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Préba szczelnosci na mokro EN 806-4
Sposéb postepowania pkt. 6
Cisnienia prébne
— Srednica znamionowa < DN 50 Pmaks. = 0,3MPa (3 bary)
— Srednica znamionowa DN 50 - DN 100 paks. = 0,1 MPa (1bar)
Nalezy stosowa¢ manometry o skali podziatki na wyswietlaczu wyno-
szacej 100hPa (0,1 bara).
Czas proby od chwili osiggniecia cisnienia prébnego wynosi 10 minut.
Podczas préby nalezy kontrolowac¢ wzrokowo wszystkie potaczenia spa-
wane, zaprasowywane, lutowane, zaciskowe, na wtyk, klejone i gwin-
towe.

W przypadku stwierdzenia podczas proby nieszczelnosci, nalezy wykonac
naprawe, a nastepnie ponowi¢ prébe szczelnosci.
Po stwierdzeniu szczelnosci mozna przekazac¢ instalacje do uzytkowania.

Préba szczelnosci na sucho
Niestety ta proba nie zostata uwzgledniona w normie EN 806-4. Dlatego
zalecamy wykonywanie ponizszej proby zgodnie z krajowymi wymogami. Po
zakornczeniu montazu, lecz przed uruchomieniem instalacji nalezy przepro-
wadzi¢ w niej prébe szczelnosci, a nastepnie prébe obcigzeniowa.
Probe szczelnosci i obcigzeniowa nalezy wykonywaé przy wykorzystaniu
nastepujacych mediow:

Powietrze sprezone bez zawartosci oleju

Gazy obojetne, jak np. azot, dwutlenek wegla

Gazy formierskie z 5-procentowa mieszaning wodoru w azocie - przy

lokalizacji miejsca nieszczelnosci

Nalezy zastosowac zabezpieczenia, jak np. reduktor cisnienia w sprezarce,
aby zapewnic¢, ze wymagane cisnienie probne nie zostanie przekroczone.

Rys. D— 14
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Sposodb postepowania

Cidnienie prébne p = 150hPa (150 mbar). Nalezy stosowa¢ manometry
o skali podziatki na wyswietlaczu wynoszacej 1 hPa (1 mbar); mozna sto-
sowac tradycyjne manometry z U-rurka i rurki przelewowe.

Od osiaggniecia cisnienia prébnego czas przeprowadzania préby w insta-
lacjach rurowych o objetosci < 100 litréw wynosi przynajmniej 120 minut;
kazde dodatkowe 20 litréw wymaga wydtuzenia czasu préby o 20 minut.
Wszystkie czesci sktadowe instalacji musza wytrzymac cisnienie prébne;
w przeciwnym razie nalezy je zdemontowac.

Proba szczelnosci rozpoczyna sie od momentu osiggniecia cisnienia préb-
nego; nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiedni czas oczekiwania na osiggnie-
cie przez medium temperatury otoczenia.

W przypadku stwierdzenia spadku cisnienia podczas préby, nalezy usunac
nieszczelnos¢, a nastepnie ponowi¢ prébe szczelnosci. Po stwierdzeniu
szczelnosci instalacji mozna wykonac probe obcigzeniowa.

Uruchomienie

Zasady ogolne
Przed pierwszym napetnieniem instalacji woda nalezy wykonac¢ prébe
szczelnosci / obcigzeniowa.
Instalacje wody uzytkowej lub jej czesci nalezy napetnia¢ woda dopiero
przed samym rozpoczeciem normalnej eksploataciji.
W przypadku ewentualnego opdznienia w uruchomieniu instalacji lub
jej uruchomienia w niepetnym zakresie nalezy wykluczy¢ zagrozenia dla
higieny poprzez zapewnienie odpowiednio duzego przeptywu wody w
instalacji na podstawie planéw ptukania lub przy wykorzystaniu automa-
tycznych systemow ptuczacych; postepowanie nalezy zaprotokotowac.
Dokumentacje projektowa (plan rozprowadzenia rur itp.), protokoty
np. z wykonania proby szczelnosci, préby obcigzeniowej, przeprowa-
dzenia ptukania instalacji oraz instruktazu nalezy przekazac uzytkowni-
kowi wraz z instrukcjag obstugi.
Nalezy poinformowac uzytkownika o koniecznosci wykonywania
regularnej wymiany wody w catej instalacji, np. trzy razy w tygodniu
w budynkach stuzby zdrowia.
Nalezy poinformowac uzytkownika o zagrozeniu mikrobiologicznym /
skazeniu wody zarazkami wskutek zbyt niskiej temperatury wody cieptej
lub zbyt wysokiej temperatury wody zimne;j.
Nalezy przekazaé¢ uzytkownikowi harmonogram konserwaciji i zapropo-
nowac¢ mu zawarcie umowy o $wiadczenie ustug konserwacyjnych.
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Dezynfekcja

Przy normalnym uzytkowaniu zywotnos¢ elementéw instalacji wody uzytko-
wej, takich jak rury i ztaczki, wynosi ponad 50 lat. W tym czasie naturalne
procesy przebiegajace w metalach, elastomerach i tworzywach sztucznych
majgcych kontakt z woda powoduja ,,starzenie sie” instalacji, co jednak nie
prowadzi do powstania uszkodzen.

Stres oksydacyjny, wywotywany np. poprzez duze dozowanie Srodkéw
dezynfekujgcych, moze przyspieszy¢ proces starzenia sie produktu i w efek-
cie finalnym doprowadzi¢ do jego zniszczenia.

Cate szczescie, ze dozowanie srodkow dezynfekujgcych w duzej ilosci ma
miejsce tylko w przypadku awarii, czyli rzadko. Aby zapewni¢ odpowiednia
jakos¢ wody przez caty czas, nalezy zawsze zdiagnozowac przyczyne proble-
mow i ja usuna¢. Niepowodzenie dezynfekcji w diuzszej perspektywie czasu
wskazuje na to, ze wiasciwe zZrédto zakazenia nie zostato wykryte ani zlikwi-
dowane. Generalnie obowigzuja nastepujace zasady:

Wszystkie materiaty, z ktérych sg wykonane elementy instalacji wody
uzytkowej, takie jak rury lub ztaczki, mozna dezynfekowac przy uzyciu
dozwolonych srodkéw dezynfekujacych stosowanych w okreslonym ste-
zeniu, czasie i zakresie temperatury.

Czesci z elementami uszczelniajgcymi zawierajgcymi elastomery
mozna réwniez dezynfekowac¢ w sposob opisany ponizej. Przy duzej
powierzchni kontaktu z elastomerem nalezy przestrzega¢ warunkéw
i wymogow okreslonych przez producenta.

Aby chroni¢ instalacje przed zbyt dtugim oddziatywaniem srodkoéw
dezynfekujacych, po kazdej dezynfekcji nalezy tak dtugo ptukac instala-
cje az jakos¢ wody bedzie ponownie odpowiadata jakosci wody niede-
zynfekowane;.

Wszystkie przeprowadzone czynnosci nalezy zaprotokotowac, a doku-
mentacja musi by¢ archiwizowana przez uzytkownika.

W przypadku przestrzegania powyzszych warunkéw ramowych kompo-
nenty instalacji wody uzytkowej zachowuja trwato$¢ rowniez przy prze-
prowadzaniu dezynfekciji.

Ryzyko starzenia si¢
materiatu

EN 806-4
pkt. 6.3
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Instalacje w systemie
Sanpress Inox
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Ekonomika doboru rur

Przy doborze materiatu rur nalezy bra¢ pod uwage aspekty techniczne i eko-
nomiczne. Oprécz bezpieczenstwa w dtugim okresie i higieny wody uzytko-
wej, duze znaczenie ma tatwos$¢ montazu i ekonomika.

Technika zaprasowywania jest maksymalnie ekonomiczna w zakresie przygo-
towan i czasu montazu, a inne wazne czynniki to dostepnosc¢, szerokosc
asortymentu oraz koszty uktadania i mocowania rurociggéw. W zastosowaniu
do przewodow rozprowadzajgcych i pionéw rury metalowe sg lepsze od rur
z tworzyw sztucznych.

Rys.D— 15

Zalety

Mniejsze zapotrzebowanie miejsca na wydtuzenie termiczne.
Minimalne naktady na kompensacje.

Oszczednosci na materiatach do mocowania.

Mniejsze wymagania w zakresie prewencyjnej ochrony
przeciwpozarowe;.

Mniejsze naktady na izolacje cieplng ze wzgledu na mniejsze grubosci
Scianek rur (zwtaszcza w przypadku rur o duzych srednicach).

Rys. D-15 przedstawia réznice naktadéw na srodki do kompensaciji termicz-
nej roznych materiatéw. W tym zakresie wyrazna przewage maja instalacje
z metalu. Tak samo jest z naktadami na zamocowania, ktére dla przewoddw
rozprowadzajgcych i piondw wynosi zaledwie 50 % lub mniej w poréwnaniu
z rurami z tworzyw sztucznych.
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Natomiast w instalacji etazowej potrzebne sa tylko rury o matych srednicach
i krotkie odcinki. Wskutek tego wydtuzenie termiczne jest mate a naktady na
mocowanie rurociggéw uktadanych w podtodze sg minimalne.

Kombinacja obu systemoéw — rozprowadzenie i piony z metalu a etazowe
przewody rozdzielcze z tworzywa sztucznego — to optymalne potgczenie
wygody montazu z ekonomika.

: SR " i
— A

i
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Rys.D— 16

Na ekonomike wptywaja dodatkowo nastepujgce czynniki.

Ceny zakupu rur, elementéw do mocowania i izolacji.

Naktady na montaz (zalezne od materiatu) wraz z kosztami robocizny
i narzutami na te koszty.

Srednice rur, naktady na zamocowanie i kompensacje wydtuzenia
termicznego.

Atestowane bezpieczeristwo i jakos¢ produktow — SC-Contur.
Koszty narzedzi.

Zapasy magazynowe.

Krétkie terminy dostaw.

Wydtuzenie termiczne
w rurociggach

Stal

Miedz

Polipropylen

29
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Przeglad metalowych systeméw instalacyjnych

Z atestem DVGW i SC-Contur

Rys. D—17

Sanpress Inox

Rura stal nierdzewna
Ztgczki do zaprasowywania  stal nierdzewna
15-108 mm

Bez ograniczen do kazdej wody uzytkowe;.
Najwyzsza jako$¢ materiatow.

Rys.D— 18 Rys.D—19

Sanpress Profipress

Rura stal nierdzewna Rura miedz

Ztaczki do Ztaczki do

zaprasowywania  brgz 12 - 108 mm zaprasowywania: miedz/braz 12 - 108 mm
Bez ograniczen do kazdej wody uzytkowej. Przestrzegaj instrukcji uzycia do wody

. 3
Wysoka odpornos¢ na chlorki. uzytkowej!
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Opis systemu

Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System jest zaprojektowany na
przesyt wody uzytkowej nie podlegajacy wymogom europejskiej
Dyrektywy w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez

ludzi
temperature robocza 85°C; Tax=110°C
cisnienie robocze Prmax < 16 bar

Komponenty systemowe nalezy chroni¢ przed wysokimi stezeniami
chlorkéw w czynniku roboczym a takze w otoczeniu. Dla ochrony przed
uszkodzeniem rur ze stali nierdzewnej nie nalezy sktadowac na podto-
zach betonowych ani przeciggac¢ po krawedziach tadunkowych. Instala-
cje mieszane sg dopuszczalne, niezaleznie od kierunku przeptywu. Przed
uzyciem systemu Sanpress Inox/Sanpress Inox XL do innych zastoso-
wan nalezy skontaktowac sie z Dziatem Obstugi Klienta firmy Viega.

Rury ze stali nierdzew-
nej

ze ztaczkami zapraso-
wywanymi ze stali nie-
rdzewnej

Ztaczki do zaprasowy-
wania 15 do 54 mm ze
stali nierdzewnej

Wielkosci XL

64 do 108 mm ze stali
nierdzewnej, z pierécie-
niem nacinajgcym, pier-
$cieniem rozdzielczym

i elementem uszczelnia-
jacym z EPDM

Rys. D— 20

Rys. D—22 31



Materiat rury

Materiat nr 1.4401
Materiat nr 1.4521

Materiat ztgczek zapra-
sowywanych

Element uszczelniajacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia

System

Wymiary
znamionowe [mm]

Sanpress Inox

Sanpress Inox XL

32
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Dane techniczne
Rury ze stali nierdzewnej Sanpress Inox i Sanpress Inox XL to spawane lase-
rowo rury z odpornej na korozje stali.

Materiat nr 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), z 2,3 % Mo dla wyzszej trwatosci;
oznakowanie identyfikacyjne za pomoca zéttych korkéw

Materiat nr 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), wartos¢ PRE 24,1; oznakowanie
identyfikacyjne za pomoca zielonych korkéw

Stal nierdzewna

EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C;
nieodporny na rozpuszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlo-
rowane, terpentyne, benzyne

Sztangi o dtugosci 6 m, z powierzchnig zewnetrzng i wewnetrzng bez
powtok

Koncoéwki rur z kapturkami z tworzywa sztucznego

Wszystkie rury sa przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

Nr materiatu rury 1.4401:

Atest Higieniczny PZH: HK/W/0793/01/2010 15-108mm

Nr materiatu rury 1.4521: Atest Higieniczny PZH: HK/W/0895/01/2012
(15-108,0mm)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Rury Sanpress Inox

Objetosé na Ciezar na Ciezar
metr biezacy metr biezacy na6ém Materiat
dxs rury rury odcinkarury  Wielko$é zfaczek
[mm] [I/m] kg/m] [kal
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
28x1,2 0,51 0,84 5,02 Standard  Stal nierdzewna
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54x1,5 2,04 1,97 11,83
Rury Sanpress Inox XL
64,0 x 2,0 2,83 3,04 18,24
76,1x2,0 4,08 3,70 22,20 XL Stal nierdzewna
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. D—2
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Sanpress/Sanpress XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System jest zaprojektowany na
przesyt wody uzytkowej nie podlegajacy wymogom niemieckiej
ustawy w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez

ludzi
temperature roboczga 85°C; T, =110°C
cisnienie robocze Pmax < 16 bar

Chroni¢ przed wysokimi stezeniami chlorkéw w czynniku roboczym
a takze w otoczeniu. Instalacje mieszane sa dopuszczalne, niezaleznie
od kierunku przeptywu. Przed uzyciem systemu Sanpress XL do innych
zastosowan nalezy skontaktowaé sie z Dziatem Obstugi Klienta firmy
Viega.

Rys. D—25

Rury ze stali nierdze-
wnej ze ztaczkami
zaprasowywanymi

z brazu

Wielkos¢ standardowa
12 do 54 mm

Wielkosci XL

76,1 do 108 mm

z pierécieniem nacinaja-
cym i elementem
uszczelniajgcym

z EPDM

Sanpress

System ztaczek zapra-
sowywanych z rurami ze
stali nierdzewnej

Ztaczki zaprasowywane

z brazu z uszczelka
z EPDM 12 do 54 mm

Wszystkie wielkos$ci
z SC-Contur
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Materiat rury
PN-EN 10312

Materiat ztgczek
zaprasowywanych

Element uszczelnia-
jacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia

System

Wymiary
znamionowe [mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL
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Dane techniczne
Rury ze stali nierdzewnej to cienkoscienne, spawane laserowo rury ze stali
odpornej na korozje.
Materiat nr 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), z 2,3 % Mo dla wyzszej trwato-
$ci; oznakowanie identyfikacyjne za pomoca zo6ttych korkéw
Materiat nr 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), wartos¢ PRE 24,1; oznakowanie
identyfikacyjne za pomoca zielonych korkéw
Braz
EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na roz-
puszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlorowane, terpentyne,
benzyne

Sztangi o dlugosci 6 m, z metalowa powierzchnig zewnetrzng

i wewnetrzng bez powtok

Koncoéwki rur z kapturkami z tworzywa sztucznego

Wszystkie rury sa przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

Nr materiatu rury 1.4401: Atest higieniczny:

HK/W/0793/01/2010 12 - 108 mm
Nr materiatu rury 1.4521: Atest higieniczny:
HK/W/0895/01/2012 12 -108,0mm

EN 10088: Ogdlne wymogi dotyczace spawanych przewoddw cyrkulacyjnych
wykonanych z odpornej na korozje stali szlachetnej

Wytyczne W 541 DVGW: przewody rurowe z odpornej na korozje stali szla-
chetnej przeznaczone do instalacji wodociggowych do przesytu wody pitnej,
oznakowanie testu DVGW TS 233 (N 012)

12/15/18/22/28/35/42/54
76,1/88,9/108,0

Rury Sanpress
Objetos¢ na Ciezar na Ciezar
metr biezagcy metr biezacy odcinka rury Materiat
dxs rury rury dt, 6 m Wielko$é zlaczek
[mm] [/m] (kg/m] [kg]
12x1,0 0,08 0,27 1,60
15x1,0 0,13 0,35 2,10
18x1,0 0,20 0,43 2,55
22x1,2 0,30 0,65 3,89
Standard Braz
28x1,2 0,51 0,84 5,02
35x1,5 0,80 1,26 7,55
42x1,5 1,19 1,52 9,13
54 x1,5 2,04 1,97 11,83
Rury Sanpress XL
76,1 x2 4,08 3,70 22,20
88,9x2,0 5,66 4,34 26,00 XL Braz
108,0 x 2,0 8,49 5,30 31,80
Tab. D—3



Profipress/Profipress XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Rury i ztaczki miedziane moga by¢ uzywane do wody uzytkowej bez
ograniczen tylko wtedy, gdy
wartos¢ pH wynosi 7,4 lub wiecej albo
wartos¢ OWO! nie przekracza 1,5 g/l przy wartosciach pH pomiedzy
7,0a74
System jest zaprojektowany na
temperature robocza  <85°C; T;a = 110°C
cisnienie robocze Pmax = <16 bar
Elementy miedziane nalezy zainstalowac przed elementami wykonanymi
z zelaza galwanizowanego.
Przed uzyciem systemu Profipress do innych zastosowan nalezy skon-
taktowac sie z Dziatem Obstugi Klienta firmy Viega.

OWO?! - Ogolny wegiel organiczny

Rys. D — 26 Rys. D—27

Rys. D—28

1Instalacja wody uzytkowej — Opis systemu

Obserwuj jakosé wody!

Uwzglednia¢ zasade
przeptywu

Ztaczki zaprasowy-
wane Profipress

Rozmiary standardowe
12 -54mm

Rozmiary XL

76,1 - 108 mm

z pierscieniem kompre-
syjnym i elementem
uszczelniajgcym

z EPDM

Ztaczki

Z koricéwkami do
zaprasowywania i gwin-
towanymi

Wszystkie rozmiary
z SC-Contur
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Materiat rury

Materiat ztagczek
zaprasowywanych

Element
uszczelniajacy

Dopuszczenia
System
Wielkosci [mm]
Profipress
Profipress XL
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Dane techniczne
Stosowac tylko rury miedziane zgodne z PN-EN 1057. Przestrzega¢ minimal-
nej grubosci $ciany zgodnie z tabelg D-4

12 - 108,0mm miedz

Ztaczki zaprasowywane z koncowkami gwintowanymi
— 12 do 54mm braz

— 64,0 do 108,0mm miedz

EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C;

nieodporny na rozpuszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlo-
rowane, terpentyne, benzyne

Profipress z SC-Contur AT-15-8986/2012

Profipress XL AT-15-8986/2012

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Dopuszczone rury miedziane

Objetosé Ciezar Ciezar na
na metr bie- na metr bie- 5 m odcinka Materiat
dxs z3cy rury zacy rury rury Wielkosé zfaczek
[mm] [I/m] lkg/m] [kal
12x0,8 0,09 0,25 1,54
12x1,0 0,13 0,39 1,54
15x1,0 0,13 0,39 1,96
18x1,0 0,20 0,48 2,38
22x1,0 0,31 0,59 2,94
28x1,0 0,53 0,76 4,54
28x1,5 0,49 1,11 5,565 Standard Miedz
35x1,2 0,84 1,13 6,80
35x1,5 0,80 1,41 7,05
42 x1,2 1,23 1,37 8,21
42x1,5 1,2 1,70 8,50
54 x1,5 2,04 2,20 13,21
54x2,0 7,97 2,91 14,55
Wielkosci XL
64,0 x 2,0 2,83 3,47 17,34
76,1 x2,0 4,08 4,14 20,72 .
XL Miedz
88,9 x2,0 5,66 4,86 24,30
108,0 x 2,5 8,33 7,37 36,87
Tab. D —4
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Zasady stosowania

lzolacja*

W zaleznosci od zastosowania i materiatu rur, z ponizszych przyczyn nie-
zbedne s3a izolacja, montaz i prace wykonczeniowe zgodne z wymogami
technicznymi

Ochrona przed nagromadzeniem kondensacji

Zapobieganie korozji zewnetrznej

Zachowanie jakosci wody uzytkowej

Ograniczenie strat cieplnych

Zapobieganie hatasom spowodowanym wydtuzeniem

Ochrona przed przenoszeniem sig efektu spadkow cisnienia na
konstrukcje

Brak transmisji szumu przeptywu

Izolacja przewodéw (zimnej) wody uzytkowe;j

Przewody (zimnej) wody uzytkowej musza by¢ izolowane w celu zabezpie-
czenia przed ogrzewaniem i wykraplaniem wilgoci.

Rozmieszczenie przewoddéw nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wystarczajaca
odlegtos¢ od zZrddet ciepta takich, jak ciepte rurociagi, kominy i instalacje
grzewcze. Jezeli jest to niemozliwe, przewody zimnej wody nalezy izolowac
tak, aby wyeliminowac pogorszenie jakosci wody uzytkowej wskutek nagrze-
wania sie przewodow.

Orientacyjne wartosci minimalny grubosci warstw izolacyjnych - zimna woda

=

Grubosé warstwy Dla innych wspot-
Sytuacja montazowa izolacyjnej przy , czynnikow przewod-
A = 0.040 W/(mK) [mm] nosci cieplnej grubo-
’ . L . ) $ci warstwy izolacji
Swobodnie utozone rurociagi, pomieszczenie ogrzewane 4 . . .
nalezy przeliczy¢, w
Swobodnie utozone rurociagi, pomieszczenie nieogrzewane 9 odniesieniu do Sred-
L o . . nicy d =20 mm.
Rurociagi w kanale, bez rurociggéw nagrzewajacych sie 4
Rurociagi w kanale, obok rurociagdéw nagrzewajacych sie 13
Rurociagi w bruzdach w murze - piony 4

Rurociagi w wyztobieniach w $cianach, obok rurociggéw

. . 13
nagrzewajacych sie

Rurociag na stropie betonowym 4
Tab. D—5
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Izolacja przewodow (cieptej) wody uzytkowej*
Aby zminimalizowa¢ oddawanie ciepta przez przewody cieptej wody wg EnEV,
nalezy przestrzega¢ wartosci podanych w ponizszej tabeli.

Nalezy uwzgledni¢ odpowiednie przepisy i normy krajowe.

Minimalna grubos¢ warstw izolacyjnych

Minimalna grubos$¢ warstwy izo-
Rodzaj przewodéw/armatury lacji przy przewodnosci cieplnej
0,035 W/(m-K)

1 Srednica wewnetrzna do 22mm 20mm

2 Srednica wewnetrzna powyzej 22 do 35mm 30mm

3 Srednica wewnetrzna od 35 do 100 mm réwne ze $rednicg wewnetrzng
4 Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100mm

Przewody i armatura wg wierszy 1 do 4:
— w przepustach $ciennych i stropowych
5 - w obszarze krzyzujacych si¢ przewodow 50 % wymagan wg wierszy 1 -4
— w punktach potaczen przewodow
— na centralnych rozdzielaczach instalacyjnych

Przewody i armatura instalacji grzewczych okreslonych
w wierszach 1 - 4, ktére zostaty poprowadzone przez ~ 50% wartosci okreslonej w wier-

pomieszczenia nalezace do réznych oséb po wejéciu w szach 1 -4
zycie niniejszej regulaciji.
Przewody instalacyjne wymienione w wierszu

7 y Yl y B

6 uktadane w konstrukcji stropu

Przewody rozprowadzajace energie chtodniczg i prze-
8 wody zimnej wody oraz armatury w systemach wenty- 6 mm
lacji i klimatyzacji pomieszczen

Tab. H—1

Nie dotyczy to montowanych w mieszkaniach instalacji wodnych o srednicy
wewnetrznej do 22 mm, ktdre nie sg czesciag obwodu cyrkulacyjnego ani nie sg
wyposazone w dodatkowe ogrzewanie elektryczne.

Ochrona akustyczna

Hatasy w instalacjach wody uzytkowej majg zrédto gtdwnie w armaturze
i obiektach sanitarnych. Drgania moga rozprzestrzenia¢ sie wzdtuz systemu
rur i przenosic sie na konstrukcje generujac hatas.

Nastepujgce czynnosci moga zapobiec tym efektom
Uzycie cichych ztaczek
Redukcja cisnienia wody
Odpowiednie mocowanie rur
Zachowanie minimalnych odlegtosci pomiedzy rurami z uwzglednieniem
wydtuzen

Rury sa mocowane za pomoca elementéw ttumigcych dzwiek, co zapo-
biega przenoszeniu sie spadkéw cisnien na konstrukcje
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Ochrona przeciwpozarowa*

Jezeli rurociagi przechodza przez stropy i $ciany réznych odcinkéw pozaro-
wych, nalezy podja¢ odpowiednie dziatania w celu wyeliminowania przeno-
szenia sie ognia i dymu przez zdefiniowany czas. Doskonale sprawdzity sie
np. otuliny rur z wetny mineralnej, ktérych zastosowanie umozliwia prawi-
dtowe odizolowanie rurociggdéw od konstrukcji budowlane;.

Kanat instalacyjny
Steptec

Zapobieganie rozprze-
strzenianiu si¢ pozaru

Zamknieta konstrukcja
sufitowa z szybem
zapetnionym rurami izo-
lowanymi wetng mine-
ralng w obudowie
wzmachiajace;j

Rys. D— 30

Mimo braku wymagan co do odstepu miedzy przewodami wskazane jest
zachowanie minimalnych odlegtosci ok. 20 mm przy wierceniu rdzeniowym
oraz dla prawidtowego przeprowadzenia izolaciji.
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Kompensacja wydtuzenia termicznego

Wydtuzenia termiczne w systemach instalacyjnych sa przyczyna silnych
naprezen w rurociagach i na przytaczach urzadzen. Dlatego na bardzo dtu-
gich odcinkach rur nalezy stosowa¢ kompensacije.

Kompensacje to odcinki przewoddéw z ramionami zginanymi w ksztafcie litery
U lub Z, ktére ze wzgledu na ich dtugos¢ i sposéb zamocowania sa w stanie
kompensowac ruchy.

Elementy kompensujgce wydtuzenie w ksztafcie litery U lub Z

Jezeli sytuacja montazowa pozwala na zastosowanie kompensaciji o ksztat-
cie litery U lub Z, ich ramiona zginane mozna obliczy¢ wg nastepujacej
zasady.

1. Ustalenie maksymalnej mozliwej réznicy temperatur AT

2. Wyznaczenie dtugosci rury |y

Na podstawie tych wartosci obliczamy dtugosé, o jaka wydtuzy sie tacznie
odcinek przewodu. Na wykresach zamieszczonych na nastepnych stronach
mozna nastepnie odczyta¢ wymagana dtugos$¢ ramienia rury Lgz lub Lgy dla
poszczegodlnych wielkosci rur.

Przyktad (patrz nastepne strony)
1. Temperatura robocza miesci sie w zakresie od 10 und 60 °C. Tak wiec:
AT =50K.

2. Dtugosc odcinka przewodu wynosi: lo=20m.

3. Wspodtczynnik wydtuzenia termicznego dla rur ze stali nierdzewnej wynosi:
a = 0,0165[mm/mK].

4. Wstawienie wartosci do wzoru:
Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]

stad wynika
Wydtuzenie termiczne: Al'=0,0165 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 16,5mm
5. Wybdr ksztattu U lub Z, zaleznie od warunkow przestrzennych.
6. Odczyt wymaganej dtugosci ramion zginanych Lgz z wykresu U lub Z.
W tym przykfadzie dla ramion zginanych Z:
na osi pionowej w punkcie 16,5 mm przeprowadzi¢ linie¢ pozioma do linii
zastosowanej wielkosci rury i odczytac¢ na dole, na osi poziomej, wyma-
gang dtugosc¢ ramienia zginanego.
Dla wybranej srednicy znamionowej rury @ 28 mm dtugos¢ ramienia zgina-
nego wynosi Lg; =1,3m.
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Wydtuzenie termiczne réznych materiatow

Wspoétczynnik rozszerzalno-
$ci termicznej a

i AT = 50K
[mm/mK] [mmj
Stal nierdzewna 1.4401 0,0165 16,5
Stal nierdzewna 1.4521 0,0108 10,8
Stal ocynkowana 0,0120 12,0
Miedz 0,0166 16,6
Tworzywo sztuczne 0,08 -0,18 80,0 - 180,0
Tab. D—6
Wydtuzenie termiczne przewododw ze stali nierdzewnej
60
/ a0
E 70
E r
3 /
I / [ 4{]
g / / 30
£ 40 o
E
o s
o
2 ap 20
H / rd
z e
= ]
f —
10 _—
---__,.--
e
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Roéznica temperatur —— > AT [K]
Rys. D—31

Wydtuzenie termiczne przy
diugosci rury =20 m

Dlugos$é rury —— 3 Aly [m]

Wydtuzenie
termiczne

Réznych materiatow
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Ramie zginane

Typ Z z ramieniem
zginania Lgz

i jako potaczenie trojni-
kowe

Wyznaczanie
dtugosci

Dla ramion zginania
typuZiT

42

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Wyznaczanie dtugos$ci ramion zginanych dla rur o @ < 54 mm

20

Kompensacja wydtuzenia —— 3 Al [mm]

1.8 2
Dtugosé ramienia rury ——» Lgz [m]

Rys. D— 34
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Ramie zginane

Typu U z ramieniem
zginania Ly

Wyznaczanie
/ / / / / dtugosci
Dla ramion zginania
1 /)] /

e

/
S/
N/
|\

0.2 04 0,6 08 1 1,2 1,4 1,6 1,8
Diugosé ramienia rury ——» Lgy [m]

Kompensacja wydtuzenia — 3 Al [mm]

\\\\\*
T
\

Rys. D — 36
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Wydtuzenie termiczne rur o @ > 54mm

Ramie zginane
Typu Z z ramieniem
zginania Lgz

i w formie tréjnika

Rys. D—37
Kompensacja typu Z Kompensacja wydtuzenia przewodu
ze ztgczkami XL poziomego

Wyznaczanie 20

dtugosci

5
Ly A A
Dla ramion zginania & ) f
typuZi T / ,s?f

T

H""x
]

15 /

e //‘/z/
ik
N/ /N
N A/

10 1.:2 14 16 1.8 2 22 24 26 28 3
Dtugosé ramienia rury —— > Lgz [m]

Kompensacja wydtuzenia — 3 Al [mm]

Rys. D—39
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Ramie zginane

Typu U z ramieniem
zginania Lgy

150 | Wyznaczanie
b/ / / / dtugosci

Dla ramion zginania

/ h? typu U

100 /

Kompensacja wydiuzenia —— 3 Al [mm]
™,

&

Rys. D—41

TN

2 25 3 a5 4 4.5
Dtugosé ramienia rury————» Ly, [m]
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EN 806-2
Pkt. 6.2

Kompensator osiowy

Wielkosci 15 do 54 mm

46

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Kompensatory

Alternatywe dla kompensaciji U, Z stanowig kompensatory osiowe. Mozna je
stosowac¢ do kompensaciji ruchdéw osiowych w instalacjach przewodow ruro-
wych w zakresie temperatur roboczych od 20 do 110°C.

Rys. D — 42

Kompensacja zajmujgca mniej miejsca
Nie wymaga naprezania wstepnego
Ogranicza hatas

Diuga zywotnos$¢ i odpornos¢ na korozje
Nadaje sie do instalacji mieszanych

Wskazoéwki montazowe

Przewody rurowe nalezy umocowac w taki sposéb, aby zachowaé dopusz-
czalne wartosci obcigzenia osiowego i skrecajacego. Punkty mocowania
nalezy dobrac¢ w taki sposob, aby mogty one przejac¢ znaczne sity powstajace
przy wydtuzaniu sie rur wskutek zmian temperatury. Nalezy przy tym pamie-
ta¢ o wtasciwym rozmieszczeniu statych punktéw mocowania oraz rucho-
mych prowadnic przewodow rurowych.

Przewody rurowe nalezy uktadac¢ w linii prostej.

Nie dopuszczac¢ do powstania obcigzen osiowych i skrecajgcych.
Pomigdzy dwoma statymi punktami mocowania wolno umiescic tylko
jeden kompensator osiowy.

Nie stosowa¢ kompensatoréw w celu zmiany kierunku prowadzania rur.
Mieszek ze stali nierdzewnej nalezy chroni¢ przed mechanicznym
uszkodzeniem.
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Dane techniczne
Kompensator osiowy

od @ 15 do 54 mm

(<2 x DN| <4 p|<2 % DN|4

Punkt przesuwny Staty punkt
mocowania

Kompensacja wydtuzenia [4—p

) Diugosé kompensatora N
- L
Rys. D—43
Wymiary kompensatora
Maksymalne Kompensa-
Cisnie- Przekréj czynny  obciazenie statego punktu cja wydtuze- 1 .
Kompensator nie mieszka A mocowania Fpe. nia’ Wytrzymatosé: 10000
d,/DN (bary) (cm?) N) (mm) petnych cykli ruchu
15/12 10 3,10 620 I kompensatora przy
ci$nieniu znamionowym
18/15 10 3,97 794 -9 w temperaturze 85°C
22/20 10 6,15 1230 -11,5
28/25 10 9,02 1814 -14
35/32 10 13,85 2770 -13
42/40 10 20,42 4048 -15,5
54/50 10 30,90 6180 -16

Tab. D—7

Mocowania state / mocowania ruchome
Mocowania stafe stuzg do trwatego przytwierdzania rur do konstrukcji podtrzy-
mujacej i kieruja ruchy zwigzane z rozszerzaniem w pozadanym kierunku.

Rura, ktorej nie przeszkadza zmiana kierunku ruchu albo taka, ktéra nie
zawiera samego profilu dylatacyjnego, musi zawierac¢ jedno mocowanie state.
W przypadku dtugich rur, zalecanym punktem mocowan statych sg srodki
segmentow, tak wiec rozszerzanie jest kierowane w dwie strony.

State punkty
mocowania

ke A

Ruchome punkty
mocowania

Ruchome punkty uta-
twiaja ruchy osiowe
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Opor w rurach

Na podstawie ponizszego wykresu mozna dostatecznie dokfadnie wyznaczy¢
przyblizong strate cisnienia w wyniku tarcia w rurach, dla rur miedzianych i rur
ze stali nierdzewnej wg DIN 1988.

Do zorientowanego na potencjaty wyznaczania Srednic rur oraz wymiarowa-
nia przewodow cyrkulacyjnych wg specyfikacji DVGW W 553 polecamy opro-
gramowanie projektowe ,,Viptool Engineering”.
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Rys. D — 46
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Vs = przeptyw szczytowy; v = predkosé przeplywu; R = - spadek cinienia spowodowany
tarciem w rurach
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Korozja rur ze stali nierdzewnej wskutek dziatania
chlorkow

Zbyt wysokie stezenie chlorkéw powoduje korozje rur ze stali nierdzewnej
w instalacjach wody uzytkowe;j.
Dlatego nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad.

Stezenie masowe wodorozpuszczalnych jonéw chloru w materiatach
izolacyjnych nie moze przekroczy¢ 0,05 %.

Wktadki dzwiekochtonne obejm zaciskowych do rur nie moga zawieraé
chlorkéw podatnych na wyptukiwanie.

Rury ze stali nierdzewnej nie moga stykac sie z materiatami budowla-
nymi, zawierajagcymi chlorki.

Rury ze stali nierdzewnej, narazone na dziatanie gazéw lub pary zawie-
rajacej chlorki (w lakierniach i galwanizerniach), muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed korozjg zgodnie z wymaganiami przepisow krajo-
wych.

W Niemczech stezenie chlorkéw 150 mg/l w wodzie uzytkowej jest juz uwa-
zane za ponadprzecietnie wysokie. Rozporzadzenie w sprawie jakosci wody
uzytkowej ustanawia graniczne stezenie chlorkéw w wysokosci 250 mg/I. Nie
chodzi tu o chlorki stosowane do dezynfekciji, lecz o zawartos¢ soli morskiej
i soli kuchennej (chlorku sodu). Przy stezeniach chlorkéw do 250 mg/l sys-
temy Sanpress i Sanpress Inox moga by¢ stosowane w kazdej wodzie spet-
niajacej wymagania tego rozporzadzenia. W przypadkach specjalnych infor-
macje mozna uzyska¢ w naszym zaktadzie w Attendorn.

Nalezy zawsze unikac¢

kontaktu zewnetrz-
nego z chlorkami.

Stezenie chlorkow
w wodzie uzytkowej
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Zawor skosny
Easytop

Z SC-Contur

50

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Komponenty

Zawory sko$ne Easytop

Zawory skosne Easytop z brazu lub stali nierdzewnej umozliwiaja wykonanie
bezposrednich podtaczen zaprasowywanych — bez przejscidwek — do syste-
mow instalacyjnych Viega Sanpress Inox, Sanpress, Profipress i Pexfit
w instalacjach wody uzytkowe;.

Ich konstrukcja (zawory grzybkowe wolnoprzelotowe) zapobiega uderzeniom
cisnienia w momencie uruchamiania, chronigc przed obcigzeniami podta-
czong do nich armature, urzgdzenia i instalacje.

Wszystkie typy zaworéw Easytop sg wykonane zgodnie z PN-EN 1213 : 2002
(grupa armatury 1) i dostepne jako:

Zawor swobodnego przeptywu
Zawor swobodnego przeptywu z zaworem zwrotnym
Zawor zwrotny

Rys. D—47
(@ Oznaczenie czynnika roboczego (® Obudowa i korpus zaworu
(2) Uszczelnienie wrzeciona z EPDM z brazu
(® Grzybek zaworu z brazu z (® Gniazdo zaworu ze stali
uszczelkg zaworowa z EPDM nierdzewnej
(@ Przytacze zaprasowywane (@ Obudowa zaworu
z SC-Contur Wskaznik potozenia
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Zakresy zastosowania

System ztaczek

Materiat zaworu Materiat zaprasowywanych
Zawory skos$ne Easytop Inox Stal nierdzewna Sanpress Inox
Zawory skosne Easytop Braz Sanpress / Profipress
Tab. D—8

Zawory skosne
Easytop

Do systemoéw:
— Sanpress Inox
— Sanpress

— Profipress

Rys.D—48

Rodzaje zaworow
skosnych Easytop

— zawor katowy

— kombinowany
zawor katowy (KVR)

— zawor zwrotny

Rys. D—49
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Dane techniczne - warianty wykonania
Do kazdej wody uzytkowej
Zgodne z wymaganiami DVGW-AB-W 270 i zaleceniem KTW
Wielkosci 15 do 54 mm do systemoéw metalowych, rozmiary 16 - 63mm,
systemy PE-Xc
Przytacza zaprasowywane z SC-Contur
Gwint zewnetrzny wg ISO 228-1, wielkosci DN 15 do DN 50
Izolacja akustyczna Lap < 20 dB(A)
Temperatura robocza Trax = 90°C
Cisnienie robocze Pmax = 16 bar

Zalety
Bezobstugowe uszczelnienie wrzeciona
Oszczednosé miejsca dzieki konstrukcji z systemem wrzeciona bez
wzniosu
Gniazdo zaworu ze stali nierdzewnej, odporne na erozje
Gorna czes¢ zaworu z ograniczonym obszarem martwym
Uproszczone magazynowanie, poniewaz akcesoria moga by¢ dostar-
czane osobno
Precyzyjny naped dzigki technice serwo
Obudowa z ptaszczyznami pod klucz, utatwiajgca montaz
Mate straty cisnienia

Akcesoria
Do zaworéw skosnych Easytop dostepne sa nastepujace akcesoria
Otulina izolacyjna Easytop

Zawor spustowy Easytop (stal nierdzewna lub bragz)
Wydtuzka Easytop (stal nierdzewna lub braz)

Easytop-
zawor spustowy

Easytop-
przediuzka

Rys. D— 50 Rys. D — 51
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Otulina izolacyjna

Samomocujace otuliny izolacyjne sa dostepne we wszystkich rozmiarach
i pasujg do wszystkich odmian zaworéw skosnych Easytop.

Grubos¢ izolacji z EPP (polipropylen ekspandowany) jest zgodna z wymaga-
niami EnEV. (wytyczne dot. oszczednosci energii)*.

Zawory skosne Easytop z zaworem spustowym moga by¢é wyposazone

w otuliny izolacyjne. W tym celu do montazu stosowane sg wydtuzki z bragzu

lub stali nierdzewne.

Naciecia na otulinach izolacyjnych umozliwiaja ich tatwe dopasowanie do

warunkoéw montazu. Izolacja rurociggu faczy sie doktadnie z gtadkimi czoto-

wymi powierzchniami otuliny izolacyjnej.

Zawor skosny Easytop
Akcesoria:

Otulina izolacyjna
z nacigciem do
zaworu spustowego

Otulina izolacyjna
i izolowany rurociag

Rys. D —52 Rys. D—53
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Zawory skosne
Easytop Inox

Instalacja w sieci roz-
dzielczej zimnej wody

Rys. D—54

Zawor skosny
Easytop

Przewdd przytacza
domowego wody uzyt-
kowej z ptytka do pod-
taczenia wodomierza
Easytop

Rys. D—55
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Zawor skosny
Easytop

Instalacja rozdzielcza
cieptej wody z zaworami
skosnymi i zaworami do
regulacji cyrkulacji
Easytop, bez otulin izo-
lacyjnych

Rys. D — 56
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Zawory skosne
Easytop XL

Dtugo$é montazu
zgodna z norma
PN EN 558-2
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Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Zawor skosny Easytop XL z przytaczem kotnierzowym

Zawory skosne Easytop XL z przytaczem kotnierzowym zgodnym z norma
PN-EN 1092-1 sg uzywane gtéwnie w systemach rozdzielaczy albo jako
modut odcinajagcy w instalacjach wody zimnej i ciepfe;.

Kotnierz transferowy umozliwia przejscie do metalowych systemoéw ztgczek
zaprasowywanych Viega Sanpress Inox XL, Sanpress XL oraz Profipress XL.

Rys. D—57

Dane techniczne
DN 50, 65, 80, 100
Rozmiary ochrona akustyczna  L,, <20dB (A)
Temperatura robocza Trmaks. = 90°C
Cisnienie robocze Pmaks. = 16 bar (PN 16)
Instalacja zgodnie ze wskazanym kierunkiem przeptywu

Wiasciwosci
Instalacje cieptej i zimnej wody uzytkowej
Obudowa wykonana z brazu
Staty kotnierz zgodny z normg PN EN 1092-2
Gniazdo zaworu wykonane ze stali nierdzewnej
Korki wylotowe
Bezobstugowa uszczelka trzpienia i rozdzielacza wykonana z EPDM
Gorna czesé zaworu wolna od przestrzeni umozliwiajacej zastoje
System bez unoszonego trzpienia
Wskaznik pozycji otwarty/zamkniety
Wskaznik stanu posredniego na dzwigni zaworu (zielony/czerwony)
Precyzyjny naped z technologig serwomechanizméw

Akcesoria
Zawor spustowy G V4 (< DN50), G %/8 (= DN65)



Przyktady zastosowania

Rys. D—58

Rys. D—59

Rys. D— 60

1Instalacja wody uzytkowej - Komponenty

Rozdzielacz
Sanpress Inox

Rura zasilajaca
z zaworem sko$nym
Easytop XL DN 100

Wyloty rozdzielacza

z zaworem skosnym
Easytop XL DN 80 oraz
DN 50 z kotnierzami
transferowymi Sanpress
Inox XL

Rozdzielacz
Profipress

Wyloty rozdzielacza
54/64,0 oraz 76,1 mm
z zaworami sko$nymi
Easytop XL oraz kotnie-
rzami transferowymi
Profipress XL oraz
Sanpress XL

Adaptery kotnierza
Sanpress XL

Profipress XL

Sanpress Inox XL
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Wykresy spadku ci$nienia w armaturze Easytop

Zawor skosny KRV
Easytop 1000 1
i i
E wl=
3 50
12 2 45 0 200 3004050 100 20D 3000 500 1000 00
W fVenin]
Rys. D—61
Zawor zwrotny
Easytop 1000 [ bR ] Dece O3 Dg Dhed
|
g 100 i - — | = = /
:E | |
, |
I FE TR i 10 20 30 40 5O 100 200 3000 5000 1000
W [Mming
Rys. D — 62
Zawor skosny KRV ¥ Q'E
Easytop XL 3';3 | | | ] 1 i A
E 10 /’,/I/
/ !
! | | A /‘"r/ | |
T Ralacs 10 200 30 4050, 100 200 300 500 1000 2000 3000
W pming
Rys. D—63
Zawor zwrotny
Easytop XL

3 _ ' " (T
E =D
ot s s W W 0% 0 H0 500 S0 o 2000
W {urmin
Rys. D— 64
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Zawory do pobierania préobek Easytop

Opis produktu

Woda w publicznej sieci wodociggowej jest poddawana kontrolom jakosci.
Przyktadowo w Niemczech i niektorych krajach europejskich obowigzuje
wymaog przeprowadzania regularnych mikrobiologicznych i chemicznych kon-
troli wody uzytkowej w punktach poboru znajdujgcych sie w budynkach uzy-
tecznosci publicznej / budynkach komercyjnych. Zalecamy stosowanie
nastepujgcych produktow rowniez w tych krajach, w ktdérych nie obowigzuje
jeszcze wymog pobierania prob wody uzytkowej.

Dwuczesciowy zawor do pobierania probek wody sktada sie z zamontowanego
na state zaworu czerpalnego ze stali nierdzewnej i elementu do poboru probek
z brazu zaktadanego tylko w celu kontroli. Element ten mozna dezynfekowac
i wyjatawia¢. W instalacji wody uzytkowej zamontowany na state jest tylko
zawor czerpalny. Jeden element do poboru prébek mozna stosowaé w wielu
zaworach czerpalnych. Korpus z rurg odptywowa mozna obraca¢ o 360°
i mocowac w odstepach o 45° w zaworze czerpalnym, co umozliwia montaz
niemal w kazdym miejscu instalacji wody uzytkowej.

Caly jednoczesciowy zawér do pobierania probek wody jest zamontowany na
state w instalacji.

2-czesciowy zawor do pobierania prébek

Nazwa produktu Wymiar Wzoér Nr kat.

~
Zawor do pobierania GV 20931 708726
probek G% . 708733

Element do poboru

\a

probek 2223.3 708696
. GV 708702
Zawor czerpalny G% 2223.2 708719
Tab. D—9
1-czesciowy zawor do pobierania probek
Nazwa produktu Wymiar Wzor Nr kat.
4]
) . . .
Zawor do‘pobnerama Gl 20034 708740
préobek
@ Ksztattka przejsciowa G¥s 2223.5 708757

Tab. D—10
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Zawor czerpalny

oba ze stali nierdzewnej
GV z o-ringiem

G % z uszczelka
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2-czesciowy zawor do pobierania probek Easytop

Rys. D—65
@ Pokretto, zdejmowane @ Zawor do pobierania probek G ¥ ze stali
@ Adapter nierdzewnej
(3) Tuleja przesuwna (6) Zaslepka ochronna
(@) Zawér do pobierania probek G ze stali @ Uchwyt mocujacy
nierdzewnej Rura odptywowa

Zawor czerpalny

Zawoér czerpalny jest montowany na state w wybranym miejscu instalacji. Po
pobraniu prébki wody zakoriczenie zaworu nalezy zabezpieczy¢ zaslepka z
tworzywa sztucznego.

Zawory czerpalne sg oferowane z gwintem w dwdch rozmiarach.

Przytacza gwintowe zaworu czerpalnego

Cecha Ga G¥%
Zakres stosowania w armaturach (DN) <50 >65 do <150
O-ring z EPDM, Uszczelka teflo-
Uszczelki uszczelniajacy nowa, uszczelnia-
komore zaworu jaca gwint

Tab. D—11

Rys. D — 66 Rys. D —67
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Element do poboru préobek wody

W celu pobrania plrébki wo_dy ele- e T
ment do poboru probek nalezy zato-  jaey

zy¢ na zawdr czerpalny i umocowac . regulaci 360°
za pomoca klamry ustalajgcej i prze-  krokami co 45°
suwnej tulei. Potozenie mozna regu-

lowa¢ co 45° w petnym zakresie Ry odptywowa obra-
360°. Poniewaz takze korpus i rure  canao 360°
odptywowg mozna obracac¢ w zakre-

sie 360°, zawor do pobierania prébek

mozna zamontowac niemal w kaz-

dym miejscu instalacji.

Dane techniczne

Rys. D—68 . oo
Ve Zawor czerpalny ze stali nie-

rdzewnej, element do poboru
prébek z brazu wg DIN 50930-6
Rura odptywowa ze stali nierdzewnej, odporna na obrébke ptomieniowa,
element uruchamiajgcy odporny na wyjatawianie w autoklawach
Temperatura robocza Tk = 90°C
Cisnienie robocze Thaks. = 16baréw

Wiasciwosci techniczne
Uniwersalna armatura do poboru prébek wody
Konstrukcja dwuczesciowa, zawér czerpalny montowany w instalacji na
state
Montaz elementu do poboru prébek bez stosowania narzedzi
Korpus i rura odptywowa obracane o 360°
Zawor czerpalny i rura odptywowa ze stali nierdzewnej
Reczne pobieranie prébek wody za pomoca pokretta
Dodatkowa mozliwos¢ obstugi za pomoca klucza nasadowego do
Zaworow
Doktfadna regulacja ilosci wody za pomoca pokretta
Odporny na préby manipulacji
Ochrona przed kradziezg wody
Zawor do poboru pro-

bek Easytop,
jednoczesciowy

Zainstalowany w korku
spustowym zaworu
sko$nego Easytop z
potaczeniem kotnierzo-
wym

W zaworze skosnym
Easytop ze ztaczka
zaprasowywang

Rys. D—69 Rys. D—70
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Pobér prébek wody
Pobieranie prébek wody odbywa sie przygotowanych w tym celu punktach
instalacji bez stosowania narzedzi. W tym celu nalezy wykona¢ ponizsze
Czynnosci:
Zdejmij zaslepke ochronna z zaworu czerpalnego.
Zatéz na zawor czerpalny element do poboru prébek i zabezpiecz go
w tym potozeniu za pomoca klamry ustalajacej i przesuwnej tulei.
Poddaj dezynfekcji ptomieniowej rure odptywowa.
Pobierz probke wody poprzez odkrecenie pokretta w elemencie urucha-
miajacym.
Po pobraniu probki wody zamknij pokretto, odblokuj przesuwnag tuleje
i zdejmij element do poboru prébek.
Zabezpiecz zawor czerpalny za pomoca zaslepki ochronnej z tworzywa
sztucznego.

Przed pobraniem kolejnej probki nalezy poddac dezynfekcji (wyjatowic)
zawor czerpalny.

1-czesciowy zawor do pobierania probek Easytop

Rys.D—71
@ Pokretto, zdejmowane @ Ksztattka przejsciowa
@ Element do poboru probki @ Rura odptywowa

Jednoczesciowy zawor do pobierania probek wody jest zamontowany na
state w instalacji. Wymiary: gwint wewnetrzny G % i G % ze ztaczka przej-
$ciowa Easytop.

Element uruchamiajgcy z brazu wg DIN 50930-6

Rura odptywowa ze stali nierdzewnej, odporna na obrébke ptomieniowa

Temperatura robocza Tpaks. = 90°C

Cisnienie robocze Traks. = 16 barow
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Wiasciwosci techniczne

Uniwersalna armatura do poboru prébek wody

Korpus obracany o 360°

Rura odptywowa obracana o 360°

Reczne pobieranie probek wody za pomoca pokretta

Dodatkowa mozliwo$¢ obstugi za pomoca klucza nasadowego do

Zaworow

Doktadna regulacja ilosci wody za pomoca pokretta

W ofercie ztaczka przejsciowka do gwintu G %
Zawor do poboru pré-
bek

Easytop,
jednoczesciowy

Przeznaczony do mon-
tazu w instalacji na
state, zainstalowany

w korku spustowym
zaworu sko$nego
Easytop XL z potacze-
niem kotnierzowym

Zainstalowany w zawo-
rze sko$nym o rozmia-
rze 54 mm

Rys.D—72 Rys. D—73
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Podtynkowy zawér prosty Easytop
Do odcinania zespotdéw etazowych.

Wiasciwosci

Nadaje sie do kazdego rodzaju wody uzytkowej — obudowa zaworu z brazu,
gniazdo zaworu ze stali nierdzewnej
Temperatura robocza Tmax = 95°C
Cisnienie robocze Pmax = 10bar
Czes¢ goérna bez obszaréow martwych

Zmienne gtebokosci zabudowy do 129 mm
Cicha praca

Odporny na tworzenie sie osadéw wapiennych
tatwy w obstudze

Jedna goérna czes¢ do wszystkich rozmiaréw

Warianty podtaczenia

Budowa zaworu

Warianty podtaczenia

Do wyboru:

- gwint wewnetrzny
wg PN-EN 10226

— Sanpress

Rys.D—74

Komponenty zaworu

Rys.D—75
(@ Korpus zaworu (® Tuleja ochronna
(@ Tuleja ochronna (@ Zaslepka ochronna
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Podtynkowy zawér Easytop z przeptywem swobodnym

Podtynkowych zaworéw Easytop z przeptywem swobodnym uzywa sie do
odcinania pieter i mieszkan. Sa one odpowiednie dla instalacji wody uzytko-
wej (cieptej/zimnej) zgodnych z Rozporzadzeniem Dotyczgcym Wody Pitnej
i norma DIN 50930-6. Ze wzgledu na ich konstrukcje, zawory z przeptywem
swobodnym majg krotka droge aktywacji. Podobnie do zaworéw kulowych,
moga one zosta¢ w petni otwarte albo zamkniete za pomoca 1/4 obrotu.

W przypadku rur, ktére wymagaja izolacji, nalezy uzy¢ elementow z tulejami
izolujacymi z materiatu klasy B1, ktére spetniaja wymogi norm EnEV oraz
DIN 4102-4.

Mozliwa jest instalacja podczas prac murarskich (konstrukcja ,,na mokro”) i w
konstrukcjach suchych (nasciennie/w szybach).

Rys. D—76 Rys. D—77

Dane techniczne
Ztaczki: Ztaczki zaprasowywane 15, 18 i 22 mm, gwint Rp V2 oraz Rp %
Cisnienie robocze 10bar (PN 10)
Temperatura robocza 90°C
Instalacja mozliwa niezaleznie od kierunku przeptywu

Wiasciwosci
Dla wszystkich rodzajéw wody uzytkowej, zgodnie z rozporzagdzeniem
TrinkwV i norma DIN 50930-6
Otwarcie/zamkniecie za pomoca 1/4 obrotu
Obudowa zaworu i jego gérna czes¢ wykonane z brazu, zgodnie
z norma DIN 50930-6
Gorna czes¢ zaworu wolna od przestrzeni umozliwiajgcej zastoje —
z bezobstugowa uszczelka trzpienia
Obstuga w fazie konstrukcji szkieletowej za pomoca zaslepek
ochronnych
Mozna potaczy¢ z zestawami wyposazenia o numerach wzoréw
2236 2236.10
Wymienny element odcinajacy — jeden rodzaj dla wszystkich rodzajow
Zaworow
Zgodny z DVGW-AB W270 z rekomendacjg KTW

Izolacja

Montaz

Podtynkowy zawor
Easytop z przeptywem
swobodnym

Wykonany z brazu,

ze ztaczkg zaprasowy-
wang

Z gwintowanym
przytaczem Rp
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Wymiary
instalaciji

Gtebokosc¢ instalaciji
> 43 (A)
< 130mm (B)

Zestaw mocujacy

,Przod”
Wzér 2235.90

Rys.D—79

Sktadniki zaworu

Rys. D— 80

(@) Korpus zaworu (@ Tuleja ochronna

(2 Modut odcinajacy (& Nasadka

(®) Gérna czeéé zaworu (&) Zaslepka ochronna

66



vie ga 1Instalacja wody uzytkowej - Komponenty

Mocowanie / uszczelnienie
System oferuje rézne rozwigzania i zestawy do zamocowania zaworu.

Rys. D—81 Rys. D—82

Zamocowanie przez przepust w $cianie

Obie nakretki kotpakowe i podktadki uszczelniajace zaciskaja tuleje ochronna
w suchej sciance (np. z ptyty Rigips).

Uszczelnienie w $cianie zapewnia samoprzylepny kotnierz uszczelniajacy,
mocowany na przedniej powierzchni sciany. Zawér moze by¢ obstugiwany
w kazdej chwili przez zaslepke ochronna.

Rys. D— 83 Rys. D— 84

Zamocowanie za pomocg zestawu do mocowania
Blaszke mocujaca z izolacja dZzwiekowa nalezy skreci z korpusem zaworu
i zamocowac do szyny montazowej (np. szyny profilowanej).

Uszczelnienie w $cianie zapewnia samoprzylepny kotnierz uszczelniajacy,
mocowany na przedniej powierzchni sciany. Zawér moze by¢ obstugiwany
w kazdej chwili przez zaslepke ochronna.

Zestaw do mocowania
z przodu

Do zabudowy w kon-
strukcji podtynkowej lub
konstrukciji lekkiej

Zestaw do mocowania
z tylu

Konwencjonalnie
w konstrukcjach lekkich
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Zestawy wyposazenia
Do podtynkowego zaworu prostego Easytop

Rys. D— 85

Rys. D — 86

Otulina izolacyjna

Samomocujgca otulina izolacyjna z EPP (polipropylenu ekspandowanego)
spetnia wymagania EnEV w zakresie redukcji emisji ciepta.

Jeden wariant wykonania pasuje do wszystkich rodzajéw potaczen.

Rys. D—87
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Zawory kulowe Easytop
Z atestem DVGW, z przytaczami zaprasowywanymi do systemow rur

Sanpress Inox

Sanpress
Profipress
Wiasciwosci

Nadaje sie do kazdego rodzaju wody uzytkowej — obudowa zaworu

z brazu

Z potaczeniem wtykowym, z gwintem wewnetrznym lub zewnetrznym Maksymalne dopusz-
Temperatura robocza Tmax = 110°C czalne parametry
Cisnienie robocze Pmax = 16 bar fizyczne

Wymienne oznaczenie czynnika roboczego na dzwigni wigczajacej
Inne mozliwe zastosowania: instalacje grzewcze, pneumatyczne, wody
deszczowej, przemystowe itd.

Otuliny izolacyjne zgodne z wymaganiami EnEV jako akcesoria

Przytgcze zaprasowy-
wane

Przytacze zaprasowy-
wane/gwintowane

Przytgcze gwintowane
wg ISO 228-1

Rys. D—90 Rys. D—91

Przytacze
gwintowane wg
PN-EN 10226-1

Zawor kulowy
pompowy

Rys. D—92 Rys. D—93
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Zawor regulacyjny
cyrkulacji Easytop
(ZRV)

Budowa/
elementy sktadowe
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Termostatyczny zawér regulacyjny cyrkulacji S/E

Opis produktu

Zawor regulacyjny cyrkulacji EasytopS/E stuzy do utrzymania statej tempe-
ratury wody w kazdym punkcie poboru w przewodach cyrkulacyjnych wody
cieptej. Poprzez samoczynne otwieranie i zamykanie sie reguluje on natezenie
przeptywu w przewodzie cyrkulacyjnym w zaleznosci od temperatury wody.

Jego montaz we wszystkich systemach rurowych ze ztgczkami zaprasowy-
wanymi o wymiarze 15, 18 i 22 mm lub z przytaczami gwintowanymi z gwin-
tem G3% i G1 (z uszczelnieniem ptaskim) przebiega szybko i pewnie. Mozna
go stosowac w réwnolegtych i wewnetrznych przewodach cyrkulacyjnych.

Rys. D—94

@ Regulacja temperatury @ Wybdr trybu pracy: pion, kondygnacija,
@ Modut sterujgcy dezynfekcja termiczna

@ Zawor kulowy @ Korpus zaworu z brazu

(@) Koncowka zaprasowywana z SC-Contur (7) Korek zaworu spustowego

Zasada dziatania

Modut sterujgcy zaworu regulacyjnego cyrkulacji Easytop (ZRV) jest wyposa-
zony w rozszerzalny element, ktéry reaguje na zmiany temperatury wody cie-
ptej w obiegu cyrkulacyjnym. W przypadku rozbieznosci pomiedzy wartoscia
rzeczywista a wybrang wartoscia zadang nastepuje ruch zaworu, ktéry powo-
duje zmiane natezenia przeptywu wody i w ten sposoéb reguluje temperature
wody.

Zawor otwiera sie przy spadku ponizej wartosci zadane;.

Zawor zamyka sie przy przekroczeniu wartosci zadane;j.
Regulacja hydrauliczna/ termiczna ma miejsce w przypadku zgodnosci warto-
Sci zadanej i rzeczywistej.
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Dezynfekcja termiczna
W instalacjach sktadajgcych sie z kilku obiegéw cyrkulacyjnych kazdy obieg
po kolei nalezy podda¢ dezynfekcji. W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace
Czynnosci:
Sprawdz, czy temperatura w zasobniku cieptej wody wynosi przynaj-
mniej 70°C.
Zamknij zawory kulowe we wszystkich zaworach ZRV.
Aby przeptukaé pierwszy obieg cyrkulacyjny, otwoérz zawor kulowy
w zaworze ZRV.
Ustaw w zaworze ZRV tryb pracy ,t.D” (dezynfekcja termiczna).
Otwoérz catkowicie wszystkie armatury czerpalne (jedna po drugiej)
i przeptukuj obieg przez przynajmniej 3 minuty wodg w temperaturze
70°C
Ustaw ponownie zawér ZRV na normalny tryb pracy i zamknij zawor
kulowy.
Te same czynnosci wykonaj po kolei w pozostatych obiegach cyrkulacyj-
nych.

Montaz

Miejsce montazu / potozenie

Zawoér mozna zamontowac zaréwno w pionie, jak i na kondygnacji. Przy mon-
tazu zaworu na kondygnaciji nalezy zawsze zainstalowac statyczny zawoér
ZRV w pionie.

Zawory ZRV nalezy instalowa¢ pomiedzy wylotem z zasobnika cieptej wody
a wejsciem przewodu cyrkulacyjnego w zasobniku cieptej wody.

Mozliwe
— g g zastosowania
—J —J O J O J Termostatyczne w pio-
nie przy ustawionym
Uﬂ Uﬂ [A——] ﬂ%* L e — %' trybie pracy Il
p p— o U__ 4 v U__ 4
& A m:_:“%;_ Dm““%’;_
—J —J I J O J
Na kondygnaciji przy
1‘ ¢ 'I‘ ¢ ¢ ¢ ¢ * ustawionym trybie
o m g " pracy | wraz ze sta-
i : g " tycznym zaworem ZRV
%7 ? ? w pionie
—<—@ I ——@ I
Rys. D—95 Rys. D—96

Naped nastawnika nalezy zamontowa¢ w potozeniu pionowym lub pozio-
mym. Nalezy unika¢ montazu w suficie, gdyz niekorzystne warunki eksploata-
cji (np. brudna woda) moga skroci¢ zywotnosé zaworu.
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Ustawienie modutu regulacji natezenia przeptywu
Na kondygnacji — tryb pracy ,I” przy minimalnym natezeniu przeptywu
0,042 m?3/godz.
W pionie — tryb pracy ,II” przy minimalnym natezeniu przeptywu
0,060m?3/godz.
»I.D.” — termiczna dezynfekcja, natezenie przeptywu zgodnie z ponizszg

Spadek cisnienia tabela
- Tryb pracy li ll
- Termiczna k. K.
dezynfekcja (t.D.) Vlm'“ ‘ﬁ"'n £.D. Ko
1000 - —
/
/
/ /
/ / / //
// / 4
5 / /LY
o 100 /
S /—/ v
E /I /I f /
< / / /
/ / /
/ / /
/ v
10
0,1 1 10 100

V [I/min]

Rys. D—97

Nastawy w zaworze ZRV dla regulacji natezenia przeptywu

kV (Ap 1000
Nastawa temperatury mbar)
C) (m3/godz.)

65 60 57 55 50 45 40 1 Il
65,0 60,0 57,5 55,0 50,0 45,0 40,0 0,042 0,060
60,0 57,5 55,0 52,5 47,5 42,5 37,5 0,258 0,276
57,5 55,0 52,5 50,0 45,0 40,0 35,0 0,407 0,425

©
E 55,0 52,5 50,0 47,5 42,5 37,5 32,5 0,618 0,636
5 52,5 50,0 47,5 45,0 40,0 35,0 30,0 0,803 0,821
E 50,0 47,5 45,0 42,5 37,5 32,5 27,5 1,056 1,074
§ 47,5 45,0 42,5 40,0 35,0 30,0 25,0 1,178 1,196
g 45,0 42,5 40,0 37,5 32,5 27,5 22,5 1,296 1,314
E 42,5 40,0 37,5 35,0 30,0 25,0 20,0 1,325 1,400
= 40,0 37,5 35,0 32,5 27,5 22,5 - 1,479 1,497
37,5 35,0 32,5 30,0 25,0 20,0 - 1,488 1,506
35,0 32,5 30,0 27,5 22,5 - - 1,506 1,524
1,542 1,560

t. D.

Termiczna dezynfekcja przy 70°C 0,720

Tab. D—12

72



vie ga 1Instalacja wody uzytkowej - Komponenty

Podtaczenie napedu termicznego do systemu zarzadzania budynkiem
Przy integracji zaworu w systemie zarzgdzania budynkiem (inwestora) nalezy
stosowac naped, wzér 1013.9.

Zasada dziatania

Naped termiczny posiada elektrycznie podgrzewany element rozszerzalny,
ktérego ruch jest przekazywane przez suwak na zawor - im wyzsza energia
grzewcza (napiecie robocze) tym wieksze jest otwarcie zaworu.

Po wtaczeniu napigcia roboczego i uptywie czasu opdznienia zawor otwiera
sie, pokonujac naprezenie sprezyny naciskowej. Sita zamykajgca sprezyny
naciskowej jest dopasowana do sity zamykajacej w dostepnych powszechnie
w sprzedazy zawordéw i w stanie beznapieciowym powoduje ona, ze zawor
pozostaje zamkniety.

Po wytaczeniu napiecia zasilania zawor zamyka sie po uptywie czasu opoz-
nienia.

Wskazéwka: Naped jest fabrycznie wyposazony w funkcje ,first-open”, to
znaczy ze jest on najpierw ustawiony na potozenie otwarte w stanie bezna-
pieciowym.

Dzieki temu moze on funkcjonowac réwniez podczas prac budowlanych,
takze wtedy, gdy nie zostata jeszcze wykonana instalacja elektryczna. Funk-
cja ,first-open” jest automatycznie dezaktywowana po uptywie 6 minut od
przytozenia napiecia zasilania.

Naped termiczny
Dziatanie podczas
normalnej pracy
Posuw [mm] | 1
maks. I T
! I ! :\ Zamkniety w stanie
! / ! : \ beznapieciowym
T T
| / l L\
] I ] ' \
|Czas ! | Czas 0 1
Jopoznignia | opOzZnienia E
1 Zasilanie wiaczone i
Wt Wyt
Rys. D— 98
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Modyfikacja napedu
Zamiast recznie regulowanej goérnej czesci zaworu ZRV mozna zamontowac

elektryczny naped (wzér 1013.9).
Zapewnienie elektronicznych systeméw regulacji / systemu zarzadzania
budynkiem lezy w gestii inwestora.

Rys. D—99 Rys. D— 100 Rys. D— 101
Wkre¢ gniazdo zaworu. Zamontuj naped.

Rys. D— 102 Rys. D— 103 Rys. D— 104

Wyjmij korek. Wkreé zawor spustowy. Wtéz na wtyk czujnik temperatury.
Lub: termometr analogowy

Okablowanie
24V AC

Zestaw z napedem L1 L2

Rys. D— 105
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Instalacja elektryczna

Przewody
Do wykonaniu instalacji elektrycznej zalecamy zastosowanie przewodow
podanych w ponizszej tabeli.

Rodzaje przewodéw

Nazwa (7]
Przewéd dzwonkowy Y (R) 0,8mm?
Przewod ekranowany NYM 1,5mm?2

Tab. D—13

Do obliczenia maksymalnej dtugosci przewodu (z miedzi) przy napieciu zna-
mionowym 24 V stuzy ponizszy wzor:
L=K-A/n
Gdzie:
A Pole przekroju poprzecznego przewodu w mm?2
llo$¢ napedow nastawczych
Stata (269 m/mm?2)
Dtugos¢ przewodu w m

rXx>s

Transformator 24 V
Nalezy stosowac transformatory bezpieczenstwa wg DIN EN 60335. Moc
zalezy od mocy zatgczalnej napedow nastawczych i w przyblizeniu mozna ja
obliczy¢ wg wzoru:

Priato =6W - n
Gdzie:
n llos¢ napeddéw nastawczych

Dane techniczne

Termostatyczny zawor regulacyjny

Maks. cisnienie robocze 10 baréw
Zakres regulaciji od 40 do 65°C
Ustawienie fabryczne 57°C

Tab. D— 14

Czujnik temperatury

Opornosé 3,85Q/C°
Kabel przytaczeniowy TF45

Zakres pomiarowy
Element pomiarowy
Materiat rury ochronnej
Srednica rury ochronnej
Dtugosé rury ochronnej

Przewéd przytaczeniowy /
diugosé przewodu

Stopien ochrony

Stata czasowa

Dopuszczalna wysokos¢ upadku
Tab.D— 15

od -20 do +105°C

1xPt1000, 2-przewodowy, kl. B
1.4571

6,0 mm

50,0 mm

2 x 0,34 mm2 PCW, szary/2,5m

Przynajmniej IP 54
Min. 20 sek.
W opakowaniu i bez - 1 m
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Naped nastawczy
Wersja

Napiecie

Maks. prad wigczeniowy

Prad roboczy

Moc znamionowa

Czas zamkniegcia i otwarcia
Droga nastawiania

Sita nastawcza

Temperatura medium
Temperatura przechowywania
Temperatura otoczenia
Stopien ochrony / Klasa ochronno-
sci

Zgodnosé CE

Materiat / kolor obudowy

Masa

Przewdd przytaczeniowy / dtugosé
przewodu

Opornosé przepieciowa

Tab. D— 16

Zamkniety / otwarty w stanie bezpradowym
24V AC/DC

+20% ...-10%

od 0 do 60Hz

250mA przez maks. 2min
75mA

1,8W

ok. 3 min

4,0 mm

100N +5 %

od 0 do 100°C’

od -25 do +60 °C

od 0 do +60°C

1P54°

wg EN 60730
poliamid / szary

1009 z przewodem przytaczeniowym o dtugo-
scilm

2 x 0,75 mm?2 PCW, szary/11m
wg EN 60730-1

W zaleznosci od przejsciowki moze by¢ nawet wigksza

W kazdym potozeniu montazowym

Statyczny zawor regulacyjny cyrkulacii

Opis produktu

Statyczny zawor regulacyjny cyrkulacji Easytop stuzy do regulacji hydraulicz-
nej w pionie instalacyjnym; ponadto jest on stosowany w instalacjach z prze-
wodami cyrkulacyjnymi, jesli na kondygnacjach zainstalowane sa termosta-
tyczne zawory regulacyjne cyrkulacji.
Okreslone na wykresach spadku
cisnienia natezenie przeptywu mozna
ustawi¢ recznie na skali. Okreslone
potozenie zaworu (maksymalnego
natezenia przeptywu) mozna unieru-
chomi¢ mechanicznie i w kazdej
chwili powréci¢ do niego nawet po
zadziataniu zaworu.
Dane techniczne

Cisnienie robocze

Pmaks.= 10 barow

Zakres regulacji 0-6,9

Rys. D— 106

Wskazéwka
Przy montazu nalezy przestrzegac kierunku przeptywu (oznaczonego strzatka
na zaworze ZRV).
Przed armaturg nalezy umiesci¢ prosty przewod rurowy o minimalnej dtugo-
$ci wynoszacej 3xd,.
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Wykresy spadku ci$nienia

DN15

3000 ) 1 15 2253451 3000 1 15 2253456
2000 2000
DN20
1000 1000
500 500
400 400
300 300
2 200
1 100
50 50
40 40
30 30
20
0
1

05 1
10
2 345 10 20 30 50 100 200 300 1

Ap [mbar]
S
S
Ap [mbar]

=)
=]

N
=]

0.5
2 345 10 20 30 50 100 200 300
V [Imin] V [Imin]

Rys. D—107 Rys. D— 108

DN25

3000 05 15 2
2000
1000

500

400

300

200

100

50

40

30

20

10

12 345 10 2030 50

100 200 300

Ap [mbar]

V [I/min]

Rys. D— 109
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Przewdd cyrkulacyjny Smartloop-Inliner

Przeznaczenie

System jest przeznaczony do zastosowan jako wewnetrzny przewdd cyr-
kulacyjny w instalacjach wody uzytkowej, w szczegdlnosci w przewodach
pionowych wody cieptej od 28 mm, w potgczeniu z systemami ztaczek
zaprasowywanych Viega.

Podczas uktadania instalacji wody uzytkowej w technologii Smartloop-
Inliner zalecamy uzycie oprogramowania projektowego Viega Viptool.
Instalacja jest dozwolona tylko dla wyszkolonych specjalistow, uzywajacych
wytacznie podzespotéw Viega. Jakiekolwiek zastosowania inne niz opisane
tutaj musza by¢ uzgodnione z naszg fabryka w Attendorn.

Opis systemu
System skfada sie z nastepujacych sktadnikéw

Zestaw przytaczeniowy, ze ztagczkg koricowa i przytgczami do rury
Smartloop
Rura Smartloop, elastyczna.

Smartloop-Inliner

Zestaw przytaczeniowy

Rys.D—110 Rys.D—111

Rura Smartloop

Higienicznie zapako-
wana az do montazu

Rys.D—112
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Cyrkulacje cieptej wody w rurze osigga sie za pomoca ciggtego kierowania
wody powrotnej z ostatniego tréjnika przewodu pionowego z powrotem do sys-
temu podgrzewania wody. Zapewnia to, ze w wylocie kazdego pietra dostepna
jest dostateczna ilo$¢ wody o higienicznie bezpiecznej temperaturze.

Rura do cyrkulaciji

Smartloop-Inliner

=
=l
L
1

Rys.D—113
(@ Zaslepka (&) Ztaczka przytgczeniowa
(@ Kondygnacyjna rura przytagcze- (8) Pion cieptej wody
niowa cieptej wody @ Wewnetrzny przewéd cyrkula-
(® Przewdd rozdzielajgcy cieptej cyjny
wody

(@ Cyrkulacyjny przewdd zbiorczy
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Zakres temperatur

W poréwnaniu z cyrkulacja konwencjonalna, w obwodzie z cyrkulacja Smar-
tloop-Inliner nie ma stopniowego spadku temperatury w przewodzie piono-
wym w Kierunku przeptywu.

Najnizsza temperatura w przewodzie pionowym nie wystepuje na krzyzaku
pomiedzy tym przewodem a rurg kolektora obiegu cyrkulacyjnego (2). Tem-
peratura ta wystepuje na ostatnim przytaczu, w poblizu zmiany kierunku cyr-
kulacji wewnetrznej (1). W przypadku systeméw wielkoskalowych z kilkoma
liniami prowadzi to do zwigkszenia temperatury w rurze kolektora obiegu cyr-
kulacyjnego. W efekcie, temperatura wody powrotnej jest wyzsza niz w kon-
wencjonalnych systemach cyrkulacji, co z kolei ma zalety z punktu widzenia
energetycznego.

Rys.D— 114

60 M 55

(@ Wylot wody cieptej dla pietra
@ Rura rozdzielacza wody cieptej
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Zalety
20 do 30 % mniej strat ciepta zwigzanych z rozdzielaniem
Gwarancja jakosci wody uzytkowej dzieki utrzymaniu temperatury
i cyrkulaciji
Nizsza emisja ciepta w szybach instalacyjnych utatwia utrzymanie tem-
peratury wody zimnej
Okoto 20 % nizsze koszty wiercen, ochrony przeciwpozarowej, izolacji
rur i mocowan
Nizsze koszty montazu, gdyz nie ma koniecznosci osobnej instalacji
systemu rur do cyrkulacji
Wiecej przestrzeni mieszkalnej dzigki mniejszym szybom instalacyjnym
Elastyczna rura Smartloop umozliwia réwnolegte przesuniecie w prze-
wodzie pionowym

Przewdd pionowy z
przesunieciem

Rys.D—115
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Sktadniki

Zestaw przytacza

Wzér 2276.1

(@ Korek koricowy
(@ Adapter
(3 Element przytaczeniowy
(@) Ztaczka zaprasowywana
Rys.D—116
Zitagczka napinajaca
Wzér 2276.9
(@ Tuleja podtrzymujgca

(2 Element przeciwzwrotny

Ztaczka naprawcza

Wzér 2276.8

(@) Ztaczka naprawcza
(2 Ztaczka zaprasowywana

Rys.D— 118

Rura Smartloop

Wzér 2007.3

Rys.D—119
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Montaz

Sktadniki i narzedzia niezbedne do montazu systemu cyrkulacji  Przygotowania
Smartloop-Inliner w przewodach pionowych Sanpress, Sanpress Inox albo

Profipress sg pokazane na poprzedniej stronie. Zaprasowywana ztaczka rury

Smartloop moze zosta¢ wykonana za pomoca zaciskarki recznej (wzor 2782)

albo szczek zaciskowych (wzor 2799.7) i odpowiedniej maszyny do zapraso-

wywania — polecamy systemowe urzadzenia zaciskowe firmy Viega: PT2,

PT3H, PT3-AH, PT3-EH albo Pressgun 4E, 4B oraz Pressgun 5.

Montaz z przesunigciem w pionie

Elastyczna rura Smartloop umozliwia tez montaz w przewodach pionowych
z przesunieciem. Przeszkodg w profesjonalnym montazu nie sg nawet prze-
pusty scienne i szyby instalacyjne, ktére nie licuja sie ze soba.

Urzad Kontroli Materiatéw w Pdétnocnej Nadrenii-Westfalii (Materialprifung-
samt NRW) przebadat i przetestowat, czy montaz w przypadku réwnolegtego
przesunigcia przewodu pionowego spetnia ustalone wymagania.

Pionowe przesuniecie pozycji przewodu nie ma wptywu na funkcjonowanie
czy montaz systemu Inliner. Jesli jakiekolwiek warunki dla instalacji odbiegaja
od tych pokazanych tutaj, musza one by¢ uzgodnione z naszg fabryka
w Attendorn.

Aby wigczy¢ rure Smartloop do systemu, zaleca sie uzycie ztaczki napinaja-
cej, a dla wiekszych przesunie¢ dopasowania podczas montazu.

Maksymalne przesunigcie - sugestie materiatowe

e ST Minimum 45° 90°
cie

- e— L |
Odejscie

>40-45 >45 - 500 >150 - 500
L [mm]

1 kolano 45° e 5
ied- olana 45°

deOW|ed 1 kolano 45°, o
nie ele- 2 kolana 45 2 kolana 45°, ze ztaczka
menty ze ztaczka napinajaca

napinajaca
Tab. D—17
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Rys. D—120
Rys. D—121
Rys. D—122
Rys. D— 123
Rys. D— 124
Rys. D— 125
Rys. D— 126
Rys.D—127
Rys. D—128
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Montaz z niewielkim przesunieciem albo bez przesuniecia
Montaz przewodu pionowego, po ktérym nastepuje zabudowa rury Smartloop.

—Zamontuj przewod pionowy i W przypadku niewielkiego Ztaczka napinajgca (wzoér 2276.9)
zaprasuj tréjnik u géry i u dotu. przesuniecia, pomaga w zamocowaniu rury

potacz dwa tuki 45°: gérny z trzo- Smartloop.

nem, a dolny z dwoma zaprasowy-

wanymi koricami.

—Dla kazdego pigtra wykonaj wyloty
o rozmiarze 22 mm, jesli to
konieczne, zastosuj redukcje.

W16z rure Smartloop od géry do Skré¢ rure Smartloop do odpowied- —Nasun tuleje zaciskowa na gérny
przewodu pionowego wody cieptej, niej dtugosci. koniec rury.

az rura bedzie wystawaé z dolnego —Nasun gérne przylacze na rure i
korica przewodu pionowego na sprawdz gleboko$é nasuniecia za
okoto 30cm. pomoca otworu inspekcyjnego.

—Uzyj recznej zaciskarki pod katem  Ustaw goérne przytacze na gérnym  Zaprasuj przytacze za pomoca
prostym. tréjniku przewodu pionowego wody odpowiedniego narzedzia do zapra-

—Zaprasowujac zaciskaj zaciskarka, ~ClePtel: sowywania.

az mozna ja bedzie otworzy¢.
Uformuj rure Smartloop tak, by
pasowata.



—Zaprasuj rure Smartloop na dolnym
przytaczu za pomocg szczek zaci-
skowych i przytnij ja pod katem
prostym na dtugos$¢ 40 mm ponizej
tréjnika.

—Zaprasuj rure Smartloop.

Nasun przytacze na koricowke krzy-
zaka i zaprasuj ja.

1Instalacja wody uzytkowej - Komponenty

—Nasun tuleje zaciskowa na koniec
rury Smartloop.

Uzyj recznej zaciskarki pod katem
—Nasun przytaczeniowa czesé krzy- M0Zna je bedzie otworzyc.
zaka na rure Smartloop i sprawdz

gtebokos$¢ nasuniecia za pomoca

otworu inspekcyjnego.

—Zabierz szceki zaciskowe. —Utworz potaczenie od przewodu
pionowego wody cieptej i rury do
cyrkulacji do odpowiednich rur
kolektora i rur rozdzielacza piw-

nicznego.

—Nasun przytacze na koniec dol-
nego tréjnika przewodu pionowego
wody cieptej i zaprasuj je.

—Sprawdz caty system pod katem
szczelnosci.

prostym. Zaciskaj do momentu, az

Rys. D— 129
Rys. D—130
Rys. D— 131
Rys. D— 132
Rys. D—133
Rys. D— 134
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Rys. D—135
Rys. D— 136
Rys. D—137
Rys. D— 138
Rys. D— 139
Rys. D— 140
Rys. D— 141
Rys. D— 142
Rys. D— 143
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Ztaczka naprawcza
W przypadku uszkodzenia przewodu pionowego albo przedtuzania instalacji,
rure Smartloop naprawia sie za pomoca ztaczki naprawczej (wzor 2276.8), zas
przewdd pionowy za pomoca ztaczek przesuwnych (wzory 2215.4 oraz

2215.5).

|

Przetnij rure instalacji i rure Smart-
loop.

i

Nasun tuleje przesuwna z czescia
wktadang (wzér 2215.4) na rure

gorna.

Potacz dwie tuleje przesuwne
razem.

@

Za pomocg pity o drobnym uzebie-
niu albo obcinarki do rur odetnij
fragment rury — na dtugo$¢ ztaczki
przesuwnej — od przewodu piono-
wego.

®

Umies$¢ ztaczke naprawcza
(wzdr 2276.9) na rurze Smartloop.

=~

=0

Umies¢ tuleje przesuwne w takich
pozycjach, by gtebokos$¢ nasuniecia
na tuleje zaciskowa byta minimalna.

Nasun tuleje przesuwng
(wzdr 2215.5) na dolna rure.

—Zaprasuj ztgczke naprawcza

—Uzyj zaciskarki recznej pod katem
prostym. Zaciskaj do momentu, az
mozna ja bedzie otworzy¢.

Zaprasuj przytacze za pomoca
odpowiedniego narzedzia do zapra-
sowywania.
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Dostepne elementy uszczelniajace

Elementy
uszczelniajace

uzywane w systemach
metelowych

| HNBR

20 10 & 10 Fo 5 40 50 &0 PO B0 9D ol ieD w30 130 18D
Temparatin T [1C)

Rys. D— 144

W systemie instalacyjnym firmy Viega stosowane sg 4 elastomery. Kazdy typ
elastomeru ma swoje indywidualne wtasciwosci zaleznie od rodzaju zastoso-
wania.

NBR stosowany jest tylko do zimnej wody, na przyktad w instalacjach chtod-
niczych i w uktadanych w ziemi przytagczach domowych. Elementy uszczel-
niajagce HNBR charakteryzuja sie bardzo dobrg elastycznoscia, ktéra ma
szczegolne znaczenie w zewnetrznych instalacjach gazowych. Elementy
uszczelniajgce z EPDM doskonale nadaja sie do wszelkich zastosowan
w instalacjach wodnych i grzewczych, réwniez do temperatur powyzej 70 °C.
W przypadku wysokich temperatur czgsto stosowane sa witasnie metalowe
systemy instalacyjne, rowniez przy remontach i rozbudowie instalacji przemy-
stowych. Z tego wzgledu zigczki zaprasowywane z elementami uszczelniajg-
cymi z EPDM nadaja sie do uniwersalnego zastosowania w instalacjach
grzewczych i wody uzytkowe;j.

EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy) to wytwarzany syntetycznie i wul-
kanizowany nadtlenkowo kauczuk uniwersalny. Jest bardzo odporny na sta-
rzenie, dziatanie ozonu, $wiatta stonecznego, czynnikéw atmosferycznych
i srodowiskowych, roztworéw alkaliczny i innych chemikaliow. Z tego
wzgledu uzytkownik moze liczy¢ na dtugotrwatg niezawodnos¢ potaczenia
przy zachowaniu odpowiednich warunkéw eksploataciji.

Elementy uszczelniajace z FKM spetniaja najwyzsze wymogi odnosnie tempe-
ratur roboczych (wystepujacych na przyktad w kolektorach stonecznych).
Ztaczki zaprasowywane Viega do instalacji wody uzytkowej wyposazone sg
fabrycznie w czarne elementy uszczelniajace z EPDM. Ze wzgledu na wysoka
wytrzymatos¢ na dziatanie goracej wody i pary EPDM jest stosowany takze
w uszczelkach i ksztattkach w instalacjach grzewczych, w armaturze i urza-
dzeniach AGD (pralkach, pompach, zmywarkach itp.) o temperaturach robo-
czych do T, = 110°C.
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Dwuztaczka izolacyjna
Sanpress
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Instalacja mieszana

Przeptyw przez instalacje zgodny z kierunkiem przeptywu czynnika

Przed ocynkowanymi elementami Za ocynkowanymi elementami
System

instalaciji instalacji
Sanpress Inox v v
Sanpress v v
Profipress - v
Tab. D—18

Dwuztgczka gwintowana izolacyjna
Jezeli twardos¢ wody uzytkowej jest >15° dH, nalezy instalowac¢ dwuztgczki
izolacyjne Sanpress, aby zapobiec korozji kontaktowej i zarastaniu instalaciji

osadami.

L) g

(1) (2) (3)

Rys. D— 145

(@ Kréciec gwintowany z brazu, z gwintem wewnetrznym Rp wg PN-EN 10226
(2) Ptaska uszczelka z EPDM, nie przewodzaca elektrycznie

(®) Kréciec wciskany Sanpress/Profipress z brazu z SC-Contur

(@) Pierscien izolacyjny zapewniajacy rozdzielenie elektryczne

(6) Nakretka kotpakowa
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Podtaczenie zasobnika
Jezeli do podtgczenia zasobnika stosowane sg dwuztgczki izolacyjne, sam zasob-
nik nie moze by¢ podtaczany do systemu wyréwnywania potencjatéw.

Wyréwnanie
;I—h potencjatow
_|E_ —>< Ciepta woda uzytkowa Przy podtaczeniu

zasobnika

_|E_ —De¢— -@—- D<t—¢—-—= Cyrkulacja

> uki Zasilanie obiegu c.o.

::_:I Powrét

Zimna woda uzytkowa

—= —— Uziemienie potencjatowe
Rys. D— 146

Wyréwnanie potencjatow

Po remoncie czesci sieci instalacji nalezy po zakonczeniu robét przywrécicé
wyréwnanie potencjatéw. W razie zastosowania dwuztaczek izolacyjnych,
modernizowany odcinek nalezy zmostkowac przewodem uziemiajgcym NYM-J
1 x 6mm?2.

Dwuztgczka gwinto-
wana izolacyjna

Rys. D— 147

Zastosowany odcinek miedzy dwuztgczkami izolacyjnymi nie jest wig-
czany w system wyréwnywania potencjatéw.
Nalezy przestrzegac nastepujacych norm i przepiséw krajowych.
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Rury ze stali
nierdzewnej

Rury miedziane
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Montaz
Rozmiary rur i odlegtosci pomiedzy mocowaniami rur [m]
] . Odlegtosé
Wiekosci Sanpress ST Profipress mocowana
[mm] Inox
[m]
12 v - 4 1,25
15 v 4 4 1,25
18 v v v 1,50
22 v v v 2,00
Standard
28 4 v 4 2,25
35 v v v 2,75
42 v 4 v 3,00
54 v 4 v 3,50
64,0 - 4 v 4,00
76,1
XL 6, v 4 v 4,25
88,9 v v v 4,75
108,0 v 4 v 5,00
Tab.D— 19

Skitadowanie i transport

Rury ze stali nierdzewnej Sanpress to cienkoscienne, spawane laserowo
rury instalacyjne, wykonane z materiatow 1.4401 lub 1.4521 w zgodzie
z PN-EN 10088.

Aby nie naruszy¢ wiasciwosci higienicznych wskutek uszkodzen, w transpo-
rcie i skladowaniu rur nalezy przestrzegac nastepujacych zasad.

Folie i kapturki ochronne zdejmowac bezposrednio przed uzyciem.
Nie sktadowac bez zabezpieczenia na twardych podtozach.

Nie oklejac¢ foliami ochronnymi i podobnymi materiatami.

Nie przeciggac po krawedziach tadunkowych.

Do czyszczenia powierzchni uzywac tylko srodkdéw czyszczacych do
stali nierdzewnej.

Rury miedziane spetniaja wymagania wg PN-EN 1057. W sktadowaniu i trans-
porcie nalezy przestrzegac informacji producentow.

Rury

Przycinanie

Rury miedziane i rury ze stali nierdzewnej mozna przycinac¢ obcinarkami do rur,
pitami do metalu o drobnym uzebieniu lub pilarkami elektrycznymi.

Przycinajac rury na dtugosé, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad.

Nie uzywac szlifierek katowych ani palnikow do ciecia.

Uzywac narzedzi i Srodkéw do ciecia, odpowiednich do materiatu, z kto-
rego wykonane sa rury.

Miekkie rury miedziane (w zwojach) i rury miedziane z fabryczng izolacja
przycinac tylko za pomoca odpowiedniej pity.

Po przecieciu usuna¢ zadziory z wewnetrznych i zewnetrznych krawedzi rur.
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Wyginanie
Do giecia rur ze stali nierdzewnej i rur miedzianych Sanpress nalezy uzywac
wyftacznie odpowiednich do tego celu maszyn. Promienie giecia sg podane
w informacjach o produktach, dostarczanych przez producentéw rur. Dla rur
ze stali nierdzewnej i rur miedzianych Sanpress obowiazuje: R = 3,5 x d.
Ogodlnie obowiazuja nastepujace zasady.
Ramiona zginania musza by¢ proste i mie¢ dtugos$¢ nie mniejsza niz 50 mm,
aby mozliwe byto prawidtowe zatozenie kielichéw do zaprasowywania.
Nalezy unikac¢ naprezen zginajacych miedzy kolankiem i ztaczka
zaprasowywang
Przed uzyciem sprayu do giecia nalezy sprawdzi¢ odpornos$¢ na ten
spray materiatu, z ktérego wykonane sa rury.
Rury ze stali nierdzewnej moga by¢ giete tylko na zimno. Obrébka
cieplna moze doprowadzi¢ do korozji i jest niedopuszczalna.
Przy gieciu rur miedzianych przestrzegac informacji producenta rur.

Uktadanie i mocowanie przewodoéw

Do mocowania rur uzywac standardowych opasek do rur z niezawierajgcymi
chlorkow wktadkami dzwiekochtonnymi. Nalezy przestrzegac ogoinych zasad
technologii mocowania.

Uzywac tylko kotkdw rozporowych z dopuszczeniem nadzoru
budowlanego.

Zamocowanych rurociggéw nie wykorzystywac jako podparcia do
innych rurociagow i elementow.

Niedopuszczalne jest stosowanie hakéw do rur.

Aby zapewni¢ niezawodne dziatanie instalacji, nalezy przestrzegac¢ odlegtosci
mocowania wg Tabela D-11.

Rodzaje mocowania

Mocowanie rurociggdéw wykonuje sie za pomoca punktéw statych lub rucho-
mych. State punkty mocowania tacza rure sztywno z elementem konstrukcyj-
nym, podczas gdy punkty ruchome umozliwiajg ruchy osiowe, wynikajace z

Punkty state
wydtuzenia termicznego. Punkty state nalezy rozmiescic tak, aby
naprezenia wynikajace ze zmian dtugosci byty w maksymalnym stopniu
wyeliminowane oraz
aby proste odcinki przewodéw miaty tylko po jednym punkcie statym. Punkty ruchome
Punkty ruchome musza by¢ rozmieszczone w odpowiednich odlegtosciach
od ztgczek. Nalezy przy tym uwzgledni¢ oczekiwane wydtuzenie termiczne. Punkt staly

Zachowac¢ odlegto$é od
ztgczek

Punkty ruchome

Uwzgledni¢ kierunek
wydtuzenia

o1

Rys. D— 148 Rys. D— 149
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Instalacja podtynkowa nagrzewajacych sie rurociggéw

Ruchy spowodowane wydtuzeniem termicznym powodujg gtosna prace
instalacji. Dlatego cata instalacja musi by¢ catkowicie odizolowana od kon-
strukcji budowlanej przez zastosowanie odpowiedniej izolacji akustyczne;j.
W odniesieniu do izolacji nalezy uwzglednic¢ nastepujace zasady.

Ogéine wskazéwki Uzywad tylko odpowiednich materiatéw izolacyjnych.
Nie stosowac petnego otynkowania przewoddw.
Szczegodlnie starannie izolowag trojniki i kolanka.

Potaczenia gwintowane

Izolowane ztaczki Do uszczelniania gwintéw ztgczek przejsciowych na systemy zaprasowywane
B Viega moga by¢ stosowane wytacznie standardowe materiaty uszczelniajgce
nie zawierajace chlorkéw lub konopie. Stosowanie tasmy teflonowej nie jest
zalecane, poniewaz — jak wynika z doswiadczenia — jest ona wypychana ze
ztgczki podczas wkrecania.
Potfaczenia gwintowane maja stozkowy gwint zewnetrzny (np. R %) i walcowy
gwint wewnetrzny (np. Rp 3%).
Wykonujac montaz, nalezy zawsze najpierw wykonywac potaczenie gwinto-
wane a dopiero potem zaprasowywane.

Potaczenia kotnierzowe
W metalowych systemach zaprasowywanych Viega moga by¢ stosowane
potaczenia kotnierzowe o wielkosciach 15 do 108,0 mm.
Dostepne akcesoria
Zestawy srub — ze stali nierdzewnej i ocynkowane.

Uszczelki wykonane z EPDM lub $rodka uszczelniajacego niezawieraja-
cego azbestu nalezy wybrac przy uwzglednieniu zastosowania.

Wykonujac montaz, nalezy zawsze najpierw wykonywac potaczenie kotnie-
rzowe, a dopiero potem zaprasowywane.

Rys. D— 150
Rys. D— 151
Sanpress Inox Sanpress
Kotnierz staty Kotnierz luzny, ruchomy
Ze stali nierdzewnej 1.4401 (mufa zaciskowa) Ze stali, powlekany lakierem proszkowym,
5 z przytagczem zaprasowywanym z brazu
;i 32541 (r)”smo wzor zgggXL 28 do 54 mm wzor 2259.5
J do 15,0 mm wzor 64mm (mied?) Wz6r 2459.5XL

92 76,1 do 108,0 mm wzor 2259.5XL
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego

Rury metalowe 12 - 54 mm

taczenie rur ze stali nierdzewnej i rur miedzianych przez zaprasowywanie jest
proste i niezawodne.

Potrzebne sg do tego:

obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,

przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania gtebokosci
osadzenia,

urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

Przycia¢ rure na diugosé, wykonujac ciecie Usuna¢ zadziory z wewnetrznej i zewnetrznej
pod katem prostym. krawedzi rury.

Sprawdzi¢, czy element uszczelniajacy jest Ztaczke zaprasowywana wsunac¢ na rure do
prawidtowo osadzony. oporu.

Uzywac obcinarki do rur lub pity do stali o drobnym uzebieniu.

Ciecie szlifierka katowa powoduje wyzarzanie materiatu. Niebezpieczen-
stwo korozji!

Nie uzywac olejow i smaréw!

Dla
Sanpress Inox
Sanpress

Profipress

Wymagane
narzedzia

Operacje robocze

Rys. D — 152
Rys. D— 153

Rys. D — 154
Rys. D — 155
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Rys. D— 156
Rys. D — 157

Szczegke zaciskowa zatozyé na urzadzenie do
zaprasowywania. Sworzen ustalajacy wsunac
tak, aby zaskoczyt.

Rys. D— 158 %}

Rys. D— 159
Rozewrze¢ szczeki zapras. i zatozy¢ je pod Po zakoriczeniu zaprasowywania rozewrzeé

katem prostym na ztaczke, kontrolujgc jedno- szczeki.
czesnie gtebokosc osadzenia.
Rozpoczaé zaprasowywanie.
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Sanpress XL, $rednica rury 76,1 — 108,0mm
taczenie rur ze stali nierdzewnej i rur miedzianych przez zaprasowywanie jest
proste i niezawodne.

Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,

przyrzad do usuwania zadziordw i pisak do zaznaczania,

urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

fancuch zaciskowy o odpowiedniej wielkosci.

Szczeke zaciskowg zatozy¢ na urzadzenie do zaprasowywania Viega i wsu-
nac sworzen ustalajgcy tak, aby zaskoczyt.

©)

Przyciac¢ rure na dtugos$¢, wykonujac cigcie Ostroznie przy mocowaniu! Koricéwki rur
pod katem prostym. musza by¢ idealnie okragte.

Usuna¢ zadziory z zewnetrznej i wewnetrznej Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia.
krawedzi rury. © 64,0mm = 43mm

2 76,1 mm = 50mm

2 88,9mm = 50mm

2 108,0mm = 60mm

Wymagane
narzedzia

Przygotowanie

Operacje robocze

Rys. D— 160
Rys. D— 161

Rys. D— 162
Rys. D— 163
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5

Rys. D— 164

Rys. D— 165
Sprawdzi¢, czy element uszczelniajgcy jest Ztaczke zaprasowywang wsunga¢ na rure do
prawidtowo osadzony. oporu.

Rys. D— 166

Rys. D— 167
Zatozy¢ faicuch zaciskowy na ztaczke Otworzy¢ szczeki zaciskowe i zatrzasnac je w
i sprawdzi¢ prawidtowos¢ potozenia. gniazdach faficucha zaciskowego.

Rys. D— 168

Rys. D— 169
Zatozy¢ urzadzenie do zaprasowywania Usuna¢ naktadke kontrolna. Potaczenie jest
i zaprasowac potaczenie. teraz oznaczone jako ,zaprasowane”.
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Sanpress Inox XL/Profipress XL, $rednica rury 64,0 - 108,0 mm
taczenie rur ze stali nierdzewnej przez zaprasowywanie jest proste i nieza-
wodne.
Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,
przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania,
urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

Przegubowa szczeke zaciskowa zatozy¢ na urzadzenie do zaprasowywania
Viega i wsuna¢ sworzen ustalajacy tak, aby zaskoczyt.

Przyciac rure na dtugos$¢, wykonujac cigcie Ostroznie przy mocowaniu! Koricowki
pod katem prostym. rur musza by¢ idealnie okragte.

Usuna¢ zadziory z zewnetrznej i wewnetrznej Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia.
krawedzi rury. © 64,0mm = 43mm

2 76,1mm = 50mm

2 88,9mm = 50mm

2 108,0mm = 60mm

Wymagane
narzedzia

Przygotowanie

Przebieg pracy

Rys. D— 170
Rys. D—171

Rys.D— 172
Rys.D— 173
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Rys.D— 174

Rys.D—175
Sprawdzi¢, czy element uszczelniajacy jest Ztaczke zaprasowywang wsunac¢ na rure do
prawidtowo osadzony. oporu.

Rys.D—176

Rys.D—177
Zatozy¢ pierscien zaciskowy na ztaczke Otworzy¢ przegubowe szczeki zaciskowe i
i sprawdzi¢ prawidtowos¢ potozenia. zatrzasna¢ je w gniazdach pierscienia zaci-

skowego.

Rys.D—178 é

Rys.D—179 ©,
Zatozy¢ urzadzenie do zaprasowywania Usunaé¢ pierscien kontrolny. Potgczenie jest
i zaprasowac potaczenie. teraz oznaczone jako ,zaprasowane”.
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Zapotrzebowanie miejsca do zaprasowania

Wielkosci rur 12 do 54 mm

1Instalacja wody uzytkowej — Montaz

Uzyskanie nienagannego technicznie zaprasowania wymaga miejsca na
odpowiednie przytozenie urzadzenia do zaprasowywania. W ponizszych
tabelach podane jest minimalne zapotrzebowanie miejsca dla réznych sytu-

acji montazowych.

Nalezy pamietac, ze wymagania sg inne dla urzadzen zasilanych z sieci i dla

urzadzen akumulatorowych.

Zaprasowywanie miedzy rura i Sciana

_Przettoczenie
" ztaczki

b

ARARENERVARRRNANAN

Rys. D— 180
o rury od, a b
[mm] [mm] [mm]
12 20 50
15 20 50
18 20 55
22 25 60
28 25 70
85 30 85
42 45 100
54 50 115
Tab. D—20

Zasilanie sieciowe

Pressgun 4E, Pressgun5

PT2
PT3-EH

Akumulator

Pressgun 4B, Pressgun5
PT3-AH

(1]

ANNARRARVARRRVARNY

-
Rys. D— 181
o rury d, a
[mm] [mm]
12 25
15 25
18 25
22 25
28 25
Tab. D— 21
Akumulator

Picco, Pressgun Picco

Zapotrzebowanie
miejsca
Zaprasowywanie mig-
dzy rurociggiem i kon-
strukcja budowlang

1T

[mm]

55
60
60
65

65

Narzedzia do
zaprasowywania

O réznym zapotrzebo-
waniu miejsca
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Minimalne zapotrze-
bowanie miejsca

Odlegtosé od Sciany

W potaczeniu z przegu-

bowymi szczekami zaci-
skowymi mozna zmniej-
szy€ amin

Odlegtos$é miedzy
zaprasowaniami

Zapewnione wyelimino-
wanie odchylen od
pionu - zagwaranto-
wana szczelnosé

100
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Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH

= Przetioczenie
] | ztaczki
____..-'; 3 /
-
-
i
J o
~
<
7 -
& -
o
1 ’____.,
~ |
#__.-P'
= |
Rys. D—182
o ruryd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 40 65
15 25 40 65
18 25 40 75
22 30 40 80
28 30 50 85
35 50 50 95
42 50 70 115
54 55 80 140
Tab. D —22

Picco

=
HEATATRRLFRRANY
.\- \'\\1\\\."\ b \"'\u\".\

Zapotrzebowanie miejsca przy elementach konstrukcyjnych

PT2

45

o ruryd,

[mm]

H 12
|| 15

18
22
28
35
42
54

Tab. D — 25

i
Rys. D— 183
o ruryd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 40 65
15 30 40 70
18 30 40 70
22 30 40 75
28 30 40 80
Tab. D—23
PT3-AH Picco Pressgun
PT3-EH  pressgun Picco 5/4B/4E
50 35 50

Minimalna odlegtos¢ a

[mm]
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Srednica rur 76,1-108,0 mm, Sanpress XL z pier$cieniem

Miedzy rurociagami Miedzy rura i Sciana
b
c
g
a’
l+——=|
Rys. D— 184 Rys. D—185
o rury a b o rury a b c
d, [mm] [mm] [mm] d, [mm] [mm] [mm] [mm]
76,1 90 185 76,1 90 185 130
88,9 100 200 88,9 100 200 140
108,0 110 215 108,0 110 215 155
Tab. D—26 Tab. D—27

Zapotrzebowanie miejsca przy elementach konstrukcyjnych

o ruryd, Minimalna odlegtosé a Odlegtos¢ miedzy
zaprasowaniami
[mm] [mm] . -
Zapewnione wyelimino-
76,1 wanie odchylen od
88,9 nie wymagana pionu.
108,0 Zagwarantowana

szczelnosé.

legtosé Sci
Minimalne zapotrzebowanie miejsca a,;, [mm] Odlegfosc od sciany

i’ Obowigzuje takze w
S -] d
PR PT2 PT3-AH Pressgun przypadku rur Sanpress
[mm] 5/4B/4E Inox XL i Profipress o
76,1 Srednicy 64,0mm
1 i 88,9 45 50 50
: s 108,0

Tab. D—29
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Zaciskarka do rur Sanpress Inox XL / Profipress o $rednicy 64,0 mm

Miedzy rurociagami Miedzy rura i Sciana

T

A
N

a
|+
Rys. D— 186 Rys. D— 187
o ruryd, a b o ruryd, a b G
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 64,0
110 185 110 185 130

76,1 76,1

88,9 120 200 88,9 120 200 140

108,0 135 215 108,0 135 215 155
Tab. D — 30 Tab. D— 31

Zapotrzebowanie miejsca przy elementach konstrukcyjnych
Odlegto$é miedzy

LT o ruryd, Minimalna odlegtos¢ a
zaprasowaniami
mm mm
Zapewnione wyelimino- (mm] {mm]
wanie odchylen od 64,0
pionu, zagwarantowana 76,1
INo$é 15
szczelnos$é 88.9
108,0
o ruryd, Minimalna odlegtos¢ a
[mm] [mm]
64,0
76,1 20
88,9
108,0
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Podstawowe zasady uruchamiania

Napetnienie instalacji bezposrednio przed uruchomieniem. W razie
opd&znienia uruchomienia nalezy opracowac i udokumentowac program
ptukania.

Protokotowanie proby szczelnosci, ptukania, uruchomienia, instruktazu
oraz przekazanie dokumentacji uzytkownikowi.

Przedstawienie uzytkownikowi korzysci wynikajgcych z podpisania
umowy Serwisowej.

Poinformowanie o koniecznosci regularnego i catkowitego wymieniania
wody (Srednio trzy razy w tygodniu we wszystkich punktach czerpalnych).

SC-Contur

Viega SC-Contur gwarantuje wykrywanie niezaprasowanych potaczen
w catym zakresie ci$nien od 22 mbar do 3 bar (na sucho) i od 1 bar do 6,5 bar
(na mokro). Jezeli proba cisnieniowa wypadnie w okresie mrozéw, wskazane
jest przeprowadzanie proby szczelnosci na sucho, takze w mniejszych obiek-
tach.

Rys. D— 188

Dezynfekcja

Jezeli woda nie jest mikrobiologicznie catkowicie czysta, dezynfekcje wody
w systemach instalacyjnych Viega mozna przeprowadzaé w okreslonych
odstepach czasu, stosujgc procedury dopuszczalne zgodnie z rozporzadze-
niem TrinkwV (dezynfekcja podstawowa i uderzeniowa). Nastepnie przewody
nalezy ptuka¢ do momentu az stezenie Srodkdéw do dezynfekcji osiagnie ste-
zenie dozwolone dla dezynfekcji state;.

Wszystkie czynnosci zwigzane z dezynfekcja powinny by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel z odpowiednim doswiadczeniem.
Preferowane jest stosowanie nadtlenku wodoru (H,0,) i dwutlenku chloru ze
wzgledu na wyzszg odpornos¢ materiatéw na ich oddziatywanie.

SC-Contur

Ztaczki zaprasowywane
Viega sg wyposazone w
takie zabezpieczenie.
Mozna to poznac po
zielonej kropce.

Problematyka ciagtego
chlorowania
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Zgodnie ze specyfikacja DVGW W 551 do dezynfekciji instalacji skazonych
legionellami wystarcza utrzymanie przez 1 do 2 godzin stezenia chloru 50 mg/I.
Dodatkowe informacje o dezynfekcji sa dostepne w wytycznych ZVSHK ,,Ptu-
kanie, dezynfekowanie i uruchamianie instalacji wody uzytkowe;j”.

Zgodnie ze specyfikacjg DVGW W 551 ciagte chlorowanie nie moze by¢ stoso-
wane jako metoda zapobiegania rozwojowi bakterii legionella.

Cytat: ,,Ciagta dezynfekcja za pomoca chemikaliow jest niecelowa. Nie
zapewnia ona odpowiedniego stopnia wyeliminowania legionelli”. Jezeli jed-
nak w czasie modernizacji konieczna jest przejsciowo ciagta dezynfekcja,
musi ona by¢ przeprowadzana zgodnie z przepisami rozporzadzenia w spra-
wie jakosci wody uzytkowej.

Nalezy o tym rowniez poinformowac uzytkownika (rozporzadzenie TrinkwV,
ustep § 161 § 20).

Zgodnie z tym rozporzadzeniem nie nalezy przekracza¢ stezerr wolnego chloru
w wysokosci od 0,1 do 0,3 mg/I (w wyjatkowych przypadkach, zaakceptowa-
nych przez Ministerstwo Zdrowia, réwniez do 0,6 mg/l). Zgodnie z zaleceniami
Federalnego Ministerstwa Srodowiska, w zdecentralizowanych instalacjach
dezynfekcji w budynkach (nie dotyczy dwutlenku chloru) nalezy przestrzegac
wymaganej wartosci granicznej stezenia trihalogenometanow (na przyktad chlo-
roformu) — procedura wykazania zgodnosci z tym wymaganiem jest pra-
cochtonna i kosztowna.

Dalsze informacje w sprawie dezynfekciji instalacji w budynkach ekologicz-
nych sa dostepne w firmie Viega.



viega 1Instalacja wody uzytkowej - Aneks

Aneks
Spadek cisnienia - tabele

woda zimna w rurach ze stali nierdzewnej
Strata ci$nienia powodowana przez tarcie w rurach (R) oraz predkosc¢ przeptywu v w zaleznosci od przeptywu maksymalnego
(Vs) przy temperaturze 10 °C w rurach z miedzi i ze stali nierdzewnej wedtug specyfikacji DVGW W 541.

Wielkosci 15 do 54 mm.

di (mm) 15 x 1,0mm 18 x 1,0mm 22 x1,2mm 28 x 1,2mm 35x 1,5mm di (mm) 42 x 1,5mm 54 x 1,5mm
V (I/m) 13,0 16,0 19,6 25,6 32,0 V (/m) ,0 51,0
0,13 0,20 0,30 0,51 0,80 1,19 2,04
Vs R Vv R \ R \ R Vv R \ Vs R \ R \
I/s mbar/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s mbar/m m/s I/s mbar/m m/s mbar/m m/s

0,05 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 0,1 0,1 - - 0,25 0,2 0,2 - -
0,08 5,0 0,6 1,9 0,4 0,7 0,3 0,2 0,3 = = 0,50 0,7 0,4 = =
0,10 73 0,8 2,7 0,5 1,0 0,3 0,3 0,2 0,1 0,1 0,60 1,0 0,5 = =
0,15 14,8 1,1 615 0,7 1,9 0,5 0,7 0,3 0,2 0,2 0,70 1,2 0,6 = =
0,20 24,5 1,6 9,1 1,0 3,3 0,6 11 0,4 0,3 0,2 0,80 1,5 0,7 - -
0,25 36,2 1,9 13,5 1,2 5,1 0,8 1,6 0,5 0,5 0,3 0,90 1,8 0,8 = =
0,30 49,9 2,3 18,5 1,5 7.1 1,0 2,1 0,6 0,7 0,4 1,00 2,2 0,8 0,5 0,5
0,35 65,6 2,6 24,3 1,7 9,3 1,2 2,8 0,7 0,9 0,4 1,10 2,6 0,9 0,6 0,5
0,40 83,1 3,0 30,8 2,0 11,7 1,3 3,6 0,8 11 0,5 1,20 3,1 1,0 0,8 0,6
0,45 102,4 3,4 37,9 2,2 14,4 1,5 4,0 0,9 1,5 0,6 1,30 3,5 11 1,0 0,6
0,50 123,6 3,8 45,7 2,5 17,4 1,7 4,9 1,0 1,7 0,6 1,40 4,0 1,2 11 0,7
0,55 146,5 41 54,1 2,7 20,6 1,8 5,8 11 2,0 0,7 1,50 4,5 1,3 1,3 0,7
0,60 171,1 4,5 63,2 3,0 24,0 1,9 6,7 1,2 2,3 0,7 1,60 5,1 1,3 1,4 0,8
065 197,5 4,9 72,9 3,2 27,6 2,2 7,7 1,3 2,7 0,8 1,70 5,7 1,4 1,6 0,8
0,70 83,2 3,5 31,5 2,3 8,8 1,4 3,0 0,9 1,80 6,3 1,6 1,7 0,9
0,75 94,1 3,7 35,6 2,5 9,9 1,5 3,4 0,9 1,90 6,9 1,6 1,9 0,9
0,80 105,6 4,0 40,0 2,7 11,1 1,6 3,8 1,0 2,00 7,6 1,7 2,1 1,0
0,85 117,6 4,2 44,5 2,8 12,4 1,7 4,2 1,0 2,10 8,2 1,8 2,3 1,0
0,90 130,3 4,5 49,3 3,0 13,7 1,7 4,7 51 2,20 9,0 1,8 2,5 11
0,95 143,6 4,7 54,3 3,1 15,1 1,8 52 1,2 2,30 9,7 1,9 2,7 1
1,00 157,4 5,0 59,5 3,3 16,6 1,9 5,7 1,2 2,40 10,5 2,0 2,9 1,2
1,05 64,9 3,5 18,1 2,0 6,2 1,3 2,50 11,3 2,1 3,1 1,2
1,10 70,6 3,6 19,6 21 6,7 1,4 2,60 12,1 2,2 3,3 1,3
1,15 76,4 3,8 21,2 2,2 7,3 1,4 2,70 12,9 2,3 3,6 1,3
1,20 82,5 4,0 22,9 2,3 7,9 1,5 2,80 13,8 2,3 3,8 1,4
1,25 88,7 4,1 24,6 2,4 8,5 1,5 2,90 14,7 2,4 41 1,4
1,30 95,2 4,3 26,4 2,5 9,1 1,6 3,00 15,6 2,5 4,3 1,5
1,35 101,9 4,5 28,3 2,6 9,7 1,7 3,50 20,6 2,9 5,7 1,7
1,40 108,8 4,6 30,1 2,7 10,3 1,7 400 26,2 34 7,2 2,0
1,45 115,8 4,8 32,1 2,8 11,0 1,8 4,50 32,4 3,7 9,0 2.2
1,50 123,1 5,0 34,1 2,9 1,7 1,9 5,00 39,1 4,2 10,8 2,5
1,55 130,6 51 36,2 3,0 12,4 .8 5,50 46,5 4,6 12,8 2,7
1,60 138,3 5,3 38,3 3,1 13,1 2,0 6,00 53,8 5,0 14,9 2,9
1,65 40,4 3,2 13,8 2 6,50 17,3 3,2
1,70 42,7 3,3 14,6 2 7,00 19,7 3,4
1,75 44,9 3,4 15,4 2,2 7,50 22,3 3,7
1,80 47,3 3,56 16,2 2,2 8,00 25,1 3,9
1,85 49,6 3,6 17,0 2,3 8,50 28,0 4,2
1,90 52,1 3,7 17,8 2,4 9,00 31,3 4,4
1,95 54,6 3,8 18,7 2,4 9,50 34,3 4,7
2,00 57,1 3,9 19,5 2,5 10,00 37,6 4,9
2,10 62,3 4,1 21,3 2,6
2,20 67,8 4,3 23,1 2,7
2,30 73,4 4,5 251 2,9
2,40 79,3 4,7 27,1 3,0
2,50 85,3 4,9 29,1 3,1
2,60 31,2 3,2
2,70 33,4 3,4
2,80 35,7 3,5
2,90 38,0 3,6
3,00 40,4 3,7
3,25 46,9 4,0
3,50 53,3 4,4
3,75 60,4 4,7
4,00 67,9 5,0

Tab. D — 34

105



vie ga Zasady stosowania metalowych systeméw instalacyjnych - Wydanie 3

woda zimna w rurach ze stali nierdzewnej

Wielkosci XL 64 do 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (/m) 60,0 72,1 84,9 104,0
2,83 4,08 5,66 8,49
Vs R Vv R \ R Vv R Vv

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 01 02 = - - _ _ _
080 02 03 = = = = = =
1,00 03 04 01 02 01 0,2 = =
120 04 04 = - = = = =
1,40 05 05 = = = = = =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 06 06 = - = - = -
1,80 08 06 = - - _ - _
200 10 07 04 05 02 04 01 02
220 11 08 = = = = = =
240 13 08 = - - = -
2,50 = = 06 06 03 04 01 03
260 15 09 = = = = = =
280 18 10 = = = = = =
300 20 11 08 07 04 05 0f 0,4
320 22 i1 = - Z _ . i
340 25 12 = = = = = =
3,50 = - 1,1 09 05 06 02 04
360 27 13 = = = = = =
380 30 13 = - - _ - _
400 33 14 14 10 06 07 02 05
420 36 15 = = = = = =
440 39 16 = - = - = -
4,50 = = 1,7 11 08 08 03 05
460 42 16 = = = - - -
480 46 17 = - - - - -
500 49 18 20 12 09 09 04 06
520 53 18 = - Z _ Z z
540 57 19 = = = = = =
5,50 = = 24 13 11 1,0 = =
560 60 20 = - = - = -
580 64 21 = = = = = =
600 68 21 28 15 13 11 05 07
650 79 23 33 16 = = = =
700 90 25 87 17 17 12 07 08
750 106 27 42 1,9 = = = =
800 115 28 47 20 22 14 09 10
850 128 30 53 21 = = = =
900 142 32 59 22 27 16 11 1,1
950 157 34 65 23 = = = =
10,00 172 35 71 24 32 18 12 12
11,00 204 39 84 27 38 19 15 13
1200 239 42 99 29 45 21 18 14
13,00 276 46 114 82 52 23 20 16
14,00 316 50 130 34 59 25 23 17

15,00 14,8 3,7 6,7 2,6 2,5 1,8
16,00 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 7.8
17,00 18,5 4,2 8,4 3,0 3,2 2,0
18,00 20,5 4,4 9,3 3,2 3,5 2,2
19,00 22,7 4,7 10,3 3.4 3,9 2,3
20,00 24,9 4,9 11,3 3,5 4,3 2,4
21,00 22 5,1 12,3 3,7 4,7 2,5
22,00 13,4 3,9 5,1 2,6
23,00 14,6 4,1 5,5 2,7
24,00 15,7 4,2 5,9 2,8
25,00 17,0 4,4 6,4 2,9
30,00 23,4 53 9,0 3,5
35,00 11,8 4.1
40,00 15,0 4,7
45,00 18,6 53
Tab. D—35
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woda ciepta w rurach ze stali nierdzewnej
Strata ci$nienia powodowana przez tarcie w rurach (R) oraz predkosc¢ przeptywu v w zaleznosci od przeptywu maksymalnego
(Vs) przy temperaturze 60 °C w rurach z miedzi i ze stali nierdzewnej wedtug specyfikacji DVGW W 541.

Wielkosci 15 do 54 mm.

di (mm) 15 xé,%mm 18 x116,%mm
V() 0,13 0,20
Vs R \ R \%
I/s  mbar/m m/s mba/m m/s

0,05 1,7 0,4 0,6 0,3
0,08 3,8 0,6 1,4 0,4
0,10 5,6 0,8 2,1 0,5
0,15 11,4 i1 4,2 0,8
0,20 19,1 1,5 7,0 1,0
0,25 28,4 1,9 10,5 1,2
0,30 39,4 2,5 14,5 1,5
0,35 52,1 2,6 19,1 1,7
0,40 66,3 3,0 24,3 2,0
0,45 82,0 3,4 30,1 2,2
0,50 99,3 3,8 36,4 2,5
0,55 118,1 4.1 43,2 2,7
0,60 138,44 4,5 50,6 3,0
0,65 160,2 4,9 58,5 3,2
0,70 183,44 5,3 66,9 3,5
0,75 75,9 3,7
0,80 85,3 4,0
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,65
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00

Tab. D— 36

22 x 1,2mm
0,30

R V
mbar/m  m/s
0,2 0,2
0,5 0,3
0,8 0,3
1,6 0,5
2,7 0,7
4,0 0,8
Bi5) 1,0
7,2 1,2
9,2 1,3
11,3 1,5
13,7 1,7
16,2 1,8
19,0 2,0
21,9 2,2
25,1 2,3
28,4 2,5
31,9 2,7
35,6 2,8
39,5 3,0
43,6 3,2
47,9 3,3
52,3 3,5
56,9 3,7
61,7 3,8
66,7 4,0
71,9 41
77,2 4,3
82,7 4,5
88,4 4,6
94,3 4,8
100,3 5,0
106,6 51
112,9 5,3
119,5 5,5
126,3 5,6

28 x 1,2mm
25,6
0,51

R Vv
mbar/m  m/s

0,1 0,1

0,2 0,2

0,2 0,2

0,5 0,3

0,8 0,4

11 0,5

1,5 0,6

2,0 0,7

2,6 0,8

3,1 0,9

3,8 1,0

4,5 11

53 1,2

6,1 1,3

6,9 1,4

78 1,5

8,8 1,6

9,8 1,7

10,9 1,8

12,0 1,9

13,2 1,9

14,4 2,0

15,6 2,1

17,0 2,2

18,3 2,3

19,7 2,4

21,2 2,5

22,7 2,6

24,2 2,7

25,8 2,8

27,4 2,9

29,1 3,0

30,9 3,1

32,6 3,2

34,5 3,3

36,3 3,4

38,3 3,5

40,2 3,6

42,2 3,7

44,3 3,8

46,4 3,9

50,7 4,1

55,2 4,3

59,9 4,5

64,7 4,7

69,8 4,9

75,0 5,1

80,4 5,2

85,9 54

91,7 5,6

35x 1,5mm
0,80
R V
mbar/m  m/s
0,1 0,1
0,2 0,2
0,3 0,3
0,4 0,3
0,5 0,4
0,7 0,4
0,9 0,5
1,1 0,6
1,3 0,6
1,5 0,7
1,8 0,8
2,1 0,8
2,4 0,9
2,7 0,9
3,0 1,0
3,4 1,1
3,7 1,1
41 1,2
4,5 1,2
4,9 1,3
53 1,4
5,8 1,4
6,2 1,5
6,7 1,6
7.2 1,6
7,7 1,7
8,2 1,7
8,8 1,8
9,3 1,9
9,9 1,9
10,5 2,0
11,1 2,1
11,7 2,1
12,3 2,2
13,0 2,2
13,6 2,3
14,3 2,4
15,0 2,4
15,7 2,5
17,2 2,6
18,7 2,7
20,3 2,9
21,9 3,0
23,6 3,1
25,4 3,2
27,2 3,4
29,0 3,5
31,0 3,6
32,9 3,7
38,1 4,0
43,7 4,4
49,6 4,7
55,8 5,0

di (mm)
V (I/m)

Vs
I/s

0,25
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00

42 x 1,5mm
1,19
R \
mbar/m  m/s
0,1 0,2
0,5 0,4
0,7 0,5
0,9 0,6
1,2 0,7
1,4 0,8
1,7 0,8
2,1 0,9
2,4 1,0
2,8 1,1
3,2 1,2
3,6 1,3
4,0 1,3
4,5 1,4
5,0 1,6
515 1,6
6,0 1,7
6,6 1,8
7,2 1,8
78 1,9
8,4 2,0
9,1 2,1
9,7 2,2
10,4 2,3
11,1 2,3
11,9 2,4
12,6 2,5
16,7 2,9
21,3 3,4
26,5 3,7
32,1 4,2
38,3 4,6
44,9 5,0

1Instalacja wody uzytkowej - Aneks

54 x 1,5mm

2,04

R \Y
mbar/m  m/s

0,5 0,5
0,6 0,5
0,7 0,6
0,8 0,6
0,9 0,7
1,0 0,7
1,1 0,8
1.2 0,8
1,4 0,9
1,5 0,9
1,7 1,0
1,8 1,0
2,0 1,1
2,1 1,1
23 1,2
25 1,2
2,7 1,3
29 1,3
3,0 1,4
32 1,4
35 1,5
46 1,7
5,8 2,0
7,2 2,2
8,7 25
104 27
122 29
14,1 32
16,2 34
183 37
206 39
23,1 4,2
256 44
283 47
31,1 49
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vie ga Zasady stosowania metalowych systeméw instalacyjnych - Wydanie 3

woda ciepta w rurach ze stali nierdzewnej

Wielkosci XL 64 do 108 mm

di (mm) 64 x 2,0mm 76,1 x2,0mm 88,9 x 2,0mm 108 x 2,0mm
V (/m) ,0 2,1 84,9 104,0
2,83 mm 4,08 5,66 8,49
Vs R \ R \ R Vv R Vv

I/s  mbar/m m/s mba/m m/s mba/m m/s mbar/m m/s

060 0,1 0.2 = = = = =
080 08 03 = - = - = -
1,00 02 04 01 0,2 = - = -
120 03 04 = - = - = -
140 14 05 = - = = = =
1,50 = = 02 04 01 03 = =
160 05 06 = - = - = -
1,80 06 06 = - - _ _ _
200 08 07 03 05 01 04 01 0,2
220 09 08 = - = - = -
240 11 08 = - - = -
2,50 = = 05 06 02 04 01 03
260 12 09 = - = = = =
280 1,4 1,0 = = = = = =
300 16 1,1 07 07 03 05 0f 04
320 18 1,1 = - = - = -
340 2,0 1,2 = - = = = =
3,50 = - 09 09 04 06 01 04
360 22 1,3 = - = - = -
380 38 1,3 = - - _ _ _
400 27 14 11 10 05 07 02 05
420 29 1,5 = = = = = =
440 32 1,6 = - = - = -
4,50 = = 1,4 1,1 06 08 02 05
460 34 1,6 = - Z z z -
480 37 1,7 = = = = = =
500 40 118 16 12 07 09 03 06
520 43 1,8 = = - - Z Z
540 54 1,9 = - - _ _ _
5,50 = - 20 13 09 10 03 06
560 49 20 = - = - = -
580 52 21 = - - _ _ _
600 55 21 23 15 1,0 11
650 64 23 26 16 1,2 1,1

700 73 25 30 17 14 12

750 83 27 34 1,8 16 1,3 06 09
800 94 28 39 20 1,7 14

850 105 30 43 21 20 15

900 116 32 48 22 22 1,6

950 128 34 53 23 24 17 09 1,1
1000 141 35 58 24 26 18 1,0 1,2
11,00 168 39 69 27 31 1,9 1,2 1,3
12,00 197 42 81 29 37 21 1,4 1,4
1300 229 46 94 32 42 23 1,6 1,5
1400 262 50 107 34 49 25 1,8 1,6
1500 298 53 122 37 55 26 21 1,8

16,00 13,7 3,9 6,2 2,8 2,3 il
17,00 15,3 4,2 6,9 3,0 2,6 2,0
18,00 17,0 4,4 7,7 3,2 2,9 2,1
19,00 18,8 4,7 8,5 3,4 3,2 2,2
20,00 20,7 4,9 9,3 3,5 3,5 2,4
21,00 22,6 5,1 10,2 3,7 3,8 2,5
22,00 24,7 5,4 111 3,9 4,2 2,6
23,00 12,1 41 4,5 2,7
24,00 13,1 4,2 4,9 2,8
25,00 141 4,4 53 2,9
30,00 19,7 53 7,3 3,5
35,00 9,8 4.1
40,00 12,5 4,7
45,00 15,5 53
Tab. D—37
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Protokdt: ptukanie woda

Inwestycja

Zleceniodawca reprezentowany przez

1. Prdba cisnieniowa zostata wykonana

2. Materiat systemu rurociaggow

3. Tabela: orientacyjna minimalna liczba otwieranych punktéw czerpalnych, w odniesieniu do mak-
symalnej srednicy znamionowej przewodu rozdzielczego

Najwieksza srednica znamio-
nowa w rozdzielni DN w aktual- 25 32 40 50 65 80 100
nie ptukanym odcinku

Minimalna liczba otwieranych

punktow czerpalnych DN 15 e © g & 2 e 4

Na danej kondygnaciji nalezy catkowicie otworzy¢ punkty czerpalne, najbardziej oddalone od
4. pionu.

Po 5 minutach ptukania w ostatnim otwartym punkcie ptukania nalezy kolejno zamyka¢ punkty
czerpalne.

5.  Woda uzyta do ptukania jest filtrowana. Cisnienie spoczynkowe Py, = bar.

6. Armatura serwisowa (odciecie etazowe, odciecie wstepne) jest catkowicie otwarta.

7. Wrazliwe urzadzenia i armatura sg wymontowane i zastgpione ksztattkami lub przewodami ela-
stycznymi.

8. Rozpylacze, perlatory, ograniczniki przeptywu sg wymontowane.

9. Zabudowane sitka osadnikowe i osadniki zanieczyszczen przed armatura nalezy oczysci¢ po
ptukaniu woda.

10. Ptukanie zaczyna sie od gtéwnej armatury odcinajacej a nastepnie przebiega odcinkami az do
najbardziej oddalonego punktu czerpalnego.

Ptukanie instalacji wody uzytkowej zostato nalezycie przeprowadzone.

Miejscowosé Data

Podpis Zleceniodawcy/Przedstawiciela Podpis Zleceniobiorcy/Przedstawiciela



Protokot préb cisnieniowych w instalacjach wody uzytkowej

Systemy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress
Czynnik do testowania: sprezone powietrze lub gaz obojetny

Inwestycja

Odcinek budowy

Zleceniodawca reprezentowany przez

Zleceniobiorca reprezentowany przez

Materiat systemu rur

Punkt potaczenia

Cisnienie w instalaciji bar
Temperatura otoczenia °C
Czynnik do testowania °C

Czynnik do testowania [ Sprezone powietrze nie zawierajgce oleju [ Azot O Dwutlenek wegla

Instalacja wody uzytkowej jako 0O instalacja catosciowa [O zostata przetestowana w
odcinkach

Wszystkie przewody sa zamknigte metalowymi korkami, kapturkami, wktadkami lub Slepymi kotnie-
rzami. Urzadzenia, zbiorniki ci$nieniowe lub podgrzewacze wody sg odtgczone od przewoddw.
Zostata przeprowadzona kontrola wzrokowa poprawnosci wykonania.

1. Préba szczelnosci
Cisnienie prébne 110 mbar
Do pojemnosci przewoddéw 100 | czas testowania wynosi co najmniej 30 minut, za kazde kolejne
100 | czas testowania nalezy przedtuzy¢ o 10 minut.

Pojemnos¢ przewoddéw | Czas testowania minut

W przypadku materiatéw syntet. nalezy poczeka¢ na wyréwnanie temperatury i osiggniecie stanu

kojeni tepni ie test.
uspokojenia, a nastepnie zaczyna sie tes Tak Nie

Kontrola wzrokowa instalacji / Kontrola za pomoca manometru O O
Czy zostat zmierzony stupek wody w U-rurce lub rurze stojakowej?

Czy w trakcie proby szczelnosci stwierdzono niestabilnosc¢? O O
2. Préba obcigzeniowa z podwyzszonym ci$nieniem

W przypadku materiatéw syntetycznych nalezy poczekac na wyréwnanie temperatury i osiggniecie
stanu uspokojenia, a nastepnie rozpoczyna sie czas testu.

OCisnienie probne < DN 50 maks. 3 bar [OCisnienie prébne > DN 50 maks. 1 bar [Czas proby
10 minut

Miejscowosc Data

Podpis Zleceniodawcy/Przedstawiciela Podpis Zleceniobiorcy/Przedstawiciela



Zasady stosowania metalowych systeméw instalacyjnych

Systemy: Sanpress, Sanpress Inox, Profipress; medium kontrolne: woda
Nalezy stosowa¢ manometry z doktadnoscig pomiaru 0,1 milibara.

Inwestycja

Odcinek budowy

Zleceniodawca reprezentowany przez

Zleceniobiorca reprezentowany przez

Czy wszystkie zbiorniki, urzadzenia i armatura, nie przystosowane do cisnienia préb-
nego, zostaty na czas proby cisnieniowej odtaczone od badanej instalacji / odcinka?

Czy badana instalacja / odcinek zostat/a napetniony/a przefiltrowang woda i catko-
wicie odpowietrzona/y?

Préba dziatania SC Contur

Przy wiekszych réznicach (10 K) miedzy temperatura otoczenia i temperaturg napet-
nienia, po napetieniu instalacji nalezy odczekac¢ 30 minut na wyréwnanie tempera-
tur.

Cisnienie zgodne z dostepnym cisnieniem zasilania bar ale nie wieksze niz
6,5 bar!

Czy zostata wykonana kontrola wzrokowa instalacji’/kontrola za pomoca manometru
Czy w trakcie proby dziatania nastapit spadek cisnienia?
Czy w trakcie préby dziatania stwierdzono nieszczelnosc¢?

Préba cisnieniowa instalacji

Czy préba cisnieniowa instalacji wody uzytkowej zostata przeprowadzona z mini-
malnym cisnieniem prébnym 15 bar?

Czas proby wynosi 10 minut.
Czy w trakcie proby nastgpit spadek cisnienia?

Czy w trakcie préby stwierdzono nieszczelnosé?

Miejscowosé Data

Podpis Zleceniodawcy/Przedstawiciela Podpis Zleceniobiorcy/Przedstawiciela

Tak

Nie
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kaczenie ré6znych materiatéw w instalacjach wody uzytkowej

Rys. D— 189

Niniejszy rozdziat przedstawia przeglad istotnych aspektow i zastosowania
metalowych systemoéw instalacyjnych ze ztgczkami zaprasowywanymi firmy
Viega. W praktyce, szczegdlnie w przewodach rozgatezien pietrowych, sys-
temy instalacji z tworzywa sztucznego dobrze sprawdzajg sie jako uzupetnie-
nie metalowych poziomoéw i pionéw. Szczegdlnie dobre sg do tego rury
PE-Xc w rurze ochronnej z PE.

Viega ma w swoim asortymencie takie systemy instalacyjne, a takze systemy
podtynkowe ze sptuczkami do podwieszanych WC i pisuaréw. Dalsze infor-
macje znalez¢é mozna w ,Zasadach stosowania systemow instalacyjnych
Tom 1I” i na stronie internetowej www.viega.pl.
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2Technika grzewcza
System rur miedzianych

Profipress - opis systemu

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Profipress to system do instalacji grzewczych z wykorzystaniem techniki
potaczen zaprasowywanych, przeznaczony w szczegoélnosci do faczenia
kottdow grzewczych i urzadzen z instalacjami grzewczymi na ciepta wode.
System jest przeznaczony do instalacji grzewczych wg PN-EN 12828.

Temperatura robocza Tmax < 105°C

Moc < 1MW.
Oprécz wymaganych w instalacjach wody uzytkowej rur o grubosci $cia- k r':}:?\?rf]zlsr]tgs%":ssci
nek nie mniejszej niz 1,0 mm, w instalacjach grzewczych moga by¢ sto- i — Zggdnie Z
sowane takze rury miedziane o mniejszych grubosciach scianek wg Tab. H-1
PN-EN 1057".

Wykorzystanie systemu Profipress do zastosowan innych niz wyzej
opisane wymaga wczesniejszego uzgodnienia z naszym zaktadem
w Attendorn.

Budowa systemoéw rozprowadzjgcych Inne zastosowania
Przewody rozprowadzjace i pionowe

Kolektory stoneczne

Instalacje cieptownicze (>110°C — z elementem uszczelniajagcym FKM)

ZigczKi

Z koncéwkami do
zaprasowywania i gwin-
towanymi

Rys. H—1 Rys. H—2
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Materiat rury

Materiat ztagczek
zaprasowywanych

Element
uszczelniajacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia
System

Rury

Wymiary
znamionowe [mm]

Profipress
Profipress XL

114

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Dane techniczne
Rury miedziane zgodne z PN-EN 1057 (Minimalna grubos¢ Scianki patrz
Tab. H-2)

12 —108,0 mm miedz

ztgczki zaprasowywane z koricowkami gwintowanymi

— 12 - 54 mm braz

— 64,0 - 108,0 mm miedz
EPDM, czarny (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na
rozpuszczalniki na bazie weglowodorow, weglowodory chlorowane, terpen-
tyne, benzyne
Sztangi i zwoje (patrz tabela)

Profipress z SC-Contur AT-15-8986/2012
Profipress XL AT-15-8986/2012

Rury miedziane wg PN-EN 1057

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Rury miedziane nadajace sie do zastosowania w instalacjach grzewczych

d X Spin, Objetos¢ na metr biezacy rury Wiel- Materiat
[mm] [/m] kos¢ ztaczek
12x0,7 0,09
15x0,8 0,14
18x0,8 0,21
22x0,9 0,32 o
28x 1,0 0,53 it::’ Miedz
35x1,0 0,83
42x1,0 1,26
54 x1,2 2,04
Rury XL
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
XL Miedz
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,5 8,33
Tab. H—2
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Komponenty

Rys. H—3

Rury

Oprocz wymaganych w instalacjach wody uzytkowej rur o grubosci scianek
nie mniejszej niz 1,0 mm, w instalacjach grzewczych moga by¢ stosowane
takze rury miedziane o mniejszych grubosciach scianek wg PN-EN 1057
(Prosze stosowac¢ minimalne grubosci Scianek zgodnie z tabelg H-2)

Ziaczki do zaprasowywania

Bogaty asortyment ztgczek Profipress umozliwia realizacje réznorodnych warian-
téw instalacyjnych i przytaczeniowych kottdw, armatury oraz poziomow i piondw.
Srednice rur XL s3 takie same jak uzywane w instalacjach wodociggowych
wody uzytkowej.

Montaz prefabrykowanych systemoéw rozdzielaczy i zaworédw przytaczenio-
wych, ztgczek i urzadzen jest mozliwy za pomoca kotnierzy, adapterow i ztg-
czek gwintowanych ze ztgczem zaprasowywanym.

Komponenty systemu
Profipress patrz tez roz-
dziat ,Instalacje wody
uzytkowej”
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Zitaczki zaprasowy-
wane Profipress

Zielona kropka to sym-
bol SC-Contur

Rys. H—4

Wielkosci XL
dxs
[mm]
64,0 x 2,0
76,1x2,0
88,9x2,0
108,0 x 2,5
Tab. H—3

Z wszystkimi zaletami systemow
Viega

Przebadany wg specyfikaciji
DVGW W 534

SC-Contur

Ztaczki do zaprasowywania do
niemal wszystkich wariantéw
przytaczy

Akumulatorowe i sieciowe narze-
dzia do zaprasowywania

Ponad 500 komponentéw

systemowych
Objetos¢ na metr biezacy rury Wiel- Materiat
[i/m] kosé zigczek
2,83
4,08 .
XL miedz
5,66
8,33

Rozmiar XL jest identyczny jak w przypadku instalacji wody uzytkowej. Montaz
prefabrykowanych systemow rozdzielaczy i zawordw przytaczeniowych, ztgczek
i urzadzen jest mozliwy za pomoca kotnierzy, adapterow i ztgczek gwintowa-
nych ze ztgczem zaprasowywanym.

Zigczka z miedzi

Do podtaczania arma-
tury i zaworéw

Rys. H—5
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Zawory kulowe Easytop

Zawory kulowe Easytop nadajg sie do instalacji grzewczych wg PN-EN 12828
i sg zaprojektowane na maksymalng temperature robocza 105 °C. Sa stoso-
wane przede wszystkim do budowy uktadéw rozdzielczych oraz instalowania
armatury przytaczeniowej i serwisowej, przyrzadodw i urzadzen a takze odciec
piondéw i poziomow.

Kolorowe kapturki umozliwiajg konsekwentne oznaczanie czynnikéw robo-
czych. Przyktad: zasilanie obiegu c.o. czerwony, powro6t obiegu c.o.: niebie-
ski. Nowos¢ w asortymencie to zawodr kulowy Easytop ze zintegrowang dwu-
ztaczka do pompy, opcjonalnie z hamulcem grawitacyjnym.

Uktad rozdzielczy
c.o0. z rozbudowa
instalacji grzewczej

— Zawory kulowe
Easytop jako armatura
odcinajaca

— Wymienne nakrywki
czerwona/niebieska
do zasilania i powrotu

Rys. H—6
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Elementy uszczelniajgce
Zakfadany fabrycznie element uszczelniajgcy z EPDM

Maksymalna, bezpieczna temperatura obliczeniowa 110 °C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 10 bar

Element uszczelniajgcy FKM (osprzet specjalny)
Maksymalna dopuszczalna temperatura robocza 140 °C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 16 bar

Zaktadane fabrycznie elementy uszczelniajgce z EPDM (czarne) zapew-
niaja wystarczajgcy margines bezpieczenstwa w typowych zastosowa-
niach w wyposazeniu technicznym budynkow.

W przypadku wiekszych wymagan, np. w kolektorach stonecznych,
mozna dodatkowo zamdéwié i wymienic recznie elementy uszczelniajace
FKM. Ponadto mozliwe jest zastosowanie Profipress S (ztaczek zapraso-
wywanych z zamontowanym fabrycznie elementem uszczelniajgcym
z FKM).

Elementy uszczelniajgce FKM nie moga by¢ stosowane w instalacjach
gazowych oraz instalacjach wody uzytkowe;j.
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Zasady stosowania

Piony

W ztaczce krzyzowej wody optywa wewnetrzna rure przelotowa. Ta zasada
umozliwia krzyzowanie sie rurociggdw na jednym poziomie. Montaz jest
wykonywany ptasko na $cianie lub w konstrukcji podtogowe;.

Ztaczka krzyzowa

Rys.H—7

Zalety
Mata gtebokos¢ zabudowy
Instalacja na jednym poziomie
Nie ma potrzeby wykuwania bruzd
Idealne rozwigzanie w ciasnych miejscach
tatwosc¢ montazu, takze na podtodze
Mate naktady materiatowe
Czwornik i tuk gérny umozliwiajg bezposrednie podtaczenie do pionu, takze
w ciasnych miejscach.
Przytacze HK

Wyprowadzone dwu-
stronnie z pionu

Rys. H—8

Zalety
Szybki montaz
Mozliwos¢ zastosowania w ciasnych pomieszczeniach
Estetyczna instalacja natynkowa
Sprawdzone rozwigzanie dla budynkéw uzytecznosci publicznej
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Grzejnikowe powrotne
dwuztgczki gwinto-
wane

W formie katowej

i prostej z mufa zaci-
skowg do bezposred-
niego zaprasowania

Przytacze
grzejnikowe

Renowacja bez niebez-
pieczenistwa wywotania
pozaru
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Dwuztaczki gwintowane powrotne
Dwuztgczki gwintowane powrotne do grzejnikdw sg dostepne z przytaczem
zaprasowywanym, w formie katowej lub proste;j.

Rys. H—9

Zalety
Technika potaczen zaprasowywanych na zimno: odpada koniecznosc
manipulowania lutownica
Brak straty czasu na demontaz wrazliwych na goraco uszczelek i ich
ponowny montaz po ostygnieciu
Brak zgorzelin i przebarwien na potaczeniach
Estetyczny wyglad: braz, niklowany

m

Rys. H—10 Rys. H—11
Przy lutowaniu nie mozna wykluczyé powsta- Technika potaczen zaprasowywanych na
wania przypalen i nadmiaru lutu zimno — czysta praca od samego poczatku
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Przytacze grzejnikowe (HK)

Z centralnym rozdzielaczem etazowym
Rozdzielacz w jastrychu — dopuszczalny takze w obszarze niedostepnym —
umozliwia unikniecie krzyzowania sie instalacji. Na rys. H-12 pokazane jest
podtaczenie grzejnikdw za pomoca szeregu potgczonych ze soba przez
zaprasowanie rozdzielaczy w jastrychu, z wykorzystaniem wyposazonej
w fabryczng izolacje rury miedziane;.
Oszczedno$¢ miejsca, poniewaz nie jest potrzebny mieszkaniowy roz- Zaletyliozdzielacza
dzielacz obiegu grzewczego. T
Niekrzyzujace sig¢ przewody przy matej wysokosci konstrukciji
podtogowe;.
Krotki czas montazu.
Nie sg potrzebne dodatkowe ztgczki.
Instalacja kompletnej rozdzielni pietrowej za pomoca ztaczek zapraso-
wywanych.

Trzy sprasowane rozdzielacze w jastrychu daja cztery odgatezienia do podtag- ~ Rozbudowa
czenia grzejnikéw. Na koficu rozdzielacza mozna zainstalowaé przez zapraso- ~ "ozdzielacza
wanie ztgczke redukcyjng, np. 22 x 15.

Obracajgc rozdzielacz w jastrychu, zwrdci¢ uwage na odgatezienia dla
zasilania i powrotu.

Rozdzielacz
w jastrychu

---------- Jako centralny rozdzie-
lacz mieszkaniowy

. [\

L S paR e p— p—— !_ -

Rys. H—12

V = zasilanie
R = powrot
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Przytacze HK

Z podtogi przez cen-
tralny rozdzielacz
w jastrychu

Rys. H—13

Mozliwe zastosowania
Do podtaczania grzejnikow za pomoca szeregu zaprasowanych ze sobg
rozdzielaczy w jastrychu.

Do montazu w obszarach niedostepnych, pozwala unikng¢ obejsc¢ ruro-
cigagdéw i umozliwia prawidtowe osadzenie w konstrukcji podtogi.

Rozdzielacz w
jastrychu

Ze skrzynka izolacyjng
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Podtaczenie z tréjnikiem krzyzowym

Tréjniki krzyzowe

W rozdzielni pietrowej

Tréjnik krzyzowy
Z rurg miedziang
z podtogi

Rys. H—17

Obracajac trojniki krzyzowe nalezy zwrdci uwage na odgatezienia do
zasilania (Z) i powrotu (P).

Rury i ztaczki zaprasowywane nalezy zaizolowac i zabezpieczy¢ przed
zewnetrznymi czynnikami mechanicznymi.
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Przyktadowe
zastosowanie

Odlegto$ci mocowania
rurociggu w potaczeniu
z trojnikiem krzyzowym

Rys. H—18

Wskazéwki montazowe

Uktadajac instalacje, nalezy zwroci¢ uwage na nastepujace aspekty:
rury musza by¢ uktadane bez naprezen,
rury nie moga powodowac szkdd ani stykac sie ze sobg wskutek ter-
micznych zmian dtugosci,
nalezy stosowac slizgowe mocowania rur, nie ograniczajace ich zmian
dtugosci,
mocowania rur nie moga stac sie przypadkowo punktami statymi.

Trojnik krzyzowy + 5 mm
Z dwuczesciowa - 45'55
skrzynka izolacyjna T \\\§

\\\\

'\i\f\ """" SN

— 45-55 <

Rys. H—19 Rys. H—20
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Podtaczenie z instalacja trojnikowa

Instalacja

tréjnikowa
Podtaczenie z podtogi

i przez grzejnikowy blok
przytaczeniowy ze
Sciany

Rys. H—21 Rys. H—22

Podtaczenie z blokiem przytagczeniowym HK

Grzejnik z przytaczem grzejnikowym i zestawem adapterowym (do grzejnikéw
zaworowych z gwintem wewnetrznym lub zewnetrznym). Grzejnikowy blok
przytaczeniowy jest zainstalowany na $cianie, podtaczony rurami miedzia-
nymi utozonymi w warstwie wyréwnujgcej konstrukcji jastrychowe;.

Jezeli grubos¢ konstrukcji jastrychowej jest > 90 mm, zalecamy zastosowanie
grzejnikowego bloku przytaczeniowego o wysokosci przytaczenia 255 mm.

Sytuacja montazowa

max.ca. 120mm
min. ca. 80mm

: TN
%EZ%E? . - 2m N §
Eae i NN\ §
lIl'l'lllIllﬂl]; N
S
Rys. H—23 Rys. H—24

125



vie ga Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Zalety montazowe grzejnikowego bloku przytaczeniowego

Zalety w skrécie Prefabrykowany odstep przytagczy wynosi 50 mm

Montaz grzejnikdéw po zakonczeniu tynkowania, uktadania ptytek cera-

micznych, wykonaniu jastrychu i malowaniu

Odpada dodatkowy naktad pracy zwigzany z wielokrotnym montowa-

niem i demontowaniem grzejnikdw

Wyeliminowane niebezpieczenstwo uszkodzen grzejnikéw i przewoddéw

przytaczeniowych w trakcie wykonywania robét stanu surowego

Nie ma potrzeby tymczasowego sktadowania, nie ma zagrozenia uszko-

dzenia grzejnikdw do chwili ich definitywnego zamontowania

Nie ma potrzeby wykonywania dodatkowych préb cisnieniowych prze-

wodow instalacji grzewczej

Prdéba cisnieniowa i prébne grzanie bez montowania grzejnikow

(tryb zimowy)

Mata gtebokos$¢ montazu w Scianie w stanie surowym

Harmonia barw stali nierdzewnej z niklowanym przytaczem grzejnikowym
Grzejnikowy blok przy-
taczeniowy

Wymiary montazowe

Rys. H—25 Rys. H—26

s ——210—— ——105—)
—IFy = ==
L (29 L fese) i 22k ]|
| |210 PE s [ |[eo I S o]
d | |eso) (255) | ” H 142
I j U3 *J | i T
I | | . . .
|55 le50-] |_1J LI;
— 110 — — 105 501

Rys. H—27 Rys. H—28
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Podtaczenie z zestawem przytaczeniowym w listwie przysciennej

Rys. H—30

N

<40
25

G1s

w ~ N
‘_m_”—c.n—" B ‘(—

Rys. H— 31

Do standardowych listew przysciennych
Atrakcyjny wyglad przytaczy z niklowanego brazu
Do wszystkich popularnych odmian grzejnikéw

Nie sa potrzebne zabezpieczenia przeciwpozarowe

Zestaw przylacze-
niowy HK z grzejni-
kiem kompaktowym

Dwustronny,

z zestawem do przyta-
czania grzejnikéw

z listwy przysciennej

Nadaje sie takze do
grzejnikéw zaworowych

Zestaw przytacze-
niowy HK do listwy
przysciennej

Wymiary montazowe
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Zestawy adapterowe do grzejnikéw zaworowych

Zestawy adapterowe

Grzejnik zaworowy

G%

Przytacza/zestawy Zestaw adapterowy
przytaczeniowe HK

Rp'2
Zestaw adapterowy

Potrzebne zestawy adapterowe i przytacza VHK do grzejnikéw z gwintem

wewnetrznym i zewnetrznym.
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Izolacja i uktadanie rurociagéw*

Zaleznie od zastosowania i materiatu, z ktérego wykonane sa rury, izolacja,
utozenie i zamocowanie rurociggdw musza byé wykonane zgodnie
z powszechnie uznanymi zasadami techniki, z nastepujgcych wzgledow:

ochrona przed wykraplaniem wilgoci,

zapobieganie korozji zewnetrznej,

ograniczenie strat ciepta,

unikanie gtosnej pracy zwigzanej z wydtuzeniami termicznymi,

wyeliminowanie przenoszenia szumow przeptywu.
Rury (jezeli nie zostaty fabrycznie wyposazone w ptaszcze lub izolacje)
a takze wszystkie ztgczki musza by¢ zaizolowane przez inwestora dla ochrony
przed korozjg zewnetrzna oraz przenoszeniem szumow przeptywu, niezalez-
nie od wymagan w zakresie izolacji cieplnej. Podczas uktadania rurociagi
nalezy zamocowac tak, aby wynikajace z eksploatacji zmiany dtugosci rur nie
powodowaty gtosnej pracy, pogarszajacych znaczaco komfort uzytkownika
instalacji.
Jezeli rury sg uktadane na nosnym podtozu, musza by¢ zamocowane. Po
utozeniu nalezy przywrdéci¢ gtadka powierzchnie pod warstwe izolacyjng, a co
najmniej pod warstwe izolacji akustycznej. Do wyréwnywania powierzchni
nad rurami nalezy stosowac wytgcznie materiat 0 mniejszej gestosci niz mate-
riat jastrychu.

Izolacja zapobiegajaca stratom ciepta*
W celu ograniczenia emisji ciepta przez rurociagi rozdzielcze ciepta, nalezy je
izolowac.

Rury miedziane

Rura SANCO®, gota

Rury WICU®, z
fabryczng izolacja

Rys. H—32
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Wyijatek od obowiazku
izolowania
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Instalacje rozdzielaczowe

Przewody instalacji grzewczej nalezg do instalacji rozdzielaczowych i musza
by¢ izolowane w celu zredukowania emisji ciepta wg obowigzujgcych norm.
Wazne wskazdéwki dotyczace rurociagéw uktadanych w podtogach

Rurociagi uktadane w konstrukcji podtogowej miedzy pomieszczeniami
ogrzewanymi, takze nalezacymi do réznych uzytkownikéw, wymagaja
izolacji o grubosci tylko 9 mm — przy A = 0,04 W/K .

Jezeli przewody instalacji c.0. wg wierszy 1 do 4 znajduja sie

w pomieszczeniach ogrzewanych lub w elementach konstrukcyjnych
znajdujgcych sie miedzy pomieszczeniami ogrzewanymi, nalezgcymi do
tego samego uzytkownika a na emisje ciepta z tych przewodoéw mozna
wplywac dostepnymi urzadzeniami odcinajgcymi, nie okresla sie wyma-
gan co do minimalnej grubosci warstwy izolacyjne;.

Minimalne grubosci warstw izolacyjnych

Minimalna grubosé warstwy

Rodzaj przewodéw/armatury izolacji przy przewodnosci
cieplnej 0,035 W/mK
1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 20mm
2  Srednica wewnetrzna ponad 22 do 35 mm 30mm
3 Srednica wewnetrzna ponad 35 do 100 mm réwna $rednicy wewnetrznej
4 Srednica wewnetrzna ponad 100 mm 100mm

Przewody i armatura wg wierszy 1 do 4 w przepu-
stach $ciennych i stropowych, w obszarze krzyzuja-
cych sie przewoddw, w punktach potaczen przewo-
déw, na centralnych rozdzielaczach instalacyjnych

1/2 wymagan wg wierszy 1 do 4

Przewody i instalacje c.o. wg wierszy 1 do 4, uktadane
w elementach konstrukcyjnych miedzy ogrzewanymi
pomieszczeniami, nalezacymi do réznych uzytkowni-
kéw

1/2 wymagan wg wierszy 1 do 4

7 Przewody wg wiersza 6 w konstrukcji podtogowej 6mm

Przewody rozprowadzajace energie chtodniczg i prze-
8 wody zimnej wody oraz armatury w systemach wenty- 6 mm
lacji i klimatyzacji pomieszczen

Tab. H—5
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Rurociagi w posadzce

W tabeli H-5 minimalne grubosci warstwy izolacyjnej sa podane dla przewod-
nosci cieplnej materiatu izolacyjnego wynoszacej 0,035 W/mK. W razie zasto-
sowania materiatdéw izolacyjnych, ktérych parametry odbiegaja od grupy
WLG 0835, nalezy odpowiednio przeliczy¢ minimalne grubosci warstw izola-
cyjnych. Rury WICU-extra to rury miedziane z fabryczng izolacja a materiat
izolacyjny charakteryzuje sie przewodnoscia cieplng 0,025 W/mK. W konse-
kwencji zminimalizowana jest takze catkowita srednica zewnetrzna, co umoz-
liwia uzyskiwanie mniejszych wysokosci konstrukcji podtogowe;.

Przyktady

Rys. H—33

@@ Jastrych cementowy (®) Rurociag z ptaszczem
(@ Folia PE (&) Obsypka (Meabit/Perlit)
(® Izolacja akustyczna @ Strop betonowy

(@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040 Whijany rurowy kotek rozporowy
(np. ptyty polistyrolowe) (nylon)

lzolacja rurociagow
uktadanych
w posadzce

Rury miedziane 15 mm,
z ptaszczem z tworzywa
sztucznego, w stropach
miedzykondygnacyj-
nych miedzy ogrzewa-
nymi pomieszczeniami
tego samego uzytkow-
nika

>>
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Izolacja rurociagow
uktadanych w podto-
dze

Rury miedziane,

15 mm, z fabryczng
izolacja dookdIna

(A = 0,026 W/mK),

w stropie migdzykondy-
gnacyjnym miedzy
pomieszczeniami ogrze-
wanymi, nalezacymi do
réznych uzytkownikéw

Izolacja rurociaggéw
uktadanych w podto-
dze

Rury miedziane,

15 mm, z fabryczng izo-
lacja dookdlng

(A =0,026 W/mK), w
podtodze nad gruntem,
powietrzem zewnetrz-
nym lub pomieszcze-
niami nieogrzewanymi
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Rys. H—34

(@ Jastrych cementowy

) Folia PE

(3 Izolacja akustyczna

(@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040

(np. ptyty polistyrolowe)

Rys. H—35

(@ Jastrych cementowy

@ Folia PE

(3 Izolacja akustyczna

(@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040

(np. ptyty polistyrolowe)

| ::|..-..u-
VORREN - ¥
y\I[ -'

(® Izolacja fabryczna WLG 025
(&) Obsypka (Meabit/Perlit)
(@ Strop betonowy

(® Izolacja fabryczna WLG 025
(&) Obsypka (Meabit/Perlit)

(@ Strop betonowy

Grunt (thuczen)



vie ga 2Technika grzewcza - System rur miedzianych

Instalacje mieszane

Poniewaz podczas rozgrzewania instalacji nastepuje termiczne wydzielenie
niemal catego zawartego w niej tlenu, system Profipress moze by¢ mieszany
w instalacjach grzewczych — bez ryzyka korozji — z rurami i elementami
z innych metali.

Niedopuszczalnej absorpcji tlenu w wodzie grzewczej nalezy zapobiegac
przez zastosowanie odpowiedniej konstrukcji instalacji grzewczej, niezawod-
nej armatury oraz prawidtowo zainstalowanego naczynia wyréwnawczego.

Jezeli nie da sie skutecznie wyeliminowac przedostawania sie tlenu do insta-
lacji grzewczej, przepisy techniczne VDI 2035 okreslaja dalsze postepowanie
— np. chemiczne wigzanie tlenu.

Préba cisnieniowa

Proba cisnieniowa wodna

Wszystkie rurociagi musza by¢ poddane probie szczelnosci w stanie goto-
wym, ale jeszcze nie zakrytym.

Zgodnie z tymi przepisami instalacja powinna byc¢ testowana pod cisnieniem
odpowiadajgcym cisnieniu otwarcia zaworu bezpieczenstwa.

Proba cisnieniowa powietrzna

Prdéba cisnieniowa systemu Profipress w instalacji grzewczej moze by¢ prze-
prowadzona takze z zastosowaniem sprezonego powietrza lub gazéw obo-
jetnych.
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Instalacje cieptownicze

System Profipress moze by¢ stosowany w instalacjach cieptowniczych.

Z elementem uszczelniajgcym z EPDM (standardowy element uszczelniajacy)

Maksymalna bezpieczna temperatura obliczeniowa 110°C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 10bar

Z elementem uszczelniajagcym FKM (osprzet specjalny) / System Profipress S

Maksymalna dopuszczalna temperatura robocza 140°C
Maksymalne dopuszczalne nadcisnienie robocze 16 bar

Element uszczelniajacy FKM

System zaprasowy- S —
wany

Nazwa Elastomer fluorowy

Kolektory stoneczne

. Rury prézniowe
Zastosowanie VP

Instalacje cieptowni-
cze

Kolor czarny, matowy
Wielkosci DN10-DN 100
Tab. H—6

Cieptownicza stacja
przekaznikowa

Z zewnetrznym zasobni-
kiem cieptej wody

Rys. H—36

Dane do zamdwienia

Wymiar Nr kat. jiﬁat\:vsﬁg’j/(;/m
12x2,35 459376

15x2,50 459390

18 x 2,50 459406

22 x 3,00 459413

28 x 3,00 459420 10
35 x 3,00 459437

42 x 4,00 459444

54 x 4,00 459451

76,1 x 5,0 459468

88,9x5,0 459475 5
108,0 x 5,0 459482

Tab. H—7

Jezeli w wodzie z sieci cieptowniczej zawarte sg addytywy (np. srodek
antykorozyjny lub srodek zapobiegajacy zamarzaniu), zastosowanie sys-
temu Profipress nalezy uzgodni¢ z naszym zaktadem w Attendorn.
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Opis systemu Profipress S

Przeznaczenie
Ztaczki zaprasowywane Profipress S sa przeznaczone do uzycia w sys-
temach cieptowniczych z rurami miedzianymi i o temperaturach powyzej
100°C krétkotrwatych temperaturach szczytowych przewyzszajgcych
280°C, zgodnie z norma PN EN 1057.

Kolektory stoneczne

Miejskie systemy cieptownicze

Systemy z parg niskocisnieniowag
Uzycie ztgczek zaprasowywanych Profipress jest dopuszczalne, jesli
zostang one rozbudowane o elementy uszczelniajgce z FKM (12 - 35 mm).
Uzycie tego systemu w sieciach z domieszkami (np. roztworéw antykorozy-
jnych lub przeciw zamarzaniu) w wodzie cieptej albo do innych zastosowan
niz tutaj opisane musi by¢ uzgodnione z nasza centralg w Attendorn.

Warunki robocze dla miejskich sieci cieptowniczych
Cisnienie robocze Pmaks. < 16 bar
Temperatura robocza Tas < 140°C

Warunki robocze dla systemoéw z parg niskocisnieniowa
Cisnienie robocze Pmaks. < 1bar
Temperatura robocza Tas. <120°C

Oznaczenie

Biata kropka na zacisku SC-Contur.

Biaty kwadrat ze znakiem identyfikacyjnym FKM.
Uzycie ztagczek zaprasowywanych Profipress S i Profipress z elementami
uszczelniajgcymi z FKM nie jest dopuszczalne w instalacjach gazowych
i do wody uzytkowej.

Oznaczenie

Profipress S

Pomarariczowe opako-
wanie

Rys. H—37 Rys. H—38
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Zasady stosowania

Uktadanie przewodow
Zasilanie nalezy wykonac ze wzniosem a powrot ze spadkiem, aby
w razie potrzeby mozna byto opréznic instalacje.
W razie oprdzniania nosnik ciepta musi by¢ zebrany do zbiornika.

Uktadajgc przewody kolektorowe, nalezy uwzgledni¢ maksymalne ocze-
kiwane termiczne zmiany dtugosci.

Przyktad termicznej zmiany dtugosci: Jezeli dtugos¢ rury przy temperaturze
czynnika 15 °C wynosi 15 m, to rura ta wydtuzy sie po podgrzaniu czynnika
do temperatury 100 °C o ok. 21 mm.

Materiat rury
Do zastosowania w instalacjach solarnych z systemem Profipress moga by¢
stosowane takze rury miedziane o zmniejszonej grubosci $cianek, zgodne
z norma PN-EN 1057 (Prosze stosowac minimalne grubosci $cianek zgodnie
z tabelg H-2)

Uwaga na rury z izolacja fabryczna!

Maksymalna dopuszczalna temperatura eksploatacyjna materiatu izola-
cyjnego na ogoét nie przekracza 100 °C.

Nalezy uwzglednia¢ dane podane przez producenta.

Ptukanie

Do ptukania przewodéw w systemie Profipress wystarczajgca jest najprost-
sza metoda, tzn. ptukanie woda pod zwyktym cisnieniem wodociggowym.
Ptukac nalezy caty obieg kolektorowy — wigcznie z instalacjg solarna, kolek-
torem i zasobnikiem, zgodnie z kierunkiem przeptywu pompy.

Aby unikna¢ wrzenia lub zamarzania uzywanej do ptukania cieczy, insta-
lacji nie nalezy ptukac przy bardzo wysokich lub bardzo niskich tempera-
turach zewnetrznych.

Préba cisnieniowa
Probe cisnieniowa nalezy przeprowadza¢ zgodnie z danymi producenta
kolektorow.

Wskazowka: Obszerne informacje dotyczace budowy instalacji stonecznych
mozna uzyskac¢ na przyktad w Niemieckim Instytucie Miedzi w Dusseldorfie
(Deutsches Kupferinstitut Dusseldorf).
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Instalacja solarna

Przytacze domowe

Rys. H—39
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System rur stalowych

Prestabo - opis systemu

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System Prestabo jest przeznaczony do zastosowania w instalacjach prze-
mystowych i grzewczych i nie nadaje sie do instalacji wody uzytkowe;j.
Dlatego rury i ztgczki sg oznakowane czerwonym symbolem ,Nie do
instalacji wody uzytkowej”.

Komponenty Prestabo moga by¢ stosowane tylko z elementami naleza-
cymi do tego systemu. Wykorzystanie systemu do zastosowan innych
niz opisane wymaga wczesniejszego uzgodnienia z naszym zaktadem
w Attendorn.

Ztaczki zaprasowywane sa wyposazone w SC-Contur i w stanie nieza-
prasowanym ich nieszczelnos¢ jest wyraznie widoczna.

Warunki eksploatacji przy zastosowaniu elementu
uszczelniajacego EPDM
woda, system zamkniety, temperatura robocza maks. = 110°GC;
Pmax < 16 bar

sprezone powietrze, suche i bezolejowe: pyax <16 bar

Warunki eksploatacji przy zastosowaniu elementu
uszczelniajacego FKM
woda: przy temperaturach roboczych do maks. = 140°C; py.x <16bar

sprezone powietrze, suche ale zaolejone: p,a <16 bar

Rury, ztaczki zapraso-
wywane i kotnierze
Prestabo

Z czerwonym oznako-
waniem: ,Nie nadajg
sie do instalacji wody
uzytkowej”

Rys. H—41
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Dane techniczne

Stal weglowa, nr materiatu 1.0308 wg PN-EN 10305-3, zewnetrznie galwa-
nicznie ocynkowana. Dostepne wielkosci rur 15 do 54 mm, takze z ptaszczem

PP o grubosci 1,0 mm

Wyposazane fabrycznie w element uszczelniajgcy EPDM jako o-ring do tem-
peratur roboczych < 110 °C i ci$nien roboczych do 16 bar

Sztangi po 6 m, przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

12/15/18/22/28/35/42/54

64,0/76,1/88,9/108,0

Solarne systemy grzewcze (rury bez ptaszcza PP)

Instalacje klimatyzaciji

Instalacje grzewcze
Instalacje sprezonego powietrza
Instalacje prézniowe
Instalacje do gazéw technicznych (na zapytanie)

Parametry - rura Prestabo, bez ptaszcza PP

D ewn, FUry X s Objetosé na metr

[mm] biezacy rury [I/m] ble[lz(zc;yn:]u Y
12x1,2 0,07 0,32
15x 1,2 0,13 0,41
18x 1,2 0,19 0,50
22x1,5 0,28 0,80
28x1,5 0,49 1,00
35x1,5 0,80 1,20
42x1,5 1,19 1,50
54 x1,5 2,04 2,00

64,0 x 2,0 2,83 3,06
76,1x2,0 4,08 3,66
88,9x2,0 5,66 4,29
108,0 x 2,0 8,49 5,23
Parametry - rura Prestabo, z ptaszczem PP
17x2,2 0,13 0,45
20 x 2,2 0,19 0,60
24x2,5 0,28 0,82
30x2,5 0,49 1,10
37x25 0,80 1,30
44 x2,5 1,19 1,60
56 x 2,5 2,04 2,10
Tab. H—8

Ciezar na metr

Cigzarna 6 m
sztywnego
odcinka rury

[kal
1,9
25
3,0
46
59
7.4
9,0
11,7
18,3
21,9
25,7
31,4

2,7
3,3
4,9
6,4
8,1
9,7
12,6

Nr kat.

650339
559441
559458
559465
559472
559496
559489
559502
598327
598334
598341
598358

577117
577124
577131
577148
577551
577568
577575

2Technika grzewcza - System rur stalowych

Materiat rury
i ztaczek zaprasowy-
wanych

Element uszczelnia-
iacy

Stan przy dostawie
Wielkosci [mm]
Prestabo

Prestabo XL

Zastosowania

Parametry rury

Bez ptaszcza PP

Parametry rury

Wymiary uwzglednia-
jace ptaszcz PP o gru-
bosci 1,0 mm
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Wykonania rur

Oznakowanie

Nie nadaja sie do wody
uzytkowej (patrz tez
nastepna strona)
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Komponenty

Rury

Rury stalowe Prestabo to cienkoscienne rury przewodowe, spawane podtuz-
nie, wykonane ze stali weglowej, nr materiatu 1.0308 wg PN-EN 10305-3,
zewnetrznie galwanicznie ocynkowane powtokag o grubosci 8 do 15 pm (chro-
mianowane na niebiesko). Sg odporne na odksztatcenia i charakteryzuja sie
matym wydtuzeniem termicznym, dlatego nadajg sie idealnie na piony
i poziomy w instalacjach grzewczych.

Wykonania rur

Bez ptaszcza PP — wszystkie wielkosci: do instalacji podtynkowych oraz
na piony i poziomy. Przewody rozgrzewajgce sie nalezy dodatkowo izo-
lowac.

Z ptaszczem PP — 15 do 54 mm: z ptaszczem PP do wykonywania este-
tycznych instalacji zewnetrznych.

Sztangi o dlugosci 6 m, z metalowa powierzchnia zewnetrzng

i wewnetrzng bez powtok.

Koncowki rur sg zabezpieczone przed zabrudzeniem czerwonymi kaptur-
kami z tworzywa sztucznego.

Wszystkie rury sa przebadane pod katem szczelnosci.
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Oznakowanie

Oznakowanie rur

Rura bez ptaszcza i rura
z ptaszczem

Uwaga!

»,Nie dopuszczona do
instalacji wody uzytko-

@ @ & ® ®6 O
| 1 e o o [ |

E Viega Prestabo E235 >PP< 22x1,5 X 0406 CH:987654

Rys. H—43

(@ Dystrybutor systemu / nazwa (®) Skrét nazwy producenta rur
systemu (&) Data produkgii

(@ Numer materiatu wg DIN @ Numer partii

(® Materiat ptaszcza
(@ Srednica znamionowa x grubogé
Scianki
Oznaczenie rury

@ @ @ @ @ C?) Rura cynkowana w pro-

Il I I | cesie Sendzimira

RS, LS ALY 1] Rl J LT L0 SOK BT AT S U TS W MIAARALAR 1O LDRAF B et |

Rys. H—44
(@ Producent systemu/nazwa @) numer partii
systemu (&) Symbol/-numer certyfikacyjny
(@ Nr materiatu DIN (® Poziom cisnienia
(3 Szeroko$é nominalna x grubo$é
Scianki

Przechowywanie i transport
Aby zapewni¢ najwyzsza jakosc¢ rur stalowych Prestabo, podczas transportu
i przechowywania rur nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazéwek:

Przy dostawie przed uzyciem korice rur muszg by¢ zamkniete zaslepkami.
Rur nie nalezy przechowywac na betonowej podfodze bez zabezpieczenia.
Do rur nie nalezy przykleja¢ folii ochronnych lub podobnych elementéw.
Rur nie nalezy przeciaga¢ po rampie zatadunkowe;.

Do czyszczenia powierzchni rur nalezy uzywaé wytacznie srodka do
czyszczenia stali.
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Prestabo

System ztgczek
zaprasowywanych z
SC-Contur

Ztaczki 15 do 108,0 mm
ze stali weglowe;j,
zewnetrznie galwanicz-
nie ocynkowane

Fabrycznie z elementem
uszczelniajgcym
z EPDM
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Ztaczki do zaprasowywania

Wszystkie ztaczki zaprasowywane sg wykonane ze stali weglowej, nr mate-
riatu 1.0308 wg PN-EN 10305-3, zewnetrznie galwanicznie ocynkowane
powtoka cynkowa o grubosci 8 do 15 pm (chromianowane na niebiesko).

SC-Contur

SC-Contur umozliwia wzrokowe wykrycie niezaprasowanych ztgczek w trakcie
napetniania instalacji. Niezaprasowane ztgczki moga by¢ w zakresie cisnienia
1 bar do 6,5 bar niezawodnie rozpoznane po wyciekach wody lub spadku
cisnienia na manometrze kontrolnym, po czym mozna je od razu zaprasowac.

Rys. H—45

Wiasciwosci techniczne
SC-Contur — na rowku z czerwonym oznaczeniem
Precyzyjne strefy wsuwania: srednica, dtugos¢ i prostoliniowosé
Ustalona gtebokos$¢ osadzenia dzigki zintegrowanemu ogranicznikowi
Zaktadany fabrycznie element uszczelniajgcy z EPDM
Objetos¢ rowka ztgczki kielichowej zaprasowywanej jest doktadnie
dostosowana do elementu uszczelniajacego
Zgodne z obowigzujacymi zasadami techniki
Bogaty asortyment ztgczek
Maszyny do zaprasowywania Viega — z zasilaniem akumulatorowym
lub sieciowym, umozliwiajg ekonomiczny montaz przez jednego
pracownika.
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Elementy uszczelniajace

EPDM

Ztaczki zaprasowywane Prestabo sa wyposazone fabrycznie w elementy
uszczelniajgce z EPDM, wystarczajgce do wiekszosci zastosowan. Typowe
zastosowania sg ujete w ponizszej tabeli.

Zastosowanie rur Prestabo z elementem uszczelniajgcym z EPDM

Tmax pmax
Zastosowanie Zakres zastosowan [°C] [bar] Uwagi
Pompowe systemy
. grzewcze na ciepta max. _ u
Ogrzewanie wode 95 °C, podiacze- | 105 PN-EN 12828
nie grzejnikow
Kolektory sto- Obieg |r.1$talacu _ 6 Do phaskich kolektoréw
neczne solarnej
Instalacje klima-  Zamkniety wtérny _ 10 Inhibitory do zestawéw do zimnej
tyzacji obieg wody, patrz odpornos$é materiatéw
Sprezone powie- Wszystkie czesci Suche, maks. stezenie oleju
. 20 16
trze przewodow 25mg/m?
Présnia Wszystkn’a czesci 20 1
przewodoéw mbar
Gazy techniczne Wszystkn’e czescl 20 = Konieczna konsultacja!
przewodoéw
Tab. H—9
FKM

Do zastosowan z wyzszymi temperaturami i ciSnieniami ztgczki zaprasowy-
wane moga by¢ wyposazone w element uszczelniajgcy FKM.

W tym celu nalezy wymienic¢ zaktadane fabrycznie elementy uszczelniajace
EPDM na elementy uszczelniajace FKM. Przyktady sg podane w ponizszej
tabeli.

Zastosowanie rur Prestabo z elementem uszczelniajagcym z FKM

Timax Prmax
Zastosowanie Zakres zastosowan [°C] [bar] Uwagi
Cieptownictwo Ins?c.:al:«?lcje CEREITICE[2Y 140 16
wejsciu do budynku
Para Niskoprezne instalacje parowe 120 <1
Do prézniowych
:tgl::;;’nrye Obieg instalacji solarnej - 6 k?)lektoréV\)/l
rurowych
Tab. H—10
Informacje do zamawiania elementéw uszczelniajacych FKM
Wymiar [mm] Nr kat. Wymiar [mm] Nr kat,

12x2,35 459376 42 x 4,13 459444

15 x 2,60 459390 54 x 4,13 459451

18 x 2,60 459406 64,0 x5 614461

22 x 3,10 459413 76,1 x5 614485

28 x 3,10 459420 88,9 x5 614478

35x 3,25 459437 108,0 x 5 614492

Tab. H—11

Elementy uszczelniajace
FKM nie moga by¢ sto-
sowane w instalacjach
wody uzytkowej oraz
instalacjach gazowych.
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Dodatkowa ochrona
przeciw korozji przy
stosowaniu materiatow
budowlanych o dziata-
niu korodujacym

Na przykfad: wyréwnu-
jace wylewki z jastrychu,
masy szpachlowe itp.

Pamieta¢ takze o izo-
lacji termiczne;j!
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Zasady stosowania

Ochrona przed korozjg zewnetrzng

Rury i ztaczki Prestabo sg zabezpieczone na zewnatrz powtoka cynkowa.
Jednakze w przypadku ich ciggtego wystawienia na oddziatywanie wilgoci
lub kontaktu z materiatami budowlanymi o dziataniu korodujgcym konieczne
sg dodatkowe $rodki ochronne.

Stosowanie wezy o zamknietych porach oraz fachowe uszczelnienie
wszystkich stykéw oraz przycietych krawedzi poprzez odpowiednie
sklejenie.
Kontrola na catej powierzchni szczelnosci folii izolacyjnych zastosowa-
nych w konstrukcji posadzki.
Uktadanie rur poza obszarami, na ktérych moze wystgpi¢ wilgog¢.
W przypadku czestego mycia posadzki woda lub / i Srodkami czyszczacymi
/ $rodkami do dezynfekcji, np. w domach seniora i domach opieki spotecz-
nej i szpitalach, nalezy unika¢ wyprowadzania przytaczy grzejnikéw bezpo-
$rednio z posadzki. Umieszczenie przytaczy w Scianie utatwia czyszczenie
i pozwala wykluczy¢ dodatkowe zagrozenia powstania korozji.
Przy umieszczeniu przytaczy grzejnikdw w posadzce nalezy je fachowo
zabezpieczy¢ przed korozjg oraz starannie uszczelni¢ szczeliny, aby
wykluczy¢ ryzyko powstania korozji wskutek przenikania pod posadzke
wody uzywanej do mycia.
Stosowanie rur z ptaszczem (Prestabo) - inne rodzaje rur nalezy dodat-
kowo zabezpieczy¢ przed korozjg zgodnie z zaleceniami producenta.
Z reguty najlepszym sposobem uniknigcia korozji jest umieszczenie przytaczy
grzejnikdw w $cianie, fachowe uszczelnienie szczelin oraz stosowanie rur
z ptaszczem.

Jesli zastosowane powyzsze srodki nie zapewnig trwatej ochrony przed wil-
gocia lub jesli w miejscu instalacji rur obowigzuja specjalne wymogi, jak np.
w obiegach chtodniczych, nalezy zastosowac specjalne, indywidualne srodki
ochronny przed korozja. Nalezy przy tym przestrzegac¢ zalecen producenta
zastosowanych produktéw oraz wytycznych branzowych.

Zastosowanie izolacji termicznej nalezy rozwazy¢ w kazdym indywidualnym
przypadku niezaleznie od stosowania zabezpieczen przed korozja.

Zastosowanie przemystowe

W instalacjach przemystowych, w ktérych wystepuje powietrze dziatajgce
agresywnie, nalezy przestrzega¢ stosownych wewnetrznych norm zaktado-
wych. Przy uktadaniu rur w miejscach, ktére sa stale wystawione na dziatanie
wilgoci, jak np. w tazienkach, kuchniach przemystowych lub zaktadach prze-
twérstwa miesa, sprawdzity sie nastepujace srodki ochronne:

Stosowanie wezy o zamknietych porach oraz staranne uszczelnienie wszyst-
kich stykéw oraz przycietych krawedzi poprzez odpowiednie sklejenie.
Zabezpieczenie utozonych przewoddw rurowych poprzez zastosowanie
folii uszczelniajacych w konstrukcji posadzki.

Uktadanie rur poza obszarami, na ktérych wystepuja zagrozenia.
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Obiegi wody chtodzacej

System zlgczek zaprasowywanych Prestabo firmy Viega mozna stosowac we
wszystkich zamknietych obiegach wody chtodniczej, w ktérych nie ma miej-
sca natlenianie w trakcie eksploatacji.

W zwigzku z warunkami eksploatacji w wodnych systemach chtodzenia moze
by¢ konieczne dodanie do medium srodka ochrony przed zamarzaniem. Przy
stezeniu glikolu w wodzie do 50 % mozna stosowac standardowe elementy
uszczelniajgce z EPDM. Rury firmy Viega ocynkowane w procesie Sendzimira
nie nadaja sie do tego celu.

Zgodnie z normag DIN EN 14868 (2005-11) ponowne napetnienie systemu
Z reguty nie prowadzi do znacznego natlenienia. Jednakze obecnos$¢ tlenu
moze spowodowac powstanie usterek (np. korozje), jesli wskutek ubytku
wody cyrkulacyjnej w systemie jej poziom bedzie regularnie uzupetniany lub
do systemu bedzie wprowadzana swieza woda np. za pomoca automatycz-
nych uktadéw dozujacych.

Na podstawie wytycznej VDI 2035, tab. 1 zawartos¢ tlenu w wodzie o niskiej
zawartosci soli powinna wynosi¢ ponizej 0,1 mg/l, a w wodzie stonej - ponizej
0,02mg/l.

Ochrona przed korozjg wewnetrzna (granica trzech faz)

W metalach korozja moze wystepowacé w obszarze granicznym pomiedzy
trzema fazami — woda, metalem i powietrzem. Korozji tej mozna uniknac,
jezeli po pierwszym napetnieniu i odpowietrzeniu instalacja bedzie stale
napetniona woda. Jezeli po wykonaniu instalacja nie bedzie od razu przeka-
zana do eksploatacji, wskazane jest wykonanie proby cisnieniowej i préby
szczelnosci za pomoca powietrza lub gazu obojetnego.

Izolacja i uktadanie rur*
Zaleznie od zastosowania i materiatu, z ktérego wykonane sa rury, izolacja,
utozenie i zamocowanie rurociggdw musza by¢ wykonane zgodnie
z powszechnie uznanymi zasadami techniki. Ta koniecznos¢ wynika z naste-
pujacych wzgledow:

Ochrona przed wykraplaniem wody kondensacyjnej

Zapobieganie korozji zewnetrznej

Ograniczenie strat ciepta

Zapobieganie odgtosom powstajgcym podczas wydtuzania liniowego

Eliminacja hatasow spowodowanych przeptywem wody
Niezaleznie od wymogdw niemieckiego zarzadzenia dotyczacego oszczedza-
nia energii (EnEV) rury Prestabo oraz wszystkie ksztattki sg fabrycznie zabez-
pieczone przed korozjg zewnetrzng i przenoszeniem hataséw powstajgcych
podczas przeptywu. Podczas uktadania rurociagi nalezy zamocowac w taki
sposob, aby powstajgce w trakcie eksploatacji zmiany dtugosci rur nie byty
zrodtem odgtoséw, ktére moga znacznie ograniczy¢ komfort uzytkownika
instalacji.
Przy uktadaniu izolacji przewoddéw ogrzewania przebiegajgcych poprzez
obszary ochrony przeciwpozarowej nalezy przestrzegac informaciji o produk-
cie podanych przez producenta izolacji.

Zawartos¢ glikolu

Dopuszczalna
zawartosé tlenu

Obowigzuja wymogi

EnEV
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|zolacja zapobiegajaca stratom ciepta

W celu ograniczenia przenoszenia ciepfa przez rurociagi rozdzielcze ciepta
nalezy wykonac¢ ich izolacje zgodnie z wymogami rozporzadzenia EnEV,
zatgcznik 5. Nalezy przestrzegaé norm i przepiséw krajowych.

Przyktady rurociagéw utozonych w posadzce
Przyktad:

Izolacja rurociagéw
utozonych w

posadzce 20°G

Rura Pestabo 15 mm, =

- 1
z ptaszczem z poliety- | ® @ |

lenu Exzentroflex

(h=38mm), zastoso- . .] | @ |
wana jako przewod T Y N A Y AT LY LTy [ T o g T T
przytaczeniowy instala- ¥y YYYyyvyys RN ,@- Ny
cji ogrzewania, popro- A HRRERY ,f o, LA A
wadzona w stropie
miedzykondygnacyj-
nym pomiedzy dwoma
ogrzewanymi pomiesz- 1 S0°C
czeniami nalezacymi 15
do réznych uzytkowni- ot
kow P

EnEV, zatacznik 5,
tabela 1, wiersz 7 Rys. H— 46

38

: - -
|

|
L
L
&

l
|
L
|
|
|
|

Przyktad:

Izolacja rurociagéw 20°C
utozonych w i
posadzce

9 Q)
Rura Pestabo 15 mm, | !

z ptaszczem z poliety- T | LI _@ WARR

lenu Exzentroflex | ” -'- . . SN,

(h=59mm), zastoso- |

5]

160

cji ogrzewania, popro- 1
pomieszczenie od L] l

wana jako przewdd | VY @
\ | | | [

wadzona w posadzce | |

gruntu, $rodowiska U @fﬂuﬁ o UU Oﬂu*q_ kpﬂu!?&

zewnetrznego lub nie- I'.;i_n 'd' T 2 3

przytaczeniowy instala- { | | i
| 5
odgradzajacej | |
1

ogrzewanych pomiesz- {} L1

czen ey

EnEV, zatacznik 5, a -

tabela 1, wiersz 1 Rys. H—47
@ Jastrych cementowy @ Izolacja termiczna rury
@ Folia PE @ Konstrukcja nosna stropu
@ Izolacja akustyczna @ Grunt (ttuczeni)

@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040
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Rys. H—48

Rys. H—49

@ Jastrych cementowy

(2) Folia PE

@ Izolacja akustyczna

@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040

2Technika grzewcza - System rur stalowych

Przyktad:

|zolacja rurociagow
utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,

otoczona izolacja o
grubosci 9mm
(A=0,04 W/m-K)
poprowadzona w stro-
pie pomigdzy dwoma
ogrzewanymi pomiesz-
czeniami nalezgcymi
do réznych uzytkowni-
kow

EnEV, zatacznik 5,
tabela 1, wiersz 7

Przyktad:

Izolacja rurociagow
utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,

otoczona izolacja o
grubosci 26 mm
(A=0,04 W/m-K),
odgradzajaca jg od
gruntu, srodowiska
zewnetrznego lub nie-
ogrzewanych pomiesz-
czen

EnEV, zatacznik 5,
tabela 1, wiersz 1

@ Izolacja termiczna rury

() Obsypka (Meabit/Perlit)

@ Konstrukcja nosna stropu

Grunt (ttuczen)
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Przyktad:

|zolacja rurociagow
utozonych w
posadzce

Rura Pestabo 15 mm,
z ptaszczem z two-
rzywa sztucznego,

poprowadzona w stro-
pie pomigdzy dwoma
ogrzewanymi pomiesz-
czeniami nalezacymi
do réznych uzytkowni-
koéw
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Rys. H—50

@ Jastrych cementowy @ Rurociag (z ptaszczem z PP)

(2) Folia PE

@ Izolacja akustyczna

@ Obsypka (Meabit/ Perlit)
@ Konstrukcja no$na stropu

@ Warstwa wyréwnawcza WLG 040 Whijany kotek rozporowy (nylonowy)

Wyréwnanie potencjatow*

System Prestabo jest systemem elektrycznie przewodzacym, w zwigzku
z czym musi by¢ podtgczony do systemu wyréwnywania potencjatéw. Po
wykonaniu lub wymianie w ramach modernizacji systemu rurociggowego lub
jego czesci konieczne jest sprawdzenie wyréwnania potencjatéw przez
wykwalifikowanego elektryka! Za wyréwnanie potencjatéw odpowiada wyko-
nawca instalacji elektrycznej!

Instalacje mieszane

W systemie Prestabo moga by¢ stosowane indywidualne elementy z brazu
(Viega-Sanpress). Przejscia z systemu Prestabo na czesci instalacji wykonane
z miedzi lub stali nierdzewnej nalezy wykonaé¢ za pomoca ztaczki z brazu.
Poniewaz podczas pracy instalacji nastepuje termiczne wydzielenie catego
zawartego w niegj tlenu lub zwigzanie go na powierzchni metalu, wystepuije nie-
bezpieczenstwo korozji. Absorpcji tlenu w wodzie grzewczej nalezy zapobie-
gac przez prawidtowe wykonanie instalacji grzewczej i naczynia wyréwnaw-
czego oraz zastosowanie niezawodnej armatury. Jezeli nie da sie unikng¢
przedostawania sie tlenu do instalaciji, przepisy techniczne VDI 2035 okreslaja
dalsze postepowanie — np. chemiczne wigzanie tlenu.

Mieszanie kompletnych systemoéw instalacyjnych jest niedopuszczalne.
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Uktadanie i mocowanie przewodoéw

Do mocowania rur uzywacé standardowych opasek do rur z niezawierajgcymi
chlorkéw wktadkami dzwiekochtonnymi.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad technologii mocowania.

Zamocowanych rurociagdéw nie wolno wykorzystywac jako podparcia do
innych rurociggdéw i elementow.
Niedopuszczalne jest stosowanie hakéw do rur.
Zachowac odlegtosc¢ od ztaczek.
Uwzglednia¢ kierunek wydtuzenia — odpowiednie zaprojektowac potoze-
nie punktéw statych i ruchomych.
Aby unikng¢ hatasu powodowanego przez wibracje, nalezy przestrzegaé
odlegtosci miedzy zamocowaniami wg tabeli.

Zalecane odlegtosci mocowania

Wielkosé Odlegtosci mocowania dla Odlegtosci mocowania dla rur

rury rur sztywnych Btz ity sztywnych
[mm]
[mm] [m] [m]
12 1,25 42 3,00
15 1,25 54 3,50
18 1,50 64,0 4,00
22 2,00 76,1 4,25
28 2,25 88,9 4,75
35 2,75 108,0 5,00
Tab. H—12

Elementy kompensujgce wydtuzenie
Wydtuzenie termiczne instalacji zalezy od rodzaju materiatu, z ktérego sa
wykonane rury.
Aby unikna¢ niepozadanych naprezen w sieci rurociggowej, nalezy uwzglednic
wydtuzenia przy projektowaniu i wykonywaniu instalacji. Szczegdlng uwage
nalezy przy tym zwrécic¢ na prawidtowe zastosowanie:

punktow statych i ruchomych,

odcinkow wyréwnawczych, takich jak ramiona zginane,

kompensatoréw osiowych.

Wydtuzenie liniowe Al rurociaggéw zalezy od nastepujacych parametréw fizycz-
nych:

réznica temperatur AT czynnika,

dtugos¢ przewodu |y oraz

wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej a.

Al mozna odczyta¢ z wykreséw jak na rys. H-48 albo wyznaczy¢ metoda
obliczeniowa.
Przykfad
Zaktadane warunki eksploataciji
Temperatura robocza od 10 do 60 °C — a wigc AT = 50 K.
Dtugosc¢ odcinka przewodu wynosi lp=20m
Wspodtczynnik wydtuzenia liniowego dla rur ze stali ocynkowanej
wynosi a = 0,0120 [mm/mK]
Podstawiamy wartosci do wzoru: Al = a [mm/mK]- L[m] - AT [K]
Wynik:
Al =0,0120 [mm/mK] - 20 [m] - 50 [K] = 12 mm wydtuzenia
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Wydtuzenie liniowe w rurach Prestabo

Wydtuzenie Prestabo

a6 /GD
> 4
32
30 / 25
28 //
= L
E 25 ,/ 7
3 L,y // 20 =
22 L -
18 d 15
2 = jf "
(=}
E Jf J’f J/ JK el
° 14 f S
§E 24— / — 10 g
I A T e
2 g ,A"f/ -~ f;::"..:-—_::"..-'::".—"; 8
6 AT |
2 T 1>
u T T T
D 1 20 30 40 50 60 70O 80 90 100

Réznica temperatur ——— 3 AT [K]

Rys. H—51

Wyznaczanie wydtuzenia liniowego
Na osi x przy wartosci roznicy temperatur pionowo do goéry do wielkosci rury,
nastepnie w lewo do osi y i na osi y odczyta¢ wydtuzenie liniowe.

Wydtuzenie liniowe réznych materiatéw
Wspétczynnik rozszerzalnosci  Wydluzenie liniowe przy diugo-

cieplnej o Scirury =20 mi AT = 50K
[mm/mK] [mm]

(S_fi' 4221'?"“91"3 0,0165 16,5

stal ocynkowana 0,0120 12,0

miedz 0,0166 16,6

tworzywo sztuczne 0,08 -0,18 80 - 180

Tab. H—13
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Obliczanie dtugosci elementéw kompensujacych wydtuzenie w ksztalcie
litery U lub Z

Wydtuzenie liniowe rur wskutek podgrzania jest kompensowane gtéwnie
przez elastycznosc¢ rurociggu. Jezeli jest to niemozliwe na bardzo dtugich
odcinkach rurociagu, nalezy zaprojektowac¢ kompensacje. Moga to by¢ kom-
pensacje o ksztatcie litery Z lub U. Kompensacje to odcinki przewodu z punk-
tami zamocowania, rozmieszczonymi tak, ze zmiana dtugosci przewodow
instalacji nie powoduje trwatych uszkodzen mechanicznych.

Ten efekt uzyskuje sie, rozdzielajac celowo ruchy zwigzane z wydtuzeniem na
te czesci przewodu, ktére ze wzgledu na ich diugos¢ sa dostatecznie ela-

styczne. Nazywamy je ramionami zginanymi. Obliczanle ramlon

Wyznaczenie wymaganej diugosci ramienia zginania jest proste. zginania

Ustali¢ maksymalng réznice temperatur ,AT”.

Wyznaczy¢ dtugosc rury ,lg”.

Na podstawie tych wartosci obliczy¢ catkowita dtugosc, o jaka wydtuzy
sie odcinek przewodu, w przyktadzie z poprzedniego rozdziatu,

Al =12mm.

Na wykresach rys. H-55 i H-56 mozna nastepnie od razu odczytac
wymagana dtugosc¢ ramienia rury Lgz lub Lgy.

Ramie zginania

Typ Z z ramieniem zgi-
nania Lg i jako potacze-
nie tréjnikowe

J <54 mm

Ramie zginane

Typ U z ramieniem zgi-
nanym Lgy @ < 54mm

Rys. H—54 151
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Ramie zginania 25

TypZiTyp T .I‘f ."I f ! f
Obliczanie dtugosci !!If ‘j' fff / !' I’
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(6554mr’rg1) E ,\‘L ;I / f ;‘f{ {;
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Dtugos¢ ramienia rury ——— 3 Lgy [m]
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Ramie zginania

Typ Z z ramieniem zgi-
nania Lgz i jako potacze-
nie tréjnikowe

@ = 64,0 mm

Rys. H—57 Rys. H—58
Al Al Ramie zginania
..._F 2 — 2. *_.._. Typ U z ramieniem zgi-
| ! = nania Lgy @ = 64.0mm

Rys. H—59
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Ramie zginania 40
TypZiTyp T )‘( )‘(
Obliczanie dtugosci ) f_g

ramienia zginania
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Montaz

Skitadowanie i transport

Aby unikng¢ uszkodzer powtoki cynkowej, nie nalezy sktadowac rur bezpo-
$rednio na podtozu. Chroni¢ przed uszkodzeniami w czasie transportu i pod-
czas przetadunku nie przeciggac po krawedziach tadunkowych.

Przetwarzanie

Przycinanie na diugos¢

Rury bez ptaszcza mozna przycina¢ na dtugos¢ obcinakiem do rur, pita do
metalu o drobnym uzebieniu lub pita automatyczna. Niedopuszczalne jest
stosowanie szlifierek katowych lub palnikéw do przecinania.

W rurach z fabrycznym ptaszczem w rejonie ztagczki do zaprasowywania
nalezy usuna¢ ptaszcz z tworzywa sztucznego. Zastosowanie przyrzadu do
zdejmowania ptaszcza Prestabo gwarantuje usuniecie ptaszcza na wymaga-
nej dtugosci montazowe;.

Nalezy unika¢ powstawania podtuznych wyztobien na zewnetrznej
powierzchni rury.

Usuwanie pfaszcza
Przyrzad do zdejmowania ptaszcza (1) umozliwia precyzyjne usuwanie ptasz-

cza z tworzywa sztucznego w rejonie zlaczek zaprasowywanych @. Umozli-
wia to unikniecia uszkodzenia na powierzchni metalu oraz zdjecie tylko okre-

$lonej ilosci matariatu, wymaganej ze wzgledu na czynnosci montazowe (3).
Odradzamy stosowanie do tego celu innych narzedzi.
Wskazowka: stepionych ostrzy nie nalezy ostrzy¢, lecz wymieniac.

Przyrzad do zdejmo-
wania ptaszcza

Zdejmuje doktadnie tyle
ptaszcza, ile tego
wymaga gtebokos¢
wsuniecia ztgczki kieli-
chowej do zaprasowa-
nia (przyrzad do zdej-
mowania ptaszcza moze
miec¢ rézne kolory).
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Ramie zginania

Typ U z ramieniem zgi-
nania Lgy @ = 64,0mm
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Usuwanie zadzioréw

Po przycieciu na dtugosc¢ z koncéwek rur — po zewnetrznej i po wewnetrznej
stronie — nalezy starannie usuna¢ zadziory, aby unikna¢ uszkodzen elementu
uszczelniajgcego oraz skrzywienia ztgczki zaprasowywanej podczas montazu.
Giecie

Rury bez ptaszcza Prestabo 12, 15, 18, 22, 28 mm mozna gig¢ na zimno stan-
dardowymi gietarkami. Koncéwki rur musza mie¢ dtugos¢ co najmniej 50
mm, aby mozna byto prawidtowo zatozy¢ ztaczke do zaprasowania.
Wskazowka: rur Prestabo z ptaszczem nie nalezy gig¢, poniewaz aktualnie
nie sg dostepne odpowiednie do tego narzedzia.

—=| Min S0mm —

Rys. H—63
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Przyktady montazu

Instalacja grzewcza

Instalacja rozdzielcza
z rur Prestabo

Przytacze grzejni-
kowe

Zawory kulowe
Easytop

Narzedzia do zapra-
sowywania

Technika zaprasowy-
wania w trudno
dostepnych miejscach

Rys. H—67 Rys. H—68
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Punkty state
i punkty ruchome

Zachowac¢ odlegtosé
od ztgczek

Uwzgledni¢ kierunek
wydtuzenia

Zamocowanie
z jednym punktem
statym
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Rodzaje mocowania
Rurociagi mozna uktadac¢ z zastosowaniem punktéw statych lub ruchomych

Punkty state sg sztywno potaczone z mocowang czescia
Punkty ruchome umozliwiajg wydtuzenie osiowe

Punkty state nalezy rozmiescic tak, aby:
naprezenia skretne, wynikajgce ze zmian dtugosci, byty w maksymalnym
stopniu wyeliminowane oraz
aby proste odcinki rur, na ktérych nie wystepuje zmiana kierunku, miaty
tylko jeden punkt staty.
Ruchome punkty mocowania nalezy rozmieszcza¢ w dostatecznej odlegtosci
od zlgczek, uwzgledniajgc przy tym spodziewane wydtuzenie liniowe, wyni-
kajace z nagrzewania.

Rys. H— 69 Rys. H—70

Rys. H—71
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Instalacja podtynkowa

Rurociag utozony na tynku lub w kanale instalacyjnym ma dostatecznie duzo
miejsca na ruchy zwigzane z wydtuzeniem. Ukfadajgc rurocigg pod tynkiem
lub w konstrukcjach jastrychowych, trzeba stworzy¢ to miejsce przez zasto-
sowanie miekkiego materiatu izolacyjnego — np. piankowego. Dotyczy to
zwilaszcza okolicy tréjnikéw i tukdw, poniewaz tu wystepuja szczegdlnie duze
sity mechaniczne.

Uktadanie pod tyn-
kiem
Z izolacja
Rys. H—72
Uktadanie w jastrychu
Rurociagi pod ptywajgcym jastrychem sag przewaznie uktadane w warstwie
wyréwnawczej lub warstwie izolacji, gdzie jest dos¢ miejsca na wydtuzenie.
Tam, gdzie rurociagi sg wyprowadzane pionowo z jastrychu, niezbedne miej-
sce trzeba stworzy¢ przez zastosowanie odpowiedniego materiatu izolacyj-
nego.
Uktadanie
w konstrukcjach jastry-
chowych
Fra
o afi Z odgatezieniem
-
{9
o 1

i

Przepusty stropowe

[ ]
e
#nafs 0

i

0

cE
i

2
p

a
o
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Jastrych smotowy
(lany asfalt)

Prawidtowa kon-
strukcja podto-
gowa
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Uktadanie w jastrychu smotowym (lanym asfalcie)

Pietrowe przewody rozdzielcze ze ztgczkami Prestabo wymagaja odpowied-
niej konstrukcji podtogowe;.

W systemach ogrzewania podtogowego ztgczki zaprasowywane Prestabo
musza by¢ zabezpieczone na odcinku 20 cm z kazdej strony niepalnym
materiatem. Instalacje nalezy napetni¢ przed utozeniem jastrychu.

Rys. H—75

(1) Betonowa konstrukcja nosna  (4) Jastrych smotowy (lany asfalt)
stropu z ostong
(2) Obsypka piaskowa za krawe-  (5) Ostona z papy

dziowym pasem izolacji (8 Warstwa wyréwnawcza/izolacyjna
(3) Plytki ceramiczne
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Zapotrzebowanie miejsca do zaprasowania

Wielkosci rur 12do 54 mm

Wygodne i szybkie wykonanie instalacji zapewnia podane w ponizszej tabeli
zapotrzebowanie miejsca do wykonania potaczenia zaprasowywanego.
Nalezy pamigta¢ o roznym zapotrzebowaniu miejsca na urzadzenia do zapra-
sowywania z zasilaniem sieciowym i akumulatorowym.

Zaprasowywanie miedzy rurociggami

_Przettoczenie
© zlgczki

ALATARRAVARRRVARN

Rys. H—76
o rury d, a b o rury d, a b
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

2 20 50 12 25 60
15 20 50
18 20 55 15 25 60
22 2 e 18 25 60
28 25 70
35 30 85 22 25 65
42 45 100
54 50 115 28 25 65

Tab. H— 14 Tab. H— 15

Zasilanie sieciowe Akumulator

Pressgun 5 Picco, Pressgun Picco

Pressgun 4E

PT2
PT3-EH

Akumulator
Pressgun 5/4B
PT3-AH

Zapotrzebowanie
miejsca

Zaprasowywanie mig-
dzy rurociggiem i kon-
strukcja budowlang

Narzedzia do zapraso-
wywania

O réznym zapotrzebo-
waniu miejsca
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Zaprasowywanie miedzy rura i $ciang

Pressgun 5/4B/4E, PT2, PT3-AH, PT3-EH Pressgun Picco/Picco
Minimalne =l Przettoczenie
zapotrzebowanie miej- ] | Ztaczki
sca — : /

o ruryd, a b c o ruryd, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 25 40 65 12 30 40 70
15 25 40 65
18 25 40 75 15 30 40 70
22 30 40 80
18 30 40 70
28 30 50 85
35 50 50 95 22 30 40 75
42 50 70 115
54 55 80 140 28 30 40 80
Tab. H— 16 Tab. H—17

Zaprasowanie w prze-  7aprasowywanie miedzy elementami konstrukcyjnymi
pustach sciennych

K - . .
Przy zastosowaniu My, //J. Minimalne zapotrzebowanie miejsca a,;, [mm]

przegubowych szczek ) /ﬂ

zaciskowych, wymiar oruryd, pro PT3-AH PressgunPicco  Pressgun
amin moze zostac zredu- [mm] PT3-EH Picco 5/4B/4E
kowany I
I ){ 10-50 12-54 45 50 35 50
Odlegtosé m_iedzy o rury d, Minimalna odlegtos¢
zaprasowaniem DN
- . [mm] [mm]

Wyeliminowanie = s 0
odchylen od pionu
Gwarancja szczelnosci 12 15 0

15 18 0

20 22 0

25 28 0

32 35 10

40 42 15

50 54 25

Tab. H—19
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Wielkosci rur 64,0 — 108,0 — Prestabo XL
Zaprasowywanie narzedziami do systemu

Zapotrzebowanie
na miejsce

ik

24

8|
- -
Rys. H—80 Rys. H—81
o rury d, a b @ rury d, a b c
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
64,0 110 185 64,0 110 185 130
76,1 110 185 76,1 110 185 130
88,9 120 200 88,9 120 200 140
108,0 135 215 108,0 135 215 155
Tab. H—20 Tab. H—21

Zaprasowywanie pomiedzy pierscieniami zaciskowymi
Odlegtosé miedzy
Minimalna odlegtos¢ [mm] zaprasowaniem

Wyeliminowanie
odchylen od pionu

o rury d,
[mm]
64,0
76,1
88,9
108,0

15

Gwarancja szczelnosci

Tab. H—22

@ rury d, Odlegtosé od sciany

Minimalna odlegto$é [mm]
[mm]

64,0
76,1

88,9
108,0

20
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Zaprasowywanie narzedziami zaciskowymi 12 - 54 mm

Rk

_

o

Rys. H—82
g rury d, a
[mm] [mm]
12
40
15
18 45
22
28 50
35 55
42 60
54 65
Tab. H—24

7 = |
W

=R
Rys. H—83
b c
[mm] [mm]

45

35
50
%5 40
60
70 45
75 50
85 55}
90 65
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego 12 do 54 mm

Ztaczki zaprasowywane tgcza sie tatwo i niezawodnie z rurami Prestabo.
Z koncoéwek rur z ptaszczem nalezy najpierw za pomoca przyrzadu Viega
usunac ptaszcz w rejonie ztgczek kielichowych do zaprasowywania — wszyst-
kie dalsze operacje montazowe sg identyczne dla obu rodzajow rur.

Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,

Przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania,

Urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami dobranymi do $red-
nicy rury.

Przyrzad do zdejmowania ptaszcza.

Rura Prestabo

z ptaszczem
Rys. H— 84
2 Rys. H— 85
Dotnij rure Prestabo bez ptaszcza na dtugosc Zdejmij ptaszcz rury za pomoca urzadzenia
pod katem mozliwie najblizszym prostemu za do $ciggania ptaszcza.
pomoca pity o drobnym uzebieniu.
3® Rys. H— 86

Opituj od wewnatrz i od zewnatrz.
Kontynuuj wykonujac dzietania dla nowej rury
Prestabo (patrz kolejna strona)

Uzywac obcinarki do rur lub pity do stali o drobnym uzebieniu. Nie uzy-
wac olejow i smardéw!
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Rura Prestabo,
bez ptaszcza

Rys. H—87

Rys. H— 88 . - . )
Dotnij rure Prestabo bez ptaszcza na dtugo$é Zgraduj rure od wewnatrz i od zewnatrz.
pod katem mozliwie najblizszym prostemu.

Rys. H—89

Rys. H—90
Sprawdz, czy element uszczelniajacy jest Nasun ztaczke zaprasowywana na rure ile
poprawnie utozony. tylko mozna.

Rys. H—91

Rys. H—92

Zaznacz gtebokos$é nasuniecia. Umies¢ szczeke zaciskowg w zaciskarce.
Popchnij bolec ustalajacy az wpadnie on na
swoje miejsce.
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Rura Prestabo,
bez ptaszcza

Rys. H—93
, . . , o o , Rys. H—94
Otworz szczeke zaciskowa i ustaw kat prosty Sprawdz gtebokos$¢ nasuniecia i rozpocznij
wzgledem ztgczki. zaprasowywanie.
Rys. H—95

Po wykonaniu ztagcza zaprasowywanego
otwérz szczgke zaciskowa.
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego 64,0 do 108,0 mm
Ztagczki zaprasowywane tagcza tatwo i niezawodnie rury Prestabo.
Obcinarka do rur lub pita do stali o drobnym uzebieniu,
Przyrzad do usuwania zadzioréw i pisak do zaznaczania,
Urzadzenie do zaprasowywania Viega ze szczekami zaciskowymi
i pierscieniem zaciskowym, dobranymi do wielkosci rury.

Wymagane narzedzia

Rura Prestabo

z ptaszczem

Rys. H— 96

Rys. H—97
Za pomocag obcinarki do rur lub pity do metalu Ostroznie przy mocowaniu! Koricéwki rur
o drobnym uzebieniu przyciaé rure na dtugosc musza by¢ idealnie okragte.
pod katem prostym. Nie uzywac olejéw i sma-
réw.

Rys. H— 98

Rys. H—99
Usuna¢ zadziory z wewnetrznej i zewnetrznej Zaznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia.
krawedzi rury. 2 64,0mm = 43mm

2 76,1 mm = 55mm
2 88,9mm = 55mm
2 108,0mm = 65mm
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X

Sprawdzi¢, czy element uszczelnia-
jacy jest prawidtowo osadzony.

Zatozy¢ pierscien zaciskowy na
ztgczke i sprawdzi¢ prawidtowosé
potozenia.

Ztaczke zaprasowywang wsunac¢ na
rure do oporu.

Otworzy¢ szczeki

zaciskowe i

zatrzasnac¢ je w gniazdach taricucha
zaciskowego.

Zatozy¢ urzadzenie do zaprasowy-
wania i zaprasowac potaczenie.

Usuna¢ naktadke kontrolna. Potgczenie
jest teraz oznaczone jako ,zapraso-

wane”.

Rura Prestabo,
bez ptaszcza

Rys. H— 100
Rys. H— 101
Rys. H—102
Rys. H— 1083
Rys. H— 104
Rys. H— 105
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Préba cisnieniowa
Kryteria

Wodne proby cisnieniowe stanowig ustugi pomocnicze na podstawie
umowy o dzieto, nalezgce do umownego zakresu $wiadczen zlecenio-
biorcy. Zgodnie z tymi przepisami instalacja powinna by¢ testowana pod
cisnieniem odpowiadajacym cisnieniu otwarcia zaworu bezpieczenstwa.
W razie wykonywania prob szczelnosci za pomoca sprezonego powietrza
lub gazéw obojetnych nalezy sporzadzac szczegdtowe opisy ustug

i uzgadniac¢ je w umowach o dzieto.

Wszystkie rurociggi musza by¢ poddane probie cisnieniowej w stanie
gotowym, ale nie zakrytym.

Préba cisnieniowa w instalacji grzewczej moze byc¢ przeprowadzona takze
z zastosowaniem sprezonego powietrza lub gazéw obojetnych.

Z préb cisnieniowych nalezy sporzadzac protokoty.
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3iInstalacja gazowa*
Podstawy

Zastosowanie gazu ziemnego

Instalacje gazowe wykonuje sie zwykle z rur metalowych. Sposéb wykonania
instalacji zalezy od regulacji i wymogoéw prawnych w danym kraju. Ponizsza
informacja oparta jest na obowigzujacych w Niemczech zasadach techniki
i nalezy traktowac ja jako zalecenie, o ile nie ma w tej kwestii regulacji krajo-
wych.

Wspoétczesnie w wielu krajach europejskich do ogrzewania mieszkan jako
nosnik energii w ponad 40 % wykorzystywany jest gaz ziemny. Juz ponad
75 % nowo budowanych mieszkan jest wyposazonych w gazowe systemy
grzewcze. Oprocz centralnego ogrzewania na gaz ziemny z centralnym pod-
grzewaniem cieptej wody uzytkowej, takze gotowanie czy suszenie bielizny
z wykorzystaniem gazu ziemnego nie jest na pewno nowoscia. Mimo to ist-
nieje potrzeba przyblizenia klientom wszechstronnosci gazu ziemnego i urza-
dzen gospodarstwa domowego zasilanych tym medium. Nowe, udoskona-
lone urzadzenia gazowe, jak suszarki do bielizny, kominki, promienniki pod-
czerwieni lub grille tarasowe stale wzbogacajg palete zastosowann domo-
wych.

Ogrzewanie

Promiennik

- .ﬂnh tarasowy
1

- Siml

Zmywarka do Grill
naczyn

Suszarka do
Kominek bielizny

Rys.G—1

Gazowe
urzadzenia gospodar-
stwa domowego
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Dom catkowicie zasi-
lany gazem
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Filozofia systemoéw Viega
Wymagania stawiane domowym ,innowacyjnym instalacjom gazowym”:

instalacja doskonata pod wzgledem technicznym i ekonomiczna,

krétki czas montazu,

mozliwos¢ uktadania ognioodpornych przewodéw gazowych takze

w miejscach niedostepnych,

bez dodatkowych urzgdzen zabezpieczajacych,

potaczenia rur zgodne z wymaganiami HTB (kryterium wyzszej obcigzal-
nosci cieplnej),

ztaczki zaprasowywane musza nadawac sie do wszystkich typdw rur,
dopuszczonych do stosowania w instalacjach gazowych.

Rys.G—2
(1) Przytacze budynku z HAE (® Kuchenka gazowa

(domowe przytacze serwisowe) (@ Podtynkowe gniazdo wtykowe
(2) Licznik gazowy z ptyta montazowa instalacji gazowej
(3) Rozdzielnica etazowa Kominek gazowy
(@) Terma gazowa (9) Zewnetrzne gniazdo gazowe
(6) Gazowa suszarka do bielizny z grillem gazowym
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Wymagania dotyczace gazowych gniazd wtykowych
Z uregulowan tych wynika, ze prowadzenie instalacji gazowych pod tynkiem
nie jest dozwolone, natomiast stosowania potaczen elastycznych jest
dopuszczone jako rozwigzanie taczace instalacje rozprowadzajgcg gaz
Z urzadzeniem gazowym.

Wykorzystanie przenosnych urzadzen gazowych - jak gazowe kuchenki,
suszarki do bielizny, promienniki i grille tarasowe — wymaga instalowania
gazowych gniazd wtykowych.

Od gazowych gniazd wtykowych oczekuje sie, ze:

umozliwig podtgczenie urzadzenia elastycznym przewodem gazowym
zakonczonym wtyczkg oraz ze uzytkownik bedzie mogt dowolnie czesto
i bezpiecznie podtaczac i odigczac te urzadzenia,
beda spetnione wymagania norm bezpieczenstwa oraz
forma wzornicza bedzie podobna do gniazd elektrycznych.
Odpowiednie rozwigzania konstrukcyjne muszg przy tym zagwarantowac
spetnienie wymagan norm bezpieczenstwa.
Potencjalne zagrozenia i urzadzenia zabezpieczajgce

Ulatnianie sie gazu w razie oderwania sie lub uszkodzenia weza.
— Kontrola za pomoca czujnika przeptywu gazu.

Niedozwolone manipulowanie zespotem wtykowym.
— Zabezpieczenie wielostopniowymi lub zamykanymi blokadami.
Wyptyw gazu w razie pozaru.
— Zabezpieczenie termicznymi urzadzeniami odcinajgcymi (TAE).
Nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia.
— Bezpieczna ztgczka wtykowa w urzadzeniu gazowym.
Podtynkowe i natynkowe wtykowe gniazda gazowe oraz elastyczne prze-
wody gazowe Viega spetniajg wszystkie te wymagania.

Podtynkowe gazowe
gniazdo wtykowe

Rys. G—3
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Opis systemu

Profipress G/Profipress G XL

Przeznaczenie

Systemy Profipress G i Profipress G XL sa przeznaczone do stosowania
w domowych instalacjach gazowych okreslonych w wytycznej DVGW G
260. Instalacje nalezy wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi DVGW G 600,
TRGI 2008 i TRF 2012. Wolno stosowac¢ wytacznie rury miedziane spet-
niajgce wymogi normy EN 10577 i wytycznej DVGW GW 392.

Dozwolony zakres zastosowania:

Gazy okreslone w wytycznej DVGV G 260
Gazy i gazy ptynne w fazie gazowej 2do uzytku domowego

Maks. ci$nienie Prmaks. = 5 baréw
Maks. cisnienie przy duzym obciazeniu termicznym (HTB)

Prmaks. = 1bar

Maks. temperatura robocza i otoczenia Tiete, = 10%G

Stosowanie systeméw Profipress G/-XL do innych zastosowan niz
powyzsze wymaga uprzedniej zgody Dziatu Obstugi Klienta firmy Viega.

! Nalezy przestrzega¢ minimalnej grubosci scianki zgodnie z tabela G-1.

2Sanpress Inox G nalezy stosowac w instalacjach gazu ptynnego o duzym obciazeniu ter-
micznym z zaworem odcinajacym bezpieczeristwa w przeptywomierzu o progu dziatania
>1bar.

Profipress G

Ztgczki zaprasowy-
wane z miedzi

Ztgczki specjalne, kot-
nierze i armatura
z brazu lub miedzi

Rys. G—4
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Dane techniczne

Rury miedziane zgodne z PN-EN 1057 Rury

Z miedzi /brqzu Zlac_zki do zaprasowy-
wania

Porozumienie w sprawie gwarancji i odpowiedzialnosci cywilnej z ZVSHK Kontrola jakosci

Dwustronne oznaczenie z6ttg kropka na ztgczce do zaprasowania Oznakowanie

Z6tty element uszczelniajgcy HNBR gz;"e"t uszezelnia-

Maszyny do zaprasowywania Viega (patrz rozdziat ,Narzedzia”) Narzedzia do zapraso-

Profipress G 12 - 54mm Ze szczekami zaciskowymi wywania

Profipress G XL 64,0mm Z pierscieniem zaciskowym Numer dopuszczenia

Profipress G DG-4550 AU 0070 pvew

Profipress G XL DG-8531BR0258

Rury miedziane stosowane w instalacjach gazowych (tabela dotyczy Niemiec)
Rury miedziane

D ewnetrzna X Minimalna Sztangi Zwoje
grubosé scianki Nadaja sie wg

dax8 twarda péttwarda migkka PINHEN Y0y
[mm]

12x0,8 v v v

15x1,0 v v v

18x1,0 (O) v 4 v

22x1,0 3 v v v

28 x 1,0 % v v =

35x1,2 @ v - -

42 x1,2 v = =

54 x1,5 v = =

64 x 2,0 XL v - =

Tab. G—1

Profipress G XL

Ztaczki i kotnierze
zaprasowywanie

Rys.G—5
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Zigczki
zaprasowywane
Profipress G / XL

Jako zlgczki zapraso-

wywane lub z przyta-
czem gwintowanym

Z6tta kropka oznacza
SC-Contur — z6tty pro-
stokat rodzaj czynnika
roboczego

Wymagania stawiane
elementom instalacji
gazowych
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Oznaczenie ztgczek zaprasowywanych
Ztaczki zaprasowywane Profipress G i Profipress G XL- sg oznakowywane
nastepujaco:
Gas do przewoddéw gazowych
MOP 5 cisnienie robocze 5 bar
GT/1 podwyzszona obcigzalnos¢ cieplna (HTB przy cisnieniu robo-
czym 1 bar)

@ dopuszczenie do stosowania w Holandii (12 — 54 mm)

Y,
i) - -
Dopuszczenie do stosowania w Polsce (12 — 54 mm)

Rys.G—6

Zalety systemu

SC-Contur
Ztaczki zaprasowywane do szeregu wariantéw montazu
Akumulatorowe i sieciowe narzedzia do zaprasowywania

Wymaganie HTB

Kryterium wyzszej obcigzalnosci cieplnej (HTB) stanowi temperatura zaptonu
gazu ziemnego w powietrzu (ok. 640 °C).

Aby nie dopusci¢ do powstania eksplozyjnej mieszanki gazu, priorytetowe
znaczenie ma zapewnienie, aby w zadnej czesci budynku nie znalazta sie
niebezpieczna ilos¢ gazu w tej temperaturze . Wymaganie dotyczace odpor-
nosci na temperature 650 °C przez 30 minut sprawdzito sie w praktyce i sta-
nowi powszechnie uznawang zasade techniki.
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Instalacje gazowe
Ztaczki zaprasowywane Profipress G i Profipress G XL mozna stosowacd
w nastepujacych instalacjach gazowych.

Instalacje gazowe okreslone w wytycznej DVGV TRGI 2008

Niskiego cisnienia < 100 mbar, ci$nienie srednie = 100 mbar do 1 bar
Instalacje przemystowe, zawodowe i technologiczne zgodne z odpo-
wiednimi przepisami DVGW i wymaganiami technicznymi, np.: DVGW-
-AB G 614, ,Przewody gazowe uktadane na wierzchu na terenie zaktadu
za stacja przekaznikowg”

Rys.G—7

Instalacje gazu ciektego wg TRF 2012
Do instalaciji cieklego gazu w zastosowaniach, w ktérych obowigzuje wymaga-
nie wyzszej obcigzalnosci cieplnej (HTB), z ciSnieniem zadziatania zaworu bez-
pieczenstwa SAV >1 bar, nalezy stosowac system Sanpress Inox G.

Ze zbiornikiem ciektego gazu w zakresie sredniego cisnienia

— za regulatorem cisnienia, 1-szego stopnia na zbiorniku ciektego gazu,
do dopuszczalnego nadcisnienia roboczego P, = 5bar

Ze zbiornikiem ciektego gazu w zakresie niskiego cisnienia
— za regulatorem 2-iego stopnia

Za zbiornikiem ciektego gazu sprezonego (butle z cieklym gazem) <14kg
— za regulatorem cisnienia dla butli matogabarytowych

Za zbiornikiem ciektego gazu sprezonego (butle z ciektym gazem) > 14 kg
— za regulatorem cisnienia dla butli wielkogabarytowych
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Ztaczki Sanpress
Inox G

Ponad 250 artykutow
umozliwia wykonanie
niemal kazdego wa-
riantu instalacyjnego
i przytaczeniowego

178

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Sanpress Inox G/Sanpress Inox G XL

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System rur ze ztgczkami zaprasowywanymi Sanpress Inox G oraz
Sanpress Inox G XL jest zatwierdzony do stosowania w instalacjach
gazowych w wielu krajach Europy, zgodnie z norma DVGW-AB G 260.
Instalacja powinna byé wykonana zgodnie z instrukcja DVGW G 600,
TRGI 2008 oraz TRF 2012.

Wolno stosowac wytacznie rury ze stali nierdzewnej Sanpress spetniajace
wymogi normy DIN EN 10088 i wytycznych DVGW GW 541; wykonane
ze stali klasy 1.4401.

Udzielone zostaty dopuszczenia do
gazéw wg specyfikacji DVGW G 260,
gazu ciektego w fazie gazowej do zastosowan domowych i przemy-

stowych
Maks. temperatura robocza i otoczenia gt = 10 G
Sanpress Inox G/XL - MOP5/GT5
Cisnienie maks. Pmax = Sbar
Cisnienie maks. przy wymaganiu HTB Pmax = Sbar

Wykorzystanie systemu Sanpress Inox G / XL do zastosowarn innych niz
wyzej opisane wymaga wczesniejszego uzgodnienia z naszym zaktadem
w Attendorn.

Rys. G—8



Dane techniczne

Rury ze stali nierdzewnej Sanpress i Sanpress XL to cienkoscienne, spawane
laserowo rury instalacyjne z odpornej na korozje stali, materiat nr 1.4401
(X5 CrNiMo 17-12-2) z 2,3 % Mo w celu zwigkszenia odpornosci.

Wszystkie wielkosci ze stali nierdzewnej 1.4401

Porozumienie w sprawie gwarancji i odpowiedzialnosci cywilnej z ZVSHK
Z6tty prostokat i z6tta kropka na ztaczce do zaprasowania

Z6tty element uszczelniajagcy HNBR

Maszyny do zaprasowywania Viega (patrz rozdziat ,Narzedzia”)
Sanpress Inox G 15 do 54 mm Szczeki zaciskowe
Sanpress Inox G XL 64,0 do 108,0 mm Pierscien zaciskowy

Sanpress Inox G DG-8531B00393

Sanpress Inox G XL DG-8531BR0333

Dopuszczone rury ze stali nierdzewnej

Objetos¢ na metr Ciezar na metr bie-

d,xs biezacy rury Zacy rury
[mm] [Litre/m] [kg/m] Materiat ztagczek
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42 x1,5 1,19 1,52 Stal nierdzewna
54x1,5 2,04 1,97
64,0x 2,0 2,83 3,04
76,1 x2,0 4,08 3,70
88,9x2,0 5,66 4,34
108,0 x 2,0 8,49 5,30
Tab. G—2

Rys. G—9

3Instalacja gazowa* - Opis systemu

Rury

Ztaczki do zaprasowy-
wania

Kontrola jakosci
Oznakowanie

Element uszczelnia-
iacy

Narzedzia do zapraso-
wywania

Numer dopuszczenia
DVGW

Sanpress Inox G XL

Ztaczki zaprasowy-
wane i kotnierze
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SC-Contur

Potaczenia niezapraso-
wane mozna wykry¢
podczas prob cisnienio-

wych i préb szczelnosci.

Do 108,0 mm z oznako-
waniem do gazu

Ztaczki
zaprasowywane
Sanpress Inox G XL
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Oznaczenie ztgczek zaprasowywanych
Ztaczki zaprasowywane Sanpress Inox G / XL sg oznakowane nastepujacymi
oznaczeniami:

Gas do przewoddéw gazowych,

MOP 5 cisnienie robocze 5 bar,

GT/5 podwyzszona obcigzalnos¢ cieplna (HTB przy cisnieniu robo-
czym 5 bar),

Zaznaczona gtebokosé
osadzenia

Cylindryczna Podwadjne zaprasowanie
prowadnica rury

Rys. G—10

Zaznaczona gtebokosé osadzenia

Rys.G—11

Ztaczki zaprasowywane z SC Contur

Takze system Sanpress Inox G jest wyposazony w SC-Contur, co mozna
poznac po zéttej kropce na kazdej ztgczce. Potgczenia niezaprasowane mozna
wykry¢ podczas préb cisnieniowych i prob szczelnosci po spadku cisnienia na
manometrze.

System gazu ptynnego TRF 2012
Patrz rozdziat Profipress G
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Montaz

Ogolne zasady montazu przewodéw gazowych
Obowigzujg nastepujgce warunki uktadania przewodow gazowych.

Przewody gazowe nalezy prowadzi¢ natynkowo (1), pod tynkiem

w wypetnionych catkowicie bruzdach () albo w kanatach (bruzdach) (3.
Przewody do cisnienia roboczego > 100 mbar nie moga by¢ uktadane
pod tynkiem.

Nalezy je usytuowac tak, aby nie byty narazone na dziatanie wilgoci,
kapigcej wody z innych przewoddw i elementéw konstrukcyjnych oraz
wykraplania sie wilgoci.

Urzadzenia odcinajace i potaczenia roztagczne musza byé usytuowane
w miejscach tatwo dostepnych.

Nie wolno ich uktada¢ w jastrychu (patrz nastepna strona).

Przykfady wykonania

Uktadanie
przewodow

Wg DVGW TRGI 2008

@ Z odstepem
(@ Pod tynkiem w bruzdach wypetnionych tatwo usuwalng masa tynkarska
® W kanatach wentylowanych

Wymagania wobec instalacji podtynkowych
Musza by¢ uktadane bez naprezen.
Musza by¢ wyposazone w zabezpieczenie antykorozyjne.
Niedopuszczalne jest stosowanie potaczen roztagcznych (dwuztgczek
gwintowanych).
Do przetwarzania rur miedzianych nie wolno uzywac¢ materiatéw zawie-
rajacych azotyny lub amoniak a do rur ze stali nierdzewnej — zawieraja-
cych chlorki.
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Potaczenia zapraso-
wywane Profipress G
i Sanpress Inox G

Zaprasowywanie
z zamknieciem sitowym
osiowym

Parametry orienta-
cyjne dla rurociggéw
uktadanych poziomo
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Uktadanie i mocowanie przewoddéw

Przewoddw gazowych nie wolno mocowac do innych przewoddw ani wykorzy-
stywac jako podpdér do mocowania innych przewodéw. Przewody gazowe
moga by¢ mocowane za pomoca niepalnych uchwytéw do rur (np. metalo-
wych opasek zaciskowych) i standardowych kotkéw rozporowych (z tworzywa
sztucznego) do elementéw konstrukcyjnych o odpowiedniej wytrzymatosci,
jezeli potaczenie rur ma odpowiednig wytrzymato$¢é mechaniczna na obcigze-
nia osiowe (zamkniecie sitowe osiowe) patrz DVGW-TRGI 2008 5.3.7 Tab. 8.
Potaczenia Profipress G / -XL i Sanpress Inox G / -XL stanowia nieroztaczne
potaczenia rur, wytrzymate na rozcigganie i $cinanie.

Rys. G— 13
D,ewn. X grubosé scianki :ﬂ:g r‘:'n?(:n'.:)(:::\ls::i‘;
[mm] m]

DN Profipress G Sanpress Inox G
12x0,8 = 1,25
- 12x1,0 = 1,25
= 15x 1,0 15x 1,0 1,25
15 18x1,0 18x 1,0 1,50
20 22 x1,0 22x1,2 2,00
- 28 x 1,0 - = - 2,25
28x1,5 s 28x 1,2 s 2,25
a2 35x1,2 g - g 2,75
35x1,5 @ 35x1,5 @ 2,75
40 42x1,2 = 3,00
42x1,5 42x1,5 3,00
50 54%1,5 54x1,5 3,50
54 x2,0 = 3,50
= 64,0x 2,0 XL 64,0 x 2,0 4,00
65 = 76,1 x 2,0 4,25

XL
80 = 88,9 x 2,0 4,75
100 = 108,0 x 2,0 5,00
Tab. G—3
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Uktadanie w konstrukciji podtogowe;j
Przewodoéw gazowych nie wolno — takze czesciowo — uktadac w jastrychu.
Dopuszczalne sposoby uktadania

W konstrukcji nosnej stopu w warstwie wyrownawczej lub izolacji

akustycznej

Czesciowo w bruzdzie w konstrukcji nosnej stropu i czesciowo w war-

stwie wyréwnawczej lub w warstwie izolacji akustycznej (patrz rys.

G—15)

W catosci w bruzdzie w konstrukcji nosnej stropu (patrz rys. G — 14).
Przewody gazowe uktadane pod jastrychem nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja.

DVGW-TRGI 2008, Pt. 3.3.8.5: Wymogi dla instalacji uktadanych w konstruk-
cji podtogi.

Przewody gazowe
@ @ @ w konstrukcji podtogi

Wysokosé
posadzki

Wysokosé
posadzki

(®) ®)
Rys.G— 14 Rys.G— 15
@ Jastrych @ Warstwa wyréwnawcza
@ Folia (3 Bruzda
®) lzolacja akustyczna (® Przewdéd gazowy

Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewody ukfadane na wierzchu w pomieszczeniach w typowych przypad-

kach nie wymagaja zewnetrznego zabezpieczenia antykorozyjnego.

Wyjatki
W pomieszczeniach z agresywnymi materiatami budowlanymi; np. rury
miedziane w elementach konstrukcyjnych wykonanych z materiatéw
zawierajgcych azotyny lub amoniak badz rury ze stali nierdzewnej w $ro-
dowisku zawierajgcym chlorki.
W agresywnej atmosferze.
Przy uktadaniu przewodow w bruzdzie w konstrukcji nosnej stropu, war-
stwie wyréwnawczej lub izolacji akustycznej nalezy przestrzega¢ wymo-

géw dotyczacych przewodoéw uktadanych w gruncie zgodnie z wytyczna
DVGW TRGI 2008, punkt 5.3.7.8.4

Instalacje gazowe wg DVGW TRGI 2008 Pt. 5.2.7
Dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonywaé za pomocag
opasek antykorozyjnych lub wezy termokurczliwych wg DIN 30 672.

Dla rur miedzianych lub ze stali nierdzewnej przy klasie obcigzenia A
(podtoza niekorozyjne) lub B (podtoza korozyjne).

Dla armatury, potaczen rur i ksztattek przy klasie obcigzenia A i B, mate-

riaty termokurczliwe takze klasa C.
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4 Zastosowania w instalacjach
przemystowych

Opis systemu

Megapress

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

System Megapress jest przeznaczony do instalacji grzewczych, chtodni-
czych i przemystowych wykonanych z rur stalowych spetniajgcych
wymogi norm PN-EN 10255 i PN-EN 10220 (patrz parametry rur).

System Megapress nie jest przeznaczony do nastepujacych zasto-
sowan:
Instalacje wody uzytkowej - elementy sa oznakowane symbolem
informujacym o zakazie stosowania w instalacjach wody uzytkowe;j.
Instalacje gazéw palnych wg dyrektywy DVGW G 260

Ztaczki Megapress wolno stosowac wytacznie z innymi elementami skta-
dowymi systemu. Wykorzystanie systemu do innych zastosowan nalezy
uzgodni¢ z naszym Centrum Obstugi Klienta firmy.

Ztgczki w stanie niezaprasowanym sg nieszczelne. Jest to widoczne
gotym okiem. Przed uruchomieniem nalezy wykonac¢ prébe szczelnosci.

Warunki eksploatacyjne
Woda, system zamkniety
— temperatura robocza T, . =110°C
— cisnienie robocze Pmaks. < 16 barow

Sprezone powietrze suche, bez zawartosci oleju
— cisnienie robocze Pmaks. < 16 barow

Rys. |—1
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Dane techniczne
Rury stalowe, bez szwu i ze szwem wzdtuznym: czarne, ocynkowane, malo-
wane przemystowo lub proszkowo wg

PN-EN 10255 lub
PN-EN 10220 o min. grubosci $cianki syi,=1,0mm;
do DN 32 z s.3j,=0,5mm.

Stal bezstopowa, klasa 1.0308, z wysokiej jakosci powtoka cynkowo-niklowg
3-5pum

EPDM z uszczelka wargowa, Tmaks. <110°C und praks. < 16 bar
Y2 (DN 15), 3% (DN 20), 1 (DN25), 1% (DN32), 172 (DN40), 2 (DN50)

VDS - do instalacji tryskaczowych suchych i suchych / mokrych; TUV; prze-
myst okretowy; szereg homologacji krajowych, np. we Francji: CSDBat

Zakresy zastosowania
Alternatywa dla spawanych i gwintowych potaczen w nowych instalacjach
i przy naprawach

Zamkniete obiegi grzewcze i chtodnicze

Instalacje przemystowe, np. do azotu, itp.

Instalacje sprezonego powietrza

Instalacje gasnicze i przeciwpozarowe instalacje tryskaczowe
Instalacje gazéw technicznych (na zapytanie)

Wiasciwosci techniczne i zalety
Szybki montaz bez koniecznosci stosowania butli gazowych lub gwin-
townic - oszczednos$¢ czasu nawet do 60 %

Eliminacja dymu, zagrozenia pozarem, ewentualnych uszkodzen,
koniecznosci angazowania strazy pozarnej, chtodzenia

Powtoka cynkowo-niklowa o grubosci 3—5 um — gwarancja odpornosci
na korozje i dtugiego okresu uzytkowania

Wyprofilowany element uszczelniajgcy do stosowania na szorstkich
powierzchniach

Rury

Ztaczki zaprasowy-
wane

Uszczelka

Wymiary

Homologacje
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(@ Element uszczelnia-
jacy profilowany

(@ Pierscien nacinajacy
® Pierscien rozdziela-
iacy

Naprawy i rozbudowa
instalacji
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Element uszczelniajacy profilowany

Ztagczki zaprasowywane Megapress posiadaja specjalnie skonstruowane ele-
menty uszczelniajace z EPDM. Wyprofilowane wargi uszczelniajace z wieloma
poziomami uszczelniania zapewniajg skuteczne uszczelnienie réwniez na nie-
obrobionych powierzchniach z niewielkimi nieréwnosciami lub rysami.

Rys. |—2

Rys.1—3

Ztaczka zaprasowywana- nieszczelna w stanie niezaprasowanym

Rys. |—4

Mufa przesuwna

Rys.1—5

Ztaczki Megapress w stanie nieza-
prasowanym sg nieszczelne.

Przypadkowo niezaprasowane pota-
czenia mozna skutecznie wykryé
przy napetnianiu instalaciji:

woda w zakresie cisnien

od 1,0 do 6,5bara,

powietrzem lub gazem obojet-
nym w zakresie cisnien
od 22 milibaréw do 3,0 bardw.

Mufa przesuwna Megapress nie
posiada wewnetrznego ogranicznika
ruchu i dlatego jest najczesciej sto-
sowana podczas napraw uszkodzo-
nych rurociaggéw lub przy rozbudo-
wie instalacji, np. podczas montazu
tréjnikdw na matej przestrzeni.
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Montaz

Urzadzenia zaciskowe

Do zaprasowywania ztagczek zaprasowywanych Megapress stuzg specjalne  Nalezy stosowaé
szczeki lub / i pierécienie zaciskowe. Do tego celu nie mozna stosowaé pier- :}’:t;':i‘;"k"sv;’:adze'
Scieni i szczek zaciskowych przeznaczonych do systeméw metalowych ztg-

czek zaprasowywanych firmy Viega Profipress, Sanpress, Sanpress Inox

i Prestabo.

Do zaprasowywania ztagczek o wymiarze do DN 25 stosowane sg szczeki

zaciskowe, a do zaprasowywania ztgczek o rozmiarach DN 32 - DN 50 - pier-

Scienie zaciskowe.

Zalecamy korzystanie ze szczek zaciskowych, pierscieni zaciskowych
i szczek przegubowych firmy Viega.

Szczeki zaciskowe

DN 15 - DN 25,
wzor 4299.9

Pierscienie zaci-

skowe
DN 32 - DN 50,
wzdr 4296.1
Rys.|—6 Rys. I—7
Urzadzenia zaciskowe do ztgczek zaprasowywanych Megapress
Zaciskarki s:_czekl Pierscienie zaciskowe Zestaw
zaciskowe
e Szczeki zaciskowe DN 15 - DN25
PT3 AH/EH DN15 - DN 25, DN32 - DN50, wzor 4296.1 Pierscieri zaciskowe DN32 - DN50
wzor 4299.9 ze szczeka przegubowa Z2, wzér 2296.2  Szczeka przegubowa
Pressgun 4/5 wzor 4299.61
Tab. | —1
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Rury stalowe

Wg PN-EN 10255 i
PN-EN 10220 (min.
grubosc¢ scianek
1,0mm)

Wymoég zapewnienia
gtadkich, czystych
powierzchni rur bez
odksztatcen
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Ogodlne informacje dotyczace montazu
Aby utrzymacé wysoka jakos¢ elementéw sktadowych systemu Megapress
nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek.

Elementy sktadowe systemu Megapress nalezy wyjmowac z opakowa-
nia bezposrednio przed montazem.

Do uszczelniania gwintow ztaczek przejsciowych do ztaczek zaprasowy-
wanych firmy Viega nalezy stosowac wytacznie dostepne powszechnie
w handlu srodki czyszczace niezawierajgce chlorkéw.

Przy montazu elementéw lub odcinkéw rurociggdw, w ktérych stoso-
wane sa zardbwno potgczenia gwintowe, jak i zaprasowywanie, w pierw-
szej kolejnosci nalezy wykonac potaczenia srubowe.

Obraébka rur
Przycinanie
Do przycinania rur stalowych mozna stosowac¢ ponizsze narzedzia. Nalezy
przy tym uwzgledni¢ powtoke rur itp.
Obcinak do rur
Pita o drobnych zebach
Pita tarczowa na wolnych obrotach
Szlifierka katowa

Po przycigciu nalezy usuna¢ zadziory wewnatrz i na zewnatrz rury.

Przygotowywanie zakonczen rur do wykonania potaczen
zaprasowywanych

System Megapress jest przeznaczony do stosowania z czarnymi, ocynkowa-
nymi, lakierowanymi przemystowo lub malowanymi proszkowo rurami stalo-
wymi wg PN-EN 10255/10220.

Warunkiem koniecznym wykonania niezawodnego potaczenia zaprasowywa-
nego jest brak uszkodzen i deformaciji rur oraz zapewnienie gtadkich i czy-
stych koncoéwek rur bez zabrudzen i drobin rdzy.

Wymagania wobec koncowek rur:

Fachowo przyciete pod katem prostym

Scianki wewnetrzne i zewnetrzne rury bez zadzioréw

Okragty przekréj bez deformacji powstatych np. w imadle
Minimalna odlegto$¢ od szwu wynosi 3xD, nie mniej niz 100 mm

Wymagania wobec powierzchni rur:

Gtadka i rowna, bez uszkodzen powstatych np. w imadle lub
gwintownicy

Niezanieczyszczone smarem ani olejem

Niezanieczyszczone drobinami brudu ani korozji, z rbwnomierng
powtoka (naniesiong recznie)
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Przyktady

Nizej wymienione powierzchnie rur nadaja sie do wykonywania potaczen
zaprasowywanych bez dodatkowej obrébki pod warunkiem, ze nie sg zabru-
dzone ani uszkodzone:

@ Rury czarne
(@ Rury ocynowane
@ Rury lakierowane przemystowo /malowane proszkowo.

Rys. 1—8 Rys. 1—9 Rys. I—10

W przypadku stwierdzenia ponizszego stanu powierzchni rury, na ktérej  Przed wykonaniem
bedzie wykonywanie potgczenie zaprasowane, przed jego wykonaniem to  Pefaczenia zapraso-
a . i | wywanego miejsce

miejsce nalezy poddac obrébce. jego wykonania

nalezy poddaé

Nierownomierna powtoka lakieru: Rys. I-11 obrébce!

Nierdwnomierna powierzchnia, uszkodzenia, korozja lub luzne drobiny
przylegajgce do powierzchni rury Rys. I-12

Rys. 1—11 Rys. I—12
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Odpowiednimi narzedziami do obrébki sg m.in.

(@ Szczotka druciana
(@ Wtdknina do czyszczenia / papier $cierny
® Szlifierka katowa z tarczg do polerowania.

Rys. 1—13 Rys. |— 14 Rys. 1— 15

Po obrébce powierzchnia rury powinna wygladaé jak przedstawiona na
Rys. I-16.

Rys. |—16
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Mocowanie przewodéw rurowych
Obowiagzujg ogdlnie uznane zasady techniki, takie jak np. ponizsze:

Nie wolno montowac¢ przewododw rurowych ani innych elementéw do
istniejacych rurociggoéw.

Nie wolno stosowac¢ hakéw do mocowania rur.

Nalezy uwzglednié¢ rozszerzalnos$¢ cieplng - rozplanowac potozenia sta-
tych i ruchomych punktéw mocowania.

Odstepy miedzy punktami zamocowania
Srednica zna-

D augen mionowa Odstep miedzy punktami zamocowania (m)
[mm] [DN] [Cal] Zgodnie z zaleceniami producenta wg VdS CEA 4001
21,3 15 Y2 2,75
26,9 20 Ya 3,00
33,7 25 1 3,50
4,00
42,4 32 1% 3,75
48,3 40 1% 4,25
60,3 50 2 4,75
Tab. | —2

Ochrona przed korozja zewnetrzna / izolacja rur

Wysokiej jakosci powtoka cynkowo-niklowa ztgczek zaprasowywanych
zapewnia optymalng ochrone przed korozjg, np. przy powstawaniu rosy na
rurach w instalacjach chtodniczych.

Rury nalezy zabezpieczy¢ za pomoca odpowiedniego srodka przeciw korozji.
Nalezy przy tym przestrzegac zalecen producenta.

Rury i ztaczki nalezy zaizolowac zgodnie z powszechnie uznanymi zasadami
techniki.

Uruchomienie
Przed uruchomieniem instalacji nalezy przeprowadzi¢ probe cisnieniowa.
Wynik nalezy zaprotokotowac.

Sposdb postepowania

Napetnic¢ catg instalacje medium stosowanym do préby, np. gazem obo-
jetnym lub przefiltrowang woda.

Przeprowadzi¢ prébe cisnieniowa. W instalacjach tryskaczowych prze-
strzegac tresci rozdziatu 17 z niemieckich wytycznych VdS CEA 4001 .

Wyniki préby cisnieniowej nalezy zaprotokotowad.

Podpisany przez autoryzowanego instalatora protokét nalezy przekazacé
Zleceniodawcy.
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Wykonywanie potaczenia zaprasowywanego

i . .
“f.gh'.—up_g i |

Vil

S A
Rys. 1—17
Za pomocg obcinaka do rur, szlifierki
katowej lub pity o drobnych zebach
przytnij fachowo pod katem prostym
rure stalowa. W tym celu nie wolno
uzywac palnikéw do ciecia.

Rys. 1—18

Zachowaj ostroznos¢ przy stoso-
waniu imadta itp., aby nie zdefor-
mowaé koncoéwki rury.

Rys. 1—20

Za pomoca szczotki drucianej i
papieru sciernego lub wtdkniny do
czyszczenia usun luzne drobiny
brudu i rdzy z miejsca wykonywa-
nia potaczenia zaprasowanego.

Rys. |—23

Nasun ztagczke zaprasowywana do
oporu na rure, unikajac przy tym
zakleszczenia ztgczki.

Rys. 1—21

Pamietaj o prawidtowym osadzeniu
elementu uszczelniajgcego, pier-
$cienia oddzielajacego i pierscienia
nacinajacego.

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Rys. I—19

Za pomoca gratownika do rur usun
zadziory na wewnetrznej i zewnetrz-
nej powierzchni rury. Do obrébki rur o
$rednicy DN 40 i mniejszej przezna-
czony jest wzor 2292.2, a do rur DN
50 wzér 2292.4XL.

=

’f““

Rys. | —22

Zmierz gtebokos$¢ wsuniecia
ztaczki i zaznacz to miejsce na
rurze.

Rys. |—24

Zat6z szczeki zaciskowe Mega-
press (< DN 25) na ztaczke zapra-
sowywana, zwracajac przy tym
uwage na prawidtowe pofozenie.
Wykonaj czynno$¢ zaprasowywa-
nia az do catkowitego zamkniecia
sie szczek zaciskowych.

Rys. |—25

Zatéz pierscien zaciskowy Mega-
press (= DN 32) na ztaczke zapra-
sowywana, zwracajac przy tym
uwage na prawidfowe potozenie.
Wykonaj czynno$¢ zaprasowywa-
nia az do catkowitego zamknigcia
sie pierscienia zaciskowego.
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Rys. | —26

Zdejmij naklejke kontrolng, aby
ztgczka byta oznaczona jako
,Zaprasowana”.

llos¢é miejsca wymagana do wykonania potaczenia zaprasowywanego
W celu wykonania idealnego pod wzgledem technicznym potaczenia zapra-
sowywanego potrzebna jest pewna ilo$¢ miejsca na uzycie zaciskarki. Poniz-
sze tabele okreslajg minimalng ilos¢ miejsca potrzebng do wykonania pota-
czenia w réznych sytuacjach montazowych.

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomigdzy rurami - szczeki zaciskowe do DN 25

/':': § il Wymiar a b

: D = V2 30 70

% 35 80

7 _': e 1 45 95
Tab. | —3

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomiedzy rurg a $ciang - szczeki zaciskowe do DN 25

Wymiar a b c
V2 35 50 80
% 40 55 90
1 50 65 105

Odlegtosé od sciany - szczeki zaciskowe do DN 25

Min. ilos¢é miejsca wymagana do montazu a;,
(mm)
7w
W
il % 'ymiar
[
Y2

50

Szczeki zaciskowe

4 Zastosowania w instalacjach przemystowych - Opis systemu
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Pierscienie zaci-
skowe

194

Zasady stosowania metalowych systeméw instalacyjnych - Wydanie 3

Minimalna odlegto$é pomiedzy dwoma potaczeniami zaprasowywanymi - szczeki zaci-
skowe do DN 25

Min. ilos¢ miejsca wymagana do montazu a,,;, (mm)
Wymiar
Y2

%

Tab. | —6

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomiedzy rurami za pomoca pierscieni zacisko-
wych - pierscienie zaciskowe od DN 32 do DN 50

1 O Wymiar a b
{

-
&) 1% 95 125
g ;

. 12 135
174 G 105

o 2 140
Tab. | —7

Wykonanie potaczenia zaprasowywanego pomiedzy rurami za pomoca pierscieni zacisko-
wych - pierscienie zaciskowe od DN 32 do DN 50

a b c
95 125
135 80
105
140

Odlegtos¢ od Sciany - pierscienie zaciskowe od DN 32 do DN50
3

4 ~~  Wymiar Min. ilos¢é miejsca wymagana do montazu a,,;, (mm)
. ‘.:;/j
F 11/
e N ¢
1% 20
2

Minimalna odlegto$¢ pomiedzy dwoma potaczeniami zaprasowywanymi - pierscienie zaci-
skowe od DN 32 do DN 50

Wymiar Min. ilos¢ miejsca wymagana do montazu a,;, (mm)
1%
1% 15
2

Tab. | —10
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Profipress/Sanpress Inox/Profipress G / Sanpress
Inox G/Prestabo

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Systemy ztgczek zaprasowywanych Profipress / Profipress G i Sanpress
Inox oraz Sanpress Inox G moga by¢ stosowane w przemysle do trans-
portowania czynnikdéw specjalnych.

Dobdr systemu zalezy od warunkoéw eksploatacii, takich jak cisnienie,
temperatura i stezenie oraz od rodzaju transportowanych czynnikéw.
Systemy rur do typowych czynnikdw specjalnych mozna dobra¢ wg
tabel I-10 do I-15. Przydatnos¢ systemu Prestabo oraz wszystkich pozo-
statych systemoéw do innych czynnikéw mozna dodatkowo uzgodnic
z naszym zaktadem w Attendorn, sktadajac zapytanie materiatowe (lista
kontrolna na str. 187).

Obok zastosowan w instalacjach wody uzytkowej i innych instalacjach domo-
wych, systemy Profipress / Profipress G i Sanpress Inox oraz Sanpress Inox
G sa w coraz wiekszym stopniu stosowane w przemysle do transportowania
czynnikow specjalnych.

Roéznorodne stany eksploatacyjne czynnikdw, takie jak cisnienie, temperatura
i stezenie, wymagaja starannego doboru systemu i materiatu uszczelek.
Czynniki specjalne z podanymi warunkami eksploatacji, np. gazy techniczne,
oleje, smary itd., moga by¢ przebadane w laboratoriach Viega a w szczegol-
nych przypadkach w innych instytutach.

Na podstawie tych informacji opracowywane sa zalecenia eksploatacyjne,
gwarantujace bezpieczeristwo wykonania inwestycji dla wykonawcy i inwe-
stora.

Stosowanie systemow ztgczek zaprasowywanych z miedzi i stali nierdzewnej
jest preferowane w nastepujacych rodzajach instalaciji:

Sprezone powietrze

Woda chtodzgca

Gazy techniczne

Woda technologiczna

Uzdatniona woda technologiczna

Czynniki zawierajace oleje

Zastosowania
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Asortyment ztgczek
zaprasowywanych

Ztaczki do zapraso-
wywania

Kolorowe kropki
oznaczajg obecnosé
SC-Contur

Instalacja

Profipress
i Profipress XL

196

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Profipress / Profipress G

Rys. | —27

Dopuszczenia dla nastepujacych instalaciji:

Gaz i gaz ciekty

Olej opatowy i olej napedowy

Instalacje tryskaczowe mokre

Przewody tlenowe

Ztaczki labs-frei (pozbawione substanciji oleistych i ttuszczowych -
ztaczka odttuszczona)

Ztaczki zaprasowywane z SC-Contur
SC-Contur jest zaznaczony kolorem na kazdej ztaczce
2oty dla ztaczek Profipress G.

Zielony  dla ztgczek Profipress.
Niebieskl dla ztaczek Profipress labs-frei.

Rys. 1—29
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Dane techniczne
Stosowac wytacznie rury miedziane zgodne z PN-EN 1057. (Prosze stosowac
minimalne grubosci $cianek zgodnie z tabelg H-2).
ztgczki zaprasowywane z koricéwkami gwintowanymi

— 12 - 54 mm braz

— 64,0 - 108,0 mm miedz
Czarny; EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na
rozpuszczalniki na bazie weglowodorow, weglowodory chlorowane, terpen-
tyne, benzyne
Sztangi i zwoje (patrz tabela)

Profipress z SC-Contur AT-15-8986/2012
Profipress XL AT-15-8986/2012
Rury miedziane EN 1057 i wytyczna DVGW GW 392

12/15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Stosowane rury miedziane w instalacjach wody uzytkowej
@zewn, x gru- Asortyment

bos$¢ Scianki i :
d,xs Sztangi Zwoje Wielkosci Materiat ztagczek

(mmi twarde pottwarde  migkkie

12x0,8
15x1,0
18x1,0
22x1,0
28x 1,0
35x1,2
42x1,2
54 x1,5
64,0x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0x 2,5
Tab. I —11

A
<
<

Standard

Miedz

- - XL

S SSSSSSSNSsS S
|
|

Materiat rury

Materiat ztgczek
zaprasowywanych

Element uszczelnia-
jacy

Stan przy dostawie
Dopuszczenia

System

Wymiary znamionowe
[mm]

Profipress XL

Wielkosci rur,
Formy dostawy
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Materiat rury
PN-EN 10312

Materiat ztgczek
zaprasowywanych
Element uszczelnia-
jacy

Stan przy dostawie

Dopuszczenia

System

Rury

Wymiary znamionowe
[mm]

Sanpress Inox
Sanpress Inox XL

Sanpress Inox

Ztaczki do
zaprasowywania

15 -54mm

ze stali nierdzewne;j,

Wielkosci XL

64 — 108 mm

ze stali nierdzewne;j,

z pierscieniem nacinaja-
cym, pierscieniem roz-
dzielczym

i elementem uszczelnia-
jacym z EPDM

Wszystkie wielkosci
z SC-Contur
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Sanpress Inox/Sanpress Inox XL

Dane techniczne
Rury ze stali nierdzewnej Sanpress oraz Sanpress XL sg spawane laserowo,
aby sprosta¢ wymogom rur przesytowych ze stali nierdzewnej.

Materiat nr 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2), z 2,3 % Mo dla wyzszej trwatosci:
Materiat nr 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2), warto$¢ PRE 24,1

Stal nierdzewna

Czarny; EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy); do 110 °C; nieodporny na
rozpuszczalniki na bazie weglowodoréw, weglowodory chlorowane, terpen-
tyne, benzyne

Sztangi o dtugosci 6 m, z powierzchnig zewnetrzng i wewnetrzng bez powtok
Koncéwki rur zabezpieczone korkami z tworzywa

Wszystkie rury sg przebadane pod katem szczelnosci i oznakowane

DW 8501 BL 0551 (15 — 54 mm)

DW 8511 BQ 0245 (64,0 — 108,0 mm)

PN-EN 10088: Wykaz stali nierdzewnych

Specyfikacja DVGW W 541: Rury ze stali nierdzewnych, do instalacji wody
uzytkowej Znak kontrolny DVGW TS 233 (N 012)

15/18/22/28/35/42/54
64,0/76,1/88,9/108,0

Rys. | —30 Rys. | —31



Rury Sanpress Inox

Objetosé
na metr bie-

dxs z3cy rury
[mm] [I/m]
15x1,0 0,13
18x1,0 0,20
22x1,2 0,30
28 x1,2 0,51
35x1,5 0,80
42 x1,5 1,19
54x1,5 2,04
Rury Sanpress Inox XL
64,0 x 2,0 2,83
76,1x2,0 4,08
88,9x2,0 5,66
108,0 x 2,0 8,49

Tab. 1 —12

Ciezar na
metr biezacy

rury
(kg/m]

0,35
0,43
0,65
0,84
1,26
1,562
1,97

3,04
3,70
4,34
5,30

4 Zastosowania w instalacjach przemystowych - Opis systemu

Ciezar
na6m
odcinka rury

[kal
2,10
2,55
3,89
5,02
7,55
9,13
11,83

18,24
22,20
26,00
31,80

Wielkosé

Standard

XL

Materiat ztaczek

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
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Ztaczki zaprasowy-
wane Prestabo

Z wyraznym czerwonym
oznakowaniem: ,Nie
nadaja sie do

instalacji wody uzytko-

wej

200

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

Prestabo

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

System Prestabo jest przeznaczony do zastosowania w instalacjach
przemystowych i grzewczych i nie nadaje sie do instalacji wody uzytko-
wej. Dlatego rury i ztaczki sg oznakowane czerwonym symbolem ,,Nie do
instalacji wody uzytkowej”.

Rura Prestabo cynkowana w procesie Sendzimira moze by¢ tez uzywana
do mokrych systemow tryskaczowych i instalacji sprezonego powietrza.

Rys. | —32 Rys. | —33

Charakterystyka rur cynkowanych w procesie Sendzimira do instalacji tryska-
czowych

Czerwona linia, biaty napis

Symbol ,Nie do instalacji wody uzytkowe;j”

Symbol , Tryskacz”

Konce rury z zaslepkami

Rozmiary 15-108 mm

Od rozmiaru 22 mm w gore, rura i jej przytacza maja certyfikacje VdS
20 pm warstwy cynku, wewnetrznej i zewnetrznej



Zasady stosowania

SC-Contur - bezpieczenstwo z atestem DVGW

SC-Contur umozliwia wzrokowe wykrycie niezaprasowanych ztgczek w trakcie
napetniania instalacji. Niezaprasowane ztgczki moga by¢ w zakresie cisnienia
1 bar do 6,5 bar niezawodnie rozpoznane po wyciekach wody lub spadku
ci$nienia na manometrze kontrolnym, po czym mozna je od razu zaprasowac.

=

Rys. |—34

Badania Viega

Kryteria badan

Wytrzymatosé na
Sciskanie

Uderzenie cisnienia

Zmiana tempera-
tury

Elementy uszczel-
niajace
Podcisnienie

Tab. | —13

T
Ll

Podwaéjne zaprasowanie

Wymagania wg DVGW-W 534

Min. 25 bar

Po 10,000 razy na zmiane, od 1 do
15 bar nadci$nienia przy tempera-
turze pokojowej i 95 °C

Po 10,000 razy na zmiane, do

15 minut przy 20 °C i 95 °C, ci$nie-
niu 10 bar i wstepnym naprezeniu
rury 2 N/mm?

Cylindryczna pro-
wadnica rury

Zaznaczorna
gtebokosé
osadzenia

Wartosci kontrolne Viega

Od 50 do 200 bar

Po 100 000 razy na zmiang, od 1
do 15 bar nadcisnienia przy tempe-
raturze pokojowej i 95 °C

Po 100 000 razy na zmiang, do

15 minut przy 20 °C i 95 °C, ci$nie-
niu 10 bar i wstepnym naprezeniu
rury 2N/mm?

-0,8 bar

Badania specjalne

4 Zastosowania w instalacjach przemystowych - Zasady stosowania

@\

DVGW
product

SC-Contur

Niezaprasowane pota-
czenia beda widoczne
podczas napetniania
instalacji.

Dla Sanpress,
Sanpress Inox,
Profipress

Obciagzenie kontrolne
czesci w trakcie badan
znacznie przekracza
wymagane wartosci.
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Dane techniczne ele-

o - Elementy uszczelniajgce
mentéw uszczelniaja-

cych e EPDM HNBR FKM
skrécone
Materiat Kauczuk etylenowo- Kauczuk but.ad|eno— Elastomer fluorowy
-propylenowy wo-akrylo-nitrylowy
Kolor Czarny btyszczacy Z6tty Czarny matowy
Temperatura
110 70 140
[°C max.]
Cisnienie
16 PN5/GTH1 16
[bar]
KTW Tak Nie Nie
HTB Nie Tak Nie
Woda uzytkowa, Gazy wg GW 260 Instalacje solarne
. ogrzewanie, instalacje Olej opatowy (kolektory rurowe)
Zastosowania . . T .
solarne (ptaskie kolek- Oleje napedowe Instalacje cieptowni-
tory) wg PN-EN 590 cze (po uzgodnieniu)
Tab. | — 14
Procedura realizacji Zapytanie materiatowe
zapytania materiato-
wego Klient Viega Inny podmiot
eyl Ffrzyjeue zapytania mate-
: riatowego w centrum ser-
materiatowe .
wisowym
2
Wypetni¢ kwestionariusz, zaopa-
trzy¢ sie w specyfikacje bezpie- Zebranie informacji Producent/Uzytkownik
czenstwa —> +—>
o '
Obrébka danych
4
Badania laboratoryjne Laboratorium Producent
5

Zgtoszenie do centrum
serwisowego

- v

Wykonanie Wynik: informacja dla
instalacji klienta
Tab. | — 15
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Potaczenia kotnierzowe

W metalowych systemach zaprasowywanych moga by¢ stosowane potacze-
nia kotnierzowe o wymiarach 28,0 do 108,0 mm.

W systemie Sanpress Inox dostepne sa kotnierze ze stali nierdzewnej
o wymiarach 15 do 108,0 mm - alternatywnie ze ztgczkami kielichowymi
zaprasowywanymi lub z gwintem wewnetrznym.

Uszczelki do potaczen kotnierzowych nalezy dobiera¢ stosownie do rodzaju
zastosowania, z EPDM lub bezazbestowego materiatu uszczelniajgcego.

Rys. | —35 Rys. | —36
Sanpress Inox Sanpress
Kotnierz staty Kotnierz luzny, ruchomy
Ze stali nierdzewnej 1.4401 Ze stali, lakierowany proszkowo na czarno,
15 - 54mm wzor 2359 z przytgczem do zaprasowywania z brgzu
64,0 - 108,0mm wz6r 2359XL 28 - 54mm wz0r 2289.5

64 mm (miedz) wzor 2459.5XL

XL 76,1 -108,0mm  wzér 2259.5XL

Obszary zastosowania

Instalacje sprezonego powietrza

Sprezone powietrze to jeden z wazniejszych czynnikéw roboczych, stosowa-
nych w przemysle, uzywany w duzych ilosciach przy réznych poziomach
jakosci. Jako czynnik scisliwy, stawia wysokie wymagania co do potaczen rur
i ztaczek zaprasowywanych. Decydujgce znaczenie ma przy tym, obok bez-
pieczenstwa eksploatacyjnego, dobdr systemu rurociggowego odpowiedni
do jakosci sprezonego powietrza. Sprezone powietrze, wytwarzane w spre-
zarkach, zawiera rozpylony olej, ktéry osadza sie na wewnetrznych sciankach
rurociagoéw i moze dziata¢ agresywnie na zle dobrane materiaty. Miedz w sys-
temach Profipress / Profipress G i stal nierdzewna w systemach Sanpress
Inox / Sanpress Inox G sg odporne na korozje.

Elementy uszczelniajgce z EPDM montowane fabrycznie w ztgczkach zapra-
sowywanych systemoéw Profipress i Sanpress Inox powinny by¢ stosowane
przy stezeniach oleju <25mg/m3. Jezeli stezenie oleju jest wyzsze, zalecamy
systemy Profipress G i Sanpress Inox G z elementami uszczelniajgcymi
HNBR.

Rodzaje kotnierzy
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System ztaczek Obszary zastosowania
zaprasowywanych System ztaczek Cisnienie robocze Stezenie oleju
Viega zaprasowywanych Viega pmax [bar] <25mg/m?3 >25mg/m?3

Profipress /

Sanpress Inox v -
Profipress G / v v
Sanpress Inox G 16
Stosowaé
Sanpress v uszczelki HNBR
lub FKM
Prestabo 16 v FKM
Tab. | — 16

Urzadzenie zasilane
sprezonym powie-
trzem

Klasy jakosci powietrza

Catkowite stezenie oleju
Klasy ISO maks.
Z reduktorem ci$nienia 8573-1
oraz separatorem oleju

i odwadniaczem

[mg/m?]
<0,01
<0,1
<1,0
<5,0
<25,0

g~ WD =

Tab. 1 —17

Przy wykonywaniu przewodow sprezonego powietrza nalezy przestrze-
gac aktualnie obowiagzujacych przepisow i zalecen witasciwej organizaciji
zawodowej w zakresie bezpieczeristwa.

Sprezarka powie-
trza

Zrédto: firma Kaeser

Rys. | —38
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Instalacje wody chiodzacej

Do transportowania wody chtodzacej w wielu przemystowych procesach pro-
dukcyjnych jako nosnik uzywana jest z reguty woda lub maks. 50 % miesza-
nina wody z glikolem. Systemy rurociagéw Profipress, Sanpress Inox
i Sanpress moga by¢ stosowane w takich instalacjach chtodzenia.

Przed zastosowaniem do instalacji transportujacych emulsje wiertnicze
i chtodzace nalezy skonsultowac si¢ z naszym zaktadem w Attendorn.
System Profipress nie nadaje sie do transportowania czynnikéw chtodni-
czych.

' F Obieg wody
chtodzacej

Instalacja hydrauliczna

T mmsss -

Ze wzgledu na bezpieczenstwo eksploatacji i w celu zapewnienia prawi-
dtowego wykonywania napraw systemy rurociagéw ttoczace rézne czyn-
niki robocze musza by¢ wyraznie widocznie oznakowane.
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Instalacja
uzdatniania wody pro-
cesowej

Informacija dla
laboratoriow

Wody uzdatniane sa
bardziej agresywne niz
woda uzytkowa i dla-
tego czesto zawierajg
jony metali pochodzace
z systemoéw rurociago-
wych.

Sanpress Inox

Zalecany do wod zde-
mineralizowanych
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Instalacje wody technologicznej

Woda poddana wstepnej obrdobce, stosowana w procesach chemicznych,
medycznych i innych procesach technologicznych jest okreslana takze jako
»woda technologiczna” lub ,woda uzdatniona”. Jest to woda nie spetniajgca
wymagan Rozporzadzenia w sprawie jakosci wody uzytkowe;.

Wode uzdatniong dzielimy na szereg kategorii. Sg to nastepujgce kategorie:

woda czesciowo lub catkowicie odsolona,
woda zmiekczona,

woda uszlachetniona,

woda zdemineralizowana i zdejonizowana,
woda osmotyczna itd.

Przed wykonaniem instalacji konieczne jest przeprowadzenie indywidu-
alnej analizy i konsultacja z naszym zaktadem w Attendorn.

Woda catkowicie odsolona nie zawiera soli ani ich jonow. Charakteryzuje sie
matg przewodnoscig i wysoka zdolnoscig rozpuszczania, i z tego powodu pro-
buje przeprowadzi¢ do roztworu substancje z otoczenia, np. z materiatu ruro-
ciggu. Woda zmigkczona, to woda, w ktérej weglanowe jony wapnia i magnezu
zostaly zastgpione jonami sodu. W przypadku miedzi niska warto$¢ pH zwiek-
sza prawdopodobieristwo réwnomiernej korozji powierzchniowe;.

System rurociggowy Sanpress Inox i nalezagce do niego ztaczki zaprasowy-
wane szczegodlnie dobrze nadaja sie do wody catkowicie odsolonej i zmiekczo-
nej. Substancje z materiatu sg oddawane do wody w praktycznie niemierzal-
nych ilosciach.
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Instalacje gazéw technicznych

Pojecie ,,gazy techniczne” stanowi zbiorcze okreslenie dla gazéw uzywanych
w przemysle chemicznym i farmaceutycznym.

Wytyczne techniczne dla gazéw sprezonych klasyfikuja gazy na podstawie
ich wtasciwosci. W ten sposéb definiowane sa nie tylko czyste gazy, ale takze
mieszaniny gazéw (gaz ziemny itd.). Do transportowania wielu sposréd tych
czynnikdbw moga by¢ stosowane systemy rurociggdéw Profipress,
Profipress G, Sanpress Inox i Sanpress Inox G.

W doborze odpowiedniego systemu ztaczek zaprasowywanych z wtasciwym
pierscieniem uszczelniajgcym do zastosowania w systemach Profipress / Pro-
fipress G oraz Sanpress Inox / Sanpress Inox G pomocna jest ponizsza tabela.

Gazy techniczne i odpowienie systemy potaczen

Profipress/ Profipress G/
Sanpress Inox Sanpress Inox G Dop. cisnienie
robocze
Z elementem Z elementem P
uszczelniaja-  uszczelniajagcym max
cym EPDM HNBR [bar]
Sprezone powietrze v v
Dwutlenek wegla CO, suchy - v 16
Azot N, 4 4
Argon v v 10
Gaz ochronny Corgon v v 16
Proznia v v 1,0 mbar
Tlen v - 10
Gaz ziemny i gaz ciekly - v 5

Tab. 1 —18

Przed zastosowaniem do innych, nie wymienionych tu gazéw, konieczna
jest konsultacja z naszym zaktadem w Attendorn.

Blok rozdzielczy

Do gazéw technicz-
nych
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Przewdéd zasilajacy

Do technicznych
gazow spawalniczych
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Gazy techniczne sg uzywane w przemysle do wielu réznych celéw, np.
w przemysle chemicznym dwutlenek wegla jest stosowany do wytwarzania
zimna lub do czyszczenia strumieniowego. Tlen jest wykorzystywany m.in. do
wytwarzania ozonu, azot i argon sa stosowane w przemysle chemicznym
i farmaceutycznym w duzych ilosciach jako gaz ochronny do zobojetniania.

W analityce ale takze w wielkoskalowych zastosowaniach technicznych
wcigz rosnie zapotrzebowanie na gazy o najwyzszym stopniu czystosci. Do
niektérych zastosowan standardowa jakos$¢ handlowa jest niewystarczajaca,
badz tez wysoka jakos$¢ pogarsza sie wskutek pdzniejszego wprowadzania
zanieczyszczen przez nieszczelnosci lub w wyniku reakcji gazéw z materia-
tami armatury i rurociggéw.

Tam gdzie przekraczane sg granice konwencjonalnych gazéw przemysto-
wych, konieczne sg gazy o ponadstandardowej jakosci i wysokiej czystosci.
W tych ,ultraczystych gazach” zanieczyszczenia takie, jak mineraty i pier-
wiastki sladowe, wystepuja juz tylko w zakresie ppm (parts-per-million — cze-
$ci na milion). Czystos¢ gazow jest okreslana w formie notacji punktowej —
skréoconej postaci wskaznikow procentowych. Cyfra przed kropka okresla
liczbe ,,dziewiatek”. Cyfra za kropka to pierwsza cyfra inna niz ,,dziewigtka”.

Przyktady
Azot 3.8 czystosc 99,98 % obj.
3 ,dziewiatki”, ostatnia cyfra to ,,8”
Acetylen 2.4 czystos¢ 99,4 % obj.
2 ,dziewiatki”, ostatnia cyfra to ,4”
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Niskocisnieniowe instalacje parowe
System Profipress moze by¢ uzywany w niskocisnieniowych instalacjach
parowych tylko z elementem uszczelniajgcym FKM.

Temperatura maks. 120°C
Cisnienie maks. 1bar

Niskocisnieniowa instalacja parowa

Profipress S lub Pro-
System zapra- fipress

Z elementami uszczel-
niajgcymi FKM, we
wspétpracy z armaturg

sowywany z elementem uszczelnia- " /
jacym FKM do instalacji parowych
Nazwa Elastomer fluorowy

Instalacje solarne, rury
Zastosowanie prézniowe, instalacje

cieptownicze
Kolor czarny, matowy
Wielkosci 12-108 mm

Tab. 1—19

Niskocisnieniowa
instalacja parowa

Instalacja do dezynfek-
cji tézek szpitalnych

Rys. | —44

W sprawie zastosowan z wyzszymi temperaturami lub ci$nieniami
konieczna jest indywidualna konsultacja z naszym zaktadem w Attendorn.

Zastosowanie w przemysle stoczniowym

System Profipress jest dopuszczony do stosowania w budowie okretow.
Z ewentualnymi pytaniami prosze zwracac sie do naszych lokalnych przed-
stawicieli lub do naszego dziatu serwisu.
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Opakowanie jednost-
kowe

Artykuty sg pakowane
indywidualnie

w woreczki, ktére
mozna rozpoznaé

po nadruku: ,Labs-
-frei”.

Ztaczki zaprasowy-
wane bez LABS
z SC-Contur

Oznakowane niebieska
kropka
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Sanpress Inox/Prestabo odttuszczone

W przemysle samochodowym i w lakierniach moga by¢ stosowane tylko sys-
temy rurociagéw ,,pozbawionych substanciji oleistych i ttuszczowych”, takich
jak silikony, smary, oleje itd. Substancje te moga powodowac problemy ze
zwilzaniem powierzchni w procesach produkcyjnych — konsekwencjg moga
by¢ uszkodzenia lakieru.

Jezeli wymagane sa ztgczki bez LABS, nalezy stosowac system
sProfipress Labs-frei” lub ,Sanpress Labs-frei”. Ztagczki bez LABS sa pako-
wane indywidualnie i musza by¢ instalowane bezposrednio po otwarciu opa-
kowania. Ztaczki zaprasowywane sg oznaczone niebieska kropka. System
obejmuje takze ,zawory skosne Easytop Labs-frei” oraz ,zawory kulowe
Easytop Labs-frei” o rozmiarach 15 do 54 mm.

Rys. | —45

Ztaczki bez LABS nie moga stykac sie z substancjami pogarszajgcymi
charakterystyke zwilzania lakieru, takimi jak oleje i smary!

Rys. | — 46
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Zawory kulowe Easytop

Zawory kulowe Easytop nadaja sie do stosowania w przemystowych instala-
cjach niepalnych gazéw. W instalacjach sprezonego powietrza i wszystkich
zastosowaniach niepalnych gazéw technicznych maksymalne cignienie robo-
cze przy temperaturze otoczenia wynosi 10 bar.

Zawory kulowe Profipress G sa dopuszczone do palnych gazéw wg specyfi-
kacji DVGW G 260 do PN 5, przy wymaganiach HTB GT/1.

Witasciwosci

tatwy montaz i konserwacja

Technika zaprasowywania to szybka praca bez dtugich przestojow
instalacji

Kolorowe kapturki umozliwiajg konsekwentne oznaczanie czynnikow
roboczych

Oznaczenia czynni-
kow

Odciecie do zespotu
konserwacyjnego

Systemy Viega i
zawory kulowe w
instalacjach przemy-
stowych
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Zapytanie o odpornos¢ materiatowa

Kontakt
Centrum Serwisowe — Doradztwo techniczne

Telefon + 48 58 66 24 998
Fax + 48 58 66 24 990
E-Mail info@viega.pl

Data:
Wydane przez:

(Wypetniane przez przedstawiciela firmy Viega)

Zalecenie materiatowe

Nr roboczy Viega: Nr projektu Viega:
Data: Autor:
Nr Klienta:
Klient/Firma Odbiorca
(pieczeé firmy) koricowy:
Osoba do
kontaktow:
@ | Ulica: @ | Telefon:
Kod pocztowy/ Wielkosé
miejscowos¢: projektu:
Telefon: R.ury metrach
biezacych

Osoba do kontaktow:

Liczba ztaczek

Wymiary: Nazwe systemu Viega zaznacz krzyzykiem
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Przeznaczenie catej instalacji?
@ Jaka role spetniajg komponenty Viega w instalacji?
@ Z jakimi czynnikami beda styka¢ sie badane materiaty?
(Prosze dotaczy¢ specyfikacje bezpieczenstwa i specyfikacje techniczne.)
Czy w czynniku roboczym nalezy spodziewac si¢ innych sktadnikéw?
@ Przyktad: addytywy, srodki czyszczace, widry itp.
Jezeli tak, jakie? Podac¢ stezenia.
Jak duze s3 tloczone ilosci?
Przy kilku sktadnikach poda¢ proporcje.
Warunki robocze
Tmax Udary cisnieniowe O Tak O Nie
Tonin Zastoje Q Tak O Nie
® Prmax System O otwarty QO zamkniety
Prmin Lokalizacja systemu O zewnetrzna O wewnetrzna
PHmax
PHmin

lle wynosi planowana zywotnos¢ systemu?

Nasze zalecenie dotyczy podanego przeznaczenia i warunkéw eksploatacji. Nie powoduje to rozszerzenia istniejacej
odpowiedzialnosci za wady, w szczegdlnosci nie ulegaja przedtuzeniu ustawowe okresy rekojmi.
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5Narzedzia systemowe

Opis systemu

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Niezawodnos¢ dziatania systemoéw ztgczek zaprasowywanych firmy

Viega zalezy przede wszystkim od prawidtowego stanu uzywanych zaci-

skarek i urzadzen zaciskowych. Nalezy przestrzega¢ szczegétowych

instrukcji obstugi dotaczonych do urzadzen zaciskowych . W przypadku Nalezy przestrzegaé
wypozyczenia zaciskarki nalezy udostepni¢ wypozyczajacemu kom- instrukcji obstugil
pletng dokumentacje produktu.

Zaciskarki moga by¢ stosowane w temperaturze od -5 do +40°C , pod Zakres zastosowania
warunkiem osiagniecia temperatury robocze;j. od -5 do +40°C

Gdy temperatura spadnie znacznie ponizej 0°C, olej hydrauliczny staje

sie lepki i przed uzyciem zaciskarki nalezy ja podgrza¢ do temperatury

pokojowej. W przeciwnym przypadku nalezy liczy¢ sie z utrata funkcjo-

nalnosci przez zaciskarke oraz jej mechanicznym uszkodzeniem.

W przypadku zanurzenia catej zaciskarki w wodzie, nalezy jg przesta¢ do

autoryzowanego warsztatu w celu kontroli. Autoryzowany serwis
Niezaleznie od regulacji prawnych firma Viega gwarantuje szczelno$é Przy konserwacii

. . . . . . i naprawach urzadzen
potaczen zgodnie z porozumieniem gwarancyjnym zawartym z niemiec-
kimi zrzeszeniami branzowymi ZVSHK i BHKS. Porozumienie gwaran-
Powoduje to wydtuzenie gwarancji wymaganej ustawowo pod warun- cyjne
kiem stosowania zaciskarek i urzadzen zaciskowych firmy Viega.

Zaciskarki

Zasilane sieciowo
i akumulatorowe

Rys. W—1
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Zaciskarki

Niezawodne, bezobstugowe narzedzia zaciskowe sg waznym elementem
sktadowym rozwigzan systemowych firmy Viega. Sa one zoptymalizowane
pod katem materiatéw i wymiaréw ztgczek zaprasowywanych firmy Viega,
gwarantujgc w ten sposob bezpieczenstwo i funkcjonalnos¢ w miejscu uzyt-
kowania. Zapewniajg rowniez elastycznos¢ stosowania dzigki zasilaniu sie-
ciowemu i akumulatorowemu.

Polecamy niniejsze zaciskarki:

Pressgun 5 z zasilaczem
Pressgun 5 z akumulatorem
Pressgun 4E

Pressgun 4B

Pressgun Picco

Picco

PT3-EH

PT3-AH

PT2

Pressgun 5 z zasilaczem

Pressgun 5
z zasilaczem

Zasilana z sieci elek-
trycznej 230V

Rys. W—2

Wiasciwosci techniczne
Do ztaczek zaprasowywanych wszystkich rozmiaréw od 12 do 108,0 mm
Optymalna obstuga dzieki ergonomicznemu ksztattowi pistoletu do
obstugi jednorecznej
Ciezar zredukowany do 3,5 kg (bez szczeki zaciskowej)
Gtowica obrotowa 180°
Opdznienie wigczania, zabezpieczenie sworzniami, wymuszone zapra-
sowywanie i automatyczny powrot
Mate naktady na konserwacje i naprawy
Serwis dopiero po wykonaniu 42000 zaprasowan
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Pressgun 5 z akumulatorem
Akumulatorowa zaciskarka z najnowszg technologig litowo-jonowa
Zaciskarka 18V /2 Ah

z akumulatorem litowo-
-jonowym

Rys. W—3

Najnowsze akumulatory litowo-jonowe wyrdzniajg mniejsze rozmiary przy tej
samej pojemnosci, lepsza wydajnos¢ w niskich temperaturach oraz elimina-
cja efektu pamieci ogniw. Dzigki szybkiemu wytwarzaniu sity zaprasowywanie
trwa - zaleznie od wymiaru rury - od 3 do 4 sekund.

Wiasciwosci techniczne
Do ztgczek zaprasowywanych wszystkich rozmiaréw od 12 do 108,0 mm
Optymalna obstuga dzieki ergonomicznemu ksztattowi pistoletu do
obstugi jednorecznej
Ciezar zredukowany do 3,2 kg (bez szczeki zaciskowej)
Gtowica obrotowa 180°
Opdznienie wtgczania, zabezpieczenie sworzniami, wymuszone zapra-
sowywanie i automatyczny powrot
Mate naktady na konserwacje i naprawy
Serwis dopiero po wykonaniu 42000 zaprasowan

Oferta zaciskarek Pressgun 5 w zestawie ze szczekami zaciskowymi

Wymiary pierscieni
Przc]eznaczona do zaciskowych
systemow ztaczek zapra-
Pressgun 5 Wzér Nr kat. sowywanych (mm)

Zasilacz 2293.1 707026

Z metalu 15/22/28
Akumulator 2293.2 707019
Zasilacz 5393.1 707040

Raxofix 16/20/25
Akumulator 5393.2 707033
Zasilacz 2295.1 707163 .

Bez szczgk zaciskowych

Akumulator 2295.2 707156
Tab. W—1

215



Zaciskarka
18V/2Ah

Akumulator litowo-
jonowy
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Pressgun Picco z akumulatorem

Rys. W—4

Pressgun Picco jest najlzejsza i najmniejsza zaciskarka marki Viega. Jest
wyjatkowo poreczna i umozliwia prace nawet na bardzo matej przestrzeni,
np. w ciasnych konstrukcjach podtynkowych. Jest stosowana gtéwnie do
instalowania systemoéw rur z tworzyw sztucznych firmy Viega oraz przy
naprawach serwisowych.

Szczeki zaciskowe Picco zostaty skonstruowane z mysla o redukcji masy
i dlatego nie sg kompatybilne z pozostatymi zaciskarkami marki Viega.

Witasciwosci techniczne
Do metalowych ztaczek zaprasowywanych w wymiarach od 12 do 35 mm
Do ztaczek zaprasowywanych z tworzywa sztucznego w wymiarach od
12 do 40 mm
Optymalna obstuga dzigki ergonomicznemu ksztattowi pistoletu do
obstugi jednorecznej
Ciezar zredukowany do 2,5 kg (bez szczeki zaciskowej)
Gtowica obrotowa 180°
Zabezpieczenie sworzniami
Mate naktady na konserwacje i naprawy
Serwis dopiero po wykonaniu 32000 zaprasowan
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Pressgun 5

Akumulator jonowo-li-
towy, zasilacz i fado-
warka akumulatora

Rys. W—5 Rys. W—6

Rys. W—7

Kompatybilno$¢ z akumulatorami i tadowarkami do zaciskarek Pressgun 4
Akumulatory i tadowarki do zaciskarek Pressgun 4 mozna stosowac rowniez
w nowej wersji zaciskarki Pressgun 5.

Kompatybilnos¢ z produktami innych firm

Warunkiem certyfikacji systemoéw przewoddéw rurowych firmy Viega jest

m.in. pozytywny wynik badania technologii potaczen wg instrukcji W534

Niemieckiego Zrzeszenia Branzy Instalacji Gazowych i Sanitarnych

(DVGV), przeprowadzonego przez akredytowany instytut badawczy. Dla-

tego potfaczenia zaprasowywane sg wykonywane wytacznie przy uzyciu

zaciskarek i urzadzen zaciskowych firmy Viega. Jezeli instalator stosuje

zaciskarki innego producenta, sugerujemy, aby majac na uwadze kwestie Mozliwos¢ stosowa-
gwarancyjne uzyskat od niego odpowiednie zaswiadczenie o przydatno- c\:;c:':zadze" zacisko-
$ci do danego zastosowania. Firma Viega wyklucza odpowiedzialnos¢

odszkodowawczg, jesli w przypadku reklamacji zostanie udowodnione,

ze szkoda powstata wskutek stosowania urzadzen zaciskowych innych

producentow.
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Zestaw pierscieni
zaciskowych

Zestaw walizkowy
12 - 35 mm

Z przegubowymi
szczekami zacisko-
wymi P 1

Nie przedstawione na
zdjeciu: 42 - 54 mm
z272

Pierscienie zaci-
skowe

64,0 - 108,0 mm
z
przegubowymi szcze-

kami zaciskowymi Z 2,

takze jako zestaw w
walizce
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Urzadzenia zaciskowe

Przegubowe pierscienie zaciskowe

Opatentowane przegubowe pierscienie zaciskowe marki Viega umozliwiaja
obracanie pierscienia zaciskowego w zakresie 180°.

Przegub utatwia wykonywanie potaczen zaprasowywanych w trudno dostep-
nych miejscach, kanatach instalacyjnych i konstrukcjach podtynkowych.

Do metalowych systemow instalacyjnych marki Viega
Szczeki zaciskowe i pierscienie zaciskowe moga wspoétpracowac ze wszyst-
kimi zaciskarkami marki Viega.

Rys. W—8

Do ztagczek zaprasowywanych XL

Do systeméw ztgczek zaprasowywanych marki Viega Sanpress Inox XL, Pre-
stabo XL i Profipress XL (miedziane ztagczki zaprasowywane) w wymiarze XL:
64,0mm, 76,1 mm, 88,9 mm i 108,0 mm.

Rys. W— 10
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tancuchy zaciskowe / szczeki zaciskowe

Rys. W—11

Rys. W—12

Przeznaczone do systemu ztgczek
zaprasowywanych Raxofix
Przeznaczone do wszystkich zaci-
skarek firmy Viega z wyjatkiem Picco
i Pressgun Pico.

Wymiary: od 12 do 63 mm,
do systemow rur z tworzywa
sztucznego

Wymiary: od 12 do 54 mm,

do metalowych systemow ztg-
czek zaprasowywanych

Rys. W— 14

Przeznaczone do systemu ztgczek
zaprasowywanych Raxofix,

pasuja do wszystkich zaciskarek
firmy Viega z wyjatkiem Picco i
Pressgun Picco.

Wymiary: od 16 do 63 mm

tancuchy zaciskowe ze
szczekami zaciskowymi

Do zaciskarki Pressgun 5
Wymiary XL: 76,1 do 108,0mm
Do ztgczek zaprasowywanych
Sanpress XL z brazu

Wymiary XL

Systemy rur z metalu i
tworzywa sztucznego

Rys. W—13
Przeznaczone do zaciskarek Picco i
Pressgun Picco

Wymiary: od 12 do 40 mm,
do systemow rur z tworzywa
sztucznego

Wymiary: od 12 do 35 mm,

do metalowych systemow ztg-
czek zaprasowywanych

System ziaczek zapra-
sowywanych Raxofix

Rys. W—15

Przeznaczone do systemu ztgczek
zaprasowywanych Raxofix oraz
zaciskarek Picco i Pressgun Picco
Wymiary: od 16 do 40 mm
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Kompatybilnosé¢

Zestawy zaciskarek
Szczeki zaciskowe
Pierscienie zaciskowe
tancuchy zaciskowe

Nazwa produktu SOM SOM PT2 SOM SOM
Wzér / nr katalogowy ~ 2299.6/313012  2299.62/449377 2299.9 2299.2 2299.4/262211
Wymiar (mm) 12-35 15-28 12-35 12-54,14/16 42-54
Srednica sworznia (mm) 15 15 14 15 15

v v v v v

Pressgun 5
z zasilaczem

Pressgun 5
z akumulatorem

v v v v v

Pressgun 4B
Profipress/G
Seapress
Systemy Prestabo

Sanpress Inox/G
Sanpress
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1/3

SOM/M Picco z1 z2 PT2
2299.4M/315337  2484.9 2206.3/472757 2296.2/472733 2296.2/472740 2497.3XL/562854  2497.2XL
42-54 12-35 12-35 12-35/16-25 42-108,0/32-63  76,1-108,0 64,0-108,0
15 12 14 14 14 14 -

Nie jest juz dostepna w ofercie!

A A oo/

woaz = /LS oo/

e - v v v v v

wymiar 42

i - v v v v v

wymiar 42
Prestabo XL
Profipress/G
= Sanpress Inox/XL
eapress
= > N Sanpress Inox G/XL
restabo
Profipress XL
Sanpress Inox/G (tylko do zlaczek zaprasowywanych
Sanpress 2 miedzi)
Seapress XL
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Kompatybilnosé¢

Zestawy zaciskarek
Szczeki zaciskowe
Pierscienie zaciskowe
tarncuchy zaciskowe

Nazwa produktu
2296.1
12-4

Srednica sworznia (mm) -

Wzér / nr katalogowy
Wymiar (mm)

v

Pressgun 5
z zasilaczem

Pressgun 5
z akumulatorem

Tylko

wymiary
=35mm

Pressgun Picco

Pressgun 4B

Profipress/G
Seapress
Prestabo

Systemy
Sanpress

Inox/G
Sanpress
222

2297.3XL/362959
76,1-108,0
14

v

2297.2XL
76,1-108,0

v

Profipress XL
Sanpress XL

Zasady stosowania metalowych systemoéw instalacyjnych - Wydanie 3

PT2 SOM
2297.1XL/359232 2299.81/490652
76,1-108,0 16-32
14 15

v

v

Sanfix
Fosta/Plus
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2299.8/357139 2299.41/612191

16, 20
15

v

v

Sanfix
Fosta/Plus

50, 63
14

v

Sanfix Fosta

5Narzedzia systemowe - Opis systemu

2/3

‘ o . N9y
D B ,.

PT2/SOM Picco
2299.7 2484.7
14-63 12-40
14/15 12

v —

Sanfix Fosta/Plus
Fonterra

PT2 PT2 9696.1
9696.6/469764  9696.7/469771 20-63
20-25 32-63 =
14 14

v v v

Geopress
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Kompatybilnosé¢

Zestawy zaciskarek
Szczeki zaciskowe
Pierscienie zaciskowe
kancuchy zaciskowe

Nazwa produktu Zestaw pierscieni PT2 Szczeka zaciskowa Kombi
Wzér / nr katalogowy ~ Zaciskowych +P1 5595 4/470764  2496.1/622657 2799.7/425302 2298.3
Wymiar (mm) ~ 2496.3/622664 42-54 12-35 12
Srednica sworznia (mm) 12-35 14 12 14 15

12 Nie jest juz dostgpna w ofercie!

- v - v v

Pressgun 5
z zasilaczem

Pressgun 5
z akumulatorem

— v — v v

Pressgun 4B
Profipress/G
Profipress/G Seapress
Seapress Prestabo
S Prestabo Fonterra Sanpress Inox/G
Sanpress Inox/G 153 '_'de,ﬁﬁq
Sanpress Sanfix Fosta/Plus
14-20mm
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PT2 PT2 PT2
5399.8/645380 5399.81/645397 5399.7
16-20 16-32 16-63

14 14 14

v v v

Raxofix

Picco

5384.7

16-40
12

3/3

5396.1
16-63

Tylko

wymiary
=35mm

5Narzedzia systemowe - Opis systemu
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Konserwacja

Pielegnacja i czyszczenie

Urzadzenia zaciskowe

Uchwyt szczeki zaciskowej z rolkami zaprasowujgcymi nalezy przechowywac
w suchym i czystym miejscu. Po kazdym uzyciu nalezy wyczysci¢ urzadzenia
zaciskowe przy uzyciu szmatki. Ruchome czesci, jak sworznie i rolki zapraso-
wujace, nalezy naoliwi¢. Wktadki i kontury szczek zaciskowych nalezy regu-
larnie czysci¢ delikatng wetna stalowa lub wiékning do czyszczenia oraz oli-
wic.

Zaciskarki

Niezawodnos$¢ dziatania zaciskarek oraz trwata szczelnos¢ potaczen zapra-
sowywanych zalezg przede wszystkim od stanu uzywanych urzadzen zaci-
skowych. Zaciskarki marki Viega to urzadzenia elektrohydrauliczne, pracu-
jace ze statym cisnieniem podczas procesu zaprasowywania. Szczelny sys-
tem hydrauliczny jest gwarancja bezpieczenstwa pracy i niezawodnosg.
Wszystkie narzedzia elektrohydrauliczne, takze zaciskarki marki Viega ulegaja
naturalnemu zuzyciu. Dlatego nalezy je regularnie konserwowac lub oddawac
do przegladu do autoryzowanych punktéw serwisowych.

Cykle konserwaciji zaciskarek Viega
Typ Cykle konserwacji

Po wykonaniu 40000 zaprasowan, na wys$wietlaczu LED pojawia sie komu-
nikat o koniecznosci wykonania konserwacji. Po wykonaniu nastepnych
2000 zaprasowan urzadzenie jest wylaczane ze wzgleddw bezpieczenstwa.
Konserwacja najpozniej po 4 latach.

Pressgun 5

Pressgun Picco  Po wykonaniu 30000 zaprasowan, na wyswietlaczu LED pojawia si¢ komu-
nikat o koniecznosci wykonania konserwacji. Po wykonaniu nastepnych

Pressgun 4E 2000 zaprasowan urzadzenie jest wylaczane ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Pressgun 4B Konserwacja najpézniej po 4 latach.
Typ PT3-AH Po wykonaniu 20000 zaprasowan, na wyswietlaczu LED pojawia si¢ komu-
Picco nikat o koniecznosci wykonania konserwacji. Po wykonaniu nastepnych

2000 zaprasowan urzadzenie jest wylgczane ze wzgleddw bezpieczenstwa.
Typ PT3-H/EH Konserwacja najpdzniej po 4 latach.

Typ 2 Co 2 lata.
Wz6r 2478 Co najmniej raz w roku.
Wzér 2475 Po 20000 zaprasowarn na wyswietlaczu LED pojawia sie komunikat.

Konserwacja najpozniej po 4 latach.
Tab. W—2



Pierscienie /szczeki zaciskowe
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W celu zachowania sprawnosci pierscieni i szczek zaciskowych nalezy je
regularnie konserwowac¢ wraz z zaciskarkami. Konserwacja obejmuje
wymiane czesci ulegajacych zuzyciu, poprawienie konturéw zaprasowujg-

cych i regulacje szczeki zaciskowe;j.

Od styczna 2012 szczeki zaciskowe marki Viega sa stopniowo oznakowy-
wane naklejka informujaca o terminie kolejnej konserwaciji.

Q)3.Q|4
2014
NEXT SERVICE

Rys. W—16

Serwis zaciskarek

Autoryzowane punkty naprawy

Austria Konig & Landl
Indu Tools
Belgia
Ridge Tool Europe
Dania Scherer's
Finlandia Alpillan
Francja Fa. Striebel
Grecja Ergon Equipment
Hiszpania Tecno Izqueierdo
Holandia MG Service
Norwegia Grgnvold Maskinservice
Polska ANB Sp. z o.0.
2‘::::(’:"3 Métl & Bulla
Szwajcaria Von Arx
Szwecja AB Lindstroms
MEP Hire

Wielka Brytania

Wiochy

Tab. W—3

Broughten Plant Hire and Sales
Elmes

O.R.E

Przypomnienie o ter-
minie kolejnej konser-
wagcji

Przypomnienie o termi-
nie kolejnej konserwacji
przypadajacym w 3.
kwartale 2014 r.

2020 Hollabrunn
1850 Grimbergen
3001 Heverlee
2610 Rodovre
810 Helsinki
67602 Selestat
15344 Athen
28026 Madrid
5388 RT Nistelrode
0613 Oslo

04-464 Warszawa

66461 Brno

4450 Sissach

39241 Kalmar

ML43NH Glasgow

RN3 8UJ Romford, Essex
39040 Neumarkt

47900 Rimini
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